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tecno - Proporcjonalne regulatory cisnienia

... Szybko, precyzyjnie, dynamicznie
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because performance counts
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- basic
- easy
- plus

tecno

proporcjonalne regulatory cisnienia (przetworniki E/P)

Konsekwentne wykorzystanie techniki pieazoelektrycznej HOERBIGERAa
oznaczadla tej aplikacji znaczace zalety:

Produkty z optymalnymi korzySciami dla uzytkownika:

- bezawaryjne, poniewaz nie wydzielajg ciepta

- nadajg sie do zastosowan laboratoryjnych - pozbawione szuméw regulacyjnych
- wszechstronne w zastosowaniu dzieki regulacji od 0 bar

- bardzo wysoka jako$¢ regulacji dzigki wysokiej rozdzielczosci i stabilnosci

- duza dynamika regulacji ci$nienia pozwala zwigkszy¢ produktywnos$¢

- minimalny pobér mocy pozwala na zasilanie baterig

- lekka i kompaktowa budowa stwarza wiele mozliwosci zabudowy w urzgdzeniach

Opis funkcjonalny Schematyczna zasada dziatania

Zawory proporcjonalne serii tecno to

sterowane piezoelektrycznie zawory regulacyjne
z elektroniczng regulacjg cisnienia.
<—— /asilanie
Technika piezoelektryczna zapewnia Elektronika <—— Warto$¢ zadana

ba[)dzo duzg dynamike przy minimalnym regUIacyjna — \Wartos¢ rzeczywista
poborze mocy. — Wyjscie cyfrowe
Zawor gtéwny zapewnia wysokie przeptywy "cisnienie osiggnigte"
zasilania i odpowietrzenia. Sterowanjg

Piezo
Czujnik ci$nienia mierzy aktualne ci$nienie W _ <—— 1 Zasilanie
na wyjsciu. Zintegrowny regulator elektroniczny pnezmacnlacz <—» 2 Wyjécie regulatora
poréwnuje wartos¢ sygnatu z czujnika umatVCZny 3 Odpowietrzen;
z warto$cig zadang i precyzyjnie reguluje . ne powietrzenie
ci$nienie wyj$ciowe B

do zadanej wartos$ci ci$nienia
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... Top Performance
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tecno basic tecno easy tecno plus

Funkcia 3-drogowy, proporcjonalny 3-drogowy, proporcjonalny 3-drogowy, proporcjonalny

J regulator cisnieia regulator ci$nienia regulator ci$nienia
ggzgdzséfyczn e kotnierz kotnierz kotnierz
Natezenie przeptywu do 350 I/min. do 350 I/min. do 1.600 I/min.
Standardowe 0..8;0...2; 0.8b 0...8; 0...6;
zakresy cisnief 0...0,2 bar -0 par 0...2 bar

Dokfado$¢

lepsza niz 0,5 %

lepsza niz 0,5 %

lepsza niz 0,5 %

Czas reakcji

<71ms

< 20 ms

<7Tms

Medium / filtrowanie

Sprezone powietrze / 30 um

Sprezone powietrze / 30 um

Sprezone powietrze / 30 um

- IP 65

Stopien ochrony IP IP 30 IP 30 zebrans odpowiatizenie

Zasilanie 24V DC; 12V DC; 4 mA 24V DC 24V DC; 12V DC

Elstlg:yr%ncn max. 0,4 W max. 0,4 W max. 0,8 W

Warto$¢ zadana wejscie Q...10 oo B 0..10V 0..10V; 4..20 mA

(technika dwuprzewodowa)

Warto$¢ rzecz. wyjscie 1,25..6,25 V 0..10V

Wyijscie cyfrowe ) ) 924V DC

"ci$nienie osiggniete"

Diaanoza i i Wskazniki "praca" i "cisnienie
g osiggniete" we wtyczce

Przytacze elektryczne DIN 432A5%Xllsztait C M8x1 M12x1

Osprzet

Ptyta przytaczeniowa G1/38
Przewdéd zasilajgcy

Ptyta przytaczeniowa G1/8
Przewdéd zasilajgcy

Ptyta przytaczeniowa G1/4
Przewdd zasilajgcy




Regulacja cisnienia w zastosowaniach

Spawanie ultradzwigkowe Dozowanie
Warto$¢

zadana

Warto$¢ zadana

Warto$¢
rzeczywista

Zasilanie
sprezonym
powietrzem

Glowica
spawalnicza  7ailanie
sprezonym

powietrzem

Zasilanie
sprezonym
powietrzem

tecno steruje procesem dozowania i
mieszania klejow, mas uszczelniejgcych
oraz innych mediéw o duzej lepkosci

tecno steruje sitg nacisku
gtowicy spawalniczej podczas
spawania.

Wytwarzanie prozni

Warto$é
zadana

Szlifowanie i polerowanie

Sitonik dociskowy

Ciénieni
iSnienie ‘,
i
B
|

Odpowietrzenie zredukowangt

g
Zasilanie

Ejektor

Zasilanie sprezonym
owietrzem
Chwytak prozniowy P

tecno, regulujac warto$cig
ci$nienia wejsciowego,
reguluje wartoscig prézni,
wytworzonej przez ejektor,

tecno reguluje precyzyjnie dociskiem
glowicy szlifierskiej, w zaleznosci

od szlifowanego materiatu i jego
ksztaftu.

ARAPneumatik L.T.M. Koscielniak ul. Wyscigowa 38 53-012 Wroctaw
tel. +48 (071) 364 72 85 fax. +48 (071) 364 72 83

WWW.ARAPNEUMATIK.PL

Nawijanie wstegi

zredukowane
(napigcie
_ wstegi)

Cisnienie zredukowane
(hamulec)

Zasilanie

Podczas procesu nawijania napigcie
wstegi musi by¢ dokfadnie dopasowane
do rodzaju nawijanego materiatu oraz
do S$rednicy rolki.

Napieciem wstegi steruje tecno.

Spawanie oporowe

Ci$nienie
zredukowane
wrto$é
zadana

tecno

w Zasilanie sprezonym
powietrzem

w
Zasilanie elektryczne

tecno steruje dociskiem elektrod
spawajacych






