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PRESSOTECHNIK

ToX PRESSOTECHNIK

TOX®-Kraftpaket
TOX®-Elektronaped

Jestesmy z Pasistwen 15 lat

ToX PRESSOTECHNIK

uuuuuuu Jestesiny = Paistyven 15 lat

ToX PRESSOTECHNIK

TOX prasy

Napedy liniowe TOX®

Sitownik TOX-Kraftpaket jest napedem liniowym ze zintegrowang przektadnia
pneumohydrauliczna. Zastosowanie kombinacji sprezonego powietrza i oleju daje
wiele korzysci dla klientow:

ograniczone zuzycie energii,

kompaktowa, ,czysta” budowa, bez zewnetrznych zbiornikdw,
duza czestotliwos¢ skokdw,

skok sitowy wigczany automatycznie po napotkaniu opory,
ograniczona emisja hafasu,

proste i tanie sterowanie.

Sterowanie sitownika jest analogiczne jak napedu pneumatycznego dwustronnego
dziatania - jednym zaworem 5/2. Skok catkowity sitownika podzielony jest na dwa
etapy — szybki dosuw pneumatyczny oraz sitowy skok z sitg nominalna.

TOX® systemy lqczenia blach

Podstawa technologiczng systemu jest okragte potaczenie TOX. Prosty, okragly stempel
wttacza materiat w-specjalnie uformowang matryce. W wyniku uzyskuje sie estetyczne
potaczenie, o gtadkich, pozbawionych gradu krawedziach. Wszystkie pokrycia ochronne
jak ocynki, farby ochronne itp., nie s uszkadzane, a tym samym punkt réwniez zachowuje
odpornos$¢ korozyjna.

Technologia umozliwia faczenie dowolnych blach ze stali, miedzi, aluminium, stali
nierdzewnych i podobnych. Mozliwe jest taczenie kilku warstw (z réznych materiatow)
oraz umieszczanie warstw posrednich (papier, filc, uszczelnienie). taczna grubos¢ warstw
moze dochodzi¢ do 12 mm.

Technologia jest szeroko stosowana w przemysle motoryzacyjnym, AGD, elektroniki
uzytkowej oraz wiele innych.

TOX® prasy

Prasy TOX Pressotechnik, wykorzystujg jako naped sitowniki pneumohydrauliczne,
pneumatyczne lub elektryczne, ktére stanowig ekonomiczna i praktyczna alternatywe
dla uktadow hydraulicznych lub pras mimosrodowych.
Podstawowe zalety pras TOX Pressotechnik z napedem pneumohydraulicznym:
bardzo niskie zuzycie powietrza,
tagodny kontakt narzedzia z elementem obrabianym,
duza sita nacisku poprzez wbudowanga przektadnie pneumohydrauliczna,
bardzo niski poziom hatasu,
duza czestotliwos¢ skokdw,

szeroka oferta sterowan dedykowanych, facznie z petng kontrolg procesu
technologicznego,

szereg wykonan specjalnych, na indywidualne zyczenie klienta.
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TOX°-FinePress Funkcjonalna konstrukcja + zauwazalna jakos¢ =
motywacja pracownikow = twaéj sukces!

Cele:

+ zwiekszenie produktywnosci
+ gwarancja jakosci

+ 0szczednosci na inwestycjach

Rozwiazanie: TOX®-FinePress
- Elastycznosc¢

— szeroki program

- bogate akcesoria

- szybka wymiana narzedzia

+ Jakos¢
- precyzyjna prowadnica liniowa
- swobodna obstuga
- wytrzymata konstrukcja
- odlewany korpus

+ Warto$¢
- najlepszy wskaznik cena / osiagi
- ogolnoswiatowy serwis TOX
- 12 miesiecy gwarandji

Jakos¢ prowadzenia
- serce twojego
systemu i gwarancja
najlepszych wynikow
« Wytrzymata konstrukcja

. . Prowadzenie takie samo jak
+ tatwa wymiana narzedzia w maszynach obrébczych

* 360° regulowalny uchwyt « Konstrukcja o minimalnym
tarciu gwarantuje wysoka

powtarzalnos¢ procesu

» Prowadnica nie wymaga
wstepnego ustawiania
obciazenia (luzu)

Male prasy 2 - 57 kN
0 Kaseta prowadnicy z tozyskiem kulkowym Akcesoria dodatkowe: TOX’-FinePress:
« Precyzyjna regulacja skoku
a Licznik elektryczny « Uchwyt poprzeczny Rozszerzalny,
« Stoty/podstawy pras Kk q
9 Blokada skokéw niekompletnych . Stoly przesuwne ekonomiczny
e i . « Stoty obrotowe, indeksowane program pras
Rl oa] - Sterowania pneumatyczne /
elektryczne

« Kontrola procesu z czujnikami

TOX'-sterowania pneumatyczne TOX’-Monitoring z przetwornikami

’ Opcjonalne

. i modyfikow-
) alne

WO

v (
Pneumatyczne sterowanie dwureczne Monitor droga-sita ¥ \ Przetworniki

1 e
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TOX°-FinePress Program pras montazowych w zakresie sit 2-57kN
Dostepne w trzech wielkosciach korpusu.

Podwyzszony Powiekszony obszar roboczy

Prasy kolanowe, serii KF

« Lekka praca dla operatora
+ Wysokie sity nacisku

Patrz strony 6/7

Prasy zebate, serii ZF

« Stata sita nacisku
- Lekka praca dla operatora
+ Wysokie sity nacisku

Patrz strony 8/9

Prasy pneumatyczne, serii PF

- Sitownik wielottokowy

+ Regulacja skoku w standardzie

« Opcjonalnie: monitor skoku i sity
nacisku

Patrz strony 10/11

Prasa kolanowa z pneumatycznym skokiem sitowym, serii PFH

+ Dosuw za pomoca przektadni kolanowej
+ Pneumatyczny skok sitowy
« Zgodna z dyrektywami CE

Patrz strony 12/13

Do programu pras dostepna jest gama opcji dodatkowych

Blokada skokéw

gtowice sg
sprzedawane niekompletnych Wiecej
L%Yerl;;ﬁczo = Skok powrotny jest akcesoriow,

- mozliwy jedynie pod patrz
stoty przesuwne uchwyty warunkiem wykonania strona 13
narzedziowe petnego skoku roboczego
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TOX®-FinePress

Prasy kolanowe

Precyzyjna prowadnica liniowa listwy gtéwnej

Wyposazenie opcjonalne

Licznik elektryczny, zasilany bateriami.

Blokada skokéw niekompletnych wraz
ze sprezyng powrotna.

Przetwornik drogi.

Precyzyjna regulacja skoku montowana
na listwie gtéwnej.

Standardowe interfejsy do typowych
czujnikéw elektrycznych.

©@ 0 000

Ergonomiczny uchwyt boczny. Wiecej akcesoriow:
Monitor procesu

Montaz stotu przesuwnego na
korpusie prasy

Widok X
*dla pras KFS/L/W 025.001
@10 H7
(*B14H7 )

Zmiana charakterystyki sita-droga

Zmiana sity nacisku jest mozliwa

i tatwa do zrealizowania przez zmiane
potozenia kotka dzwignii gtéwnej.

- Wyjac¢ srube bezpieczenstwa @

- Obréci¢ i wyciagna¢ kotek @ oraz

przetozy¢ ramie dzwigni z @ do

- Wtozy¢ srube bezpieczenstwa @

Uwaga: zmiana sity nacisku powoduje
zmiane skoku roboczego (patrz tabele

sita / skok).

Wykres sit nacisku w zaleznosci od skoku

w odlegtosci 100 mm

Na rysunku pokazano przyktadowe akcesoria

1 e
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Z
M12x1
(*M16x1,5)
10 H9
|
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£

Dla korpuséw W > 8kN, dwa rowki T

Wymagana sita nacisku na uchwyt do
osiagniecia sity nacisku prasy

20 T T T717

1o — KFS 002,000 - 2 kN
— KFSILAW 008.000 - 4 kN

18
KFS/L/W 008.000 - 8 kN

17
KFSIL/W 016.000 - 8 kN

8 — KFSILAW 018.000 - 16 kN

15 — KFS/LAW 025.000 - 16 kN
14 — KFS/L/W 025.000 - 25 kN
13 — KFSIL/W 025.001 - 25 kN —
12 KFS/L/W 033.000 - 33 kN
T
/

B T
10 /

09

08

07

06

05

04

Skok do petnego wyprostowania przektadni [mm]

03

0,2

01

0 25 50 75 100 125 150 175 200

Sita nacisku na uchwyt [N]
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TOX®-FinePress

PNEUMATIK

Modutowy system ,na miare”

Prasy kolanowe, w zakresie sit 0 — 33 kN, wysoka
precyzja, prowadnica nie wymaga regulacji, zabez-
pieczenie przed obrotem. Najwyzsza jakos¢ TOX®!

Prasa kolanowa z korpusem standardowym, typ S

Kod zamow. Maks. | Maks. [Maks. Otwoér [Masa [ Maks. | Moy
sifa na- |sitana [skok stotu odkszt. | moment.
cisku** | uchwyt dopusz. | E
[kN] N A C S K M BXT L| @ kg * [Nm] [4] F G | H
KFS 002.000 2,5 50 |42 90[ 70-200[ 55| 465 90x110[ 260 | 20 22,5 0,05 25 9] 72| 203| 76
KFS 008.000 4 220 |45 95| 70-220, 80| 535 110x130( 285 | 20 32 0,1 25 9| 78| 214 94
8 20,15
KFS 016.000 8 220 |45 95| 65-2001 90| 555 120x185|319 | 20 45 0,25 25 1| 79[ 236 130
16 20,15
KFS 025.000 16 220 |60 95| 65-2001 90| 555 120x185|319 | 20 45 0,25 25 1| 79[ 236( 130
25 25,3
KFS 025.001 25 250 |60 105 60-220( 110{ 615 150x200( 379 | 25 68,5 0,25 70 13,5 84| 269| 140
KFS 033.000 33 30 105| 40-210| 110| 615 | 150x200|379 | 25 68,5 0,25 70 13,5| 84| 269 140
Wszystkie wymiary w mm. *Glowica w najwyzszym potozeniu ** regulowany

Prasa kolanowa z korpusem podwyzszonym, typ L

Kod zamow. Maks. | Maks. |Maks. Otwoér [Masa  [Maks. | Moy
sifa na- |sitana [skok stotu odkszt. | moment.
cisku** | uchwyt dopusz. | E
[kN] N A C S K M BXT L| @ kg * [Nm] (4] F G |H
KFL 008.000 4 220 |45 120 70-340| 95| 674 | 125x150(339 | 20 45,5 0,1 25 9| 94| 263| 110
8 20,15
KFL 016.000 8 220 |45 165 65-415| 115]| 800 | 180x200(439 | 20 83 04 25 11] 120| 330| 144
16 20,15
KFL 025.000 16 220 |60 165 70-415| 115]| 800 | 180x200(439 | 20 83,5 0,45 25 11] 120| 330| 144
25 253
KFL 025.001 25 250 |60 200[ 60-420] 125 820 | 220x240({534 [ 25 120 0,45 70 13,5 158] 405| 164
KFL 033.000 33 30 200] 55-415] 125] 820 | 220x240|534 | 25 120 0,45 70 13,5| 158| 405| 164
Wszystkie wymiary w mm. *Glowica w najwyzszym potozeniu ** regulowany

Prasa kolanowa z powiekszonym obszarem roboczym, typ W

Kod zaméw. Maks. | Maks. |Maks. Otwor |Masa  [Maks. | Moy
sita na- |sitana |skok stotu odkszt. | moment.
cisku** [ uchwyt dopusz. | E
[kN] N A C S K M BXT L@ kg * [Nm] (] F G | H
KFW 008.000 4 220 |45 300( 210-360| 150 745 | 200x200(624 | 20 103 0.2 25 9| 145| 500| 100
8 20,15
KFW 016.000 8 220 |45 300( 195-325/ 180 775 | 230x240(654 | 20 165 03 25 11| 145 520| 100
16 20,15
KFW 025.000 16 220 |60 300( 205-325/ 180 775 | 230x240(654 | 20 165 0,35 25 11| 145 520| 100
25 25,3
KFW 025.001 25 250 |60 300[ 190-340| 190| 805 | 250x300(674 | 25 197 0,35 70 13,5| 160| 530{ 100
KFW 033.000 33 30 300[ 185-335/ 190 805 | 250x300({674 | 25 197 0,35 70 13,5 160 530( 100

C = Gtebokos$¢ korpusu
S = Rozwarcie, regulowane
E = Otwdr montazowy

Przyktad zamawiania:

KFS 008.000 +opcje np. + ZKR 001
Wersja I—Blokada skoku
Maks. sita nacisku
Prasa kolanowa + ZEZ 001
Typ korpusu Licznik

Akcesoria i systemy sterowania prosimy zamawiac osobno.

Uwaga: gtowice pras mozna réwniez zamawia¢ osobno.
Ceny na zyczenie.

| S
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TOX®-FinePress

@ 00 000

Prasy zebate

Precyzyjna prowadnica listwy gtéwnej

Wyposazenie opcjonalne
Ergonomiczny uchwyt boczny.
Licznik elektryczny, zasilany bateriami.

Blokada skokéw niekompletnych wraz
ze sprezyng powrotna.

Przetwornik drogi.
Uchwyt narzedziowy. Dostepny réwniez

w wersji zatrzaskowej 3w1, z lub bez
przetwornika sity.

Standardowe interfejsy do typowych
czujnikéw elektrycznych.

Wiecej akcesoriow:
Monitor procesu

Montaz stotu przesuwnego na
korpusie prasy

Zakres dostawy:

Sruba mikrometryczna do
precyzyjnej regulacji skoku.

Zakres regulacji 0-15 mm.

Widok X

@10 H7

T

26

12

M12x1

|

T

)
10
17

Prasa zebata przenosi naped obrotowy
kofa zebatego na listwe zebata, dajac
oczekiwang site nacisku.

Stata sita nacisku w catym
zakresie skoku
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TOX®-FinePress
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Modutowy system ,na miare”
Prasy z listwg i kotem zebatym, w zakresie sit 2,5 — 4kN,
wysoka precyzja, prowadnica nie wymaga regulacji,
zabezpieczenie przed obrotem. Najwyzsza jakos¢ TOX®!

Prasa zgbata, z korpusem standardowym, typ S

PNEUMATIK

Kod zaméw. maks. [Sita maks. Otwor [Masa  |maks. | Moy
sita na skok do stotu odkszt. [moment
nacisku [uchwyt | obrotu dopuszc.
uchwytu
E
[kN] N A c|s K [ M BxT L |2 kg * [Nm] @ |F | G |H
ZFS 002.000 2,5 200 56/213° | 90| 55-190f 55 | 465|110x90 (260 | 20 22 0,05 25 9| 72| 203 76
ZFS 004.000 4 300 80/218° | 95| 80-230| 80 | 535|130x110 [285 | 20 33 0,05 25 9| 78| 214 94
Wszystkie wymiary w mm. *Glowica w najwyzszym potozeniu
Prasa zgbata, z korpusem podwyzszonym, typ L
Kod zaméw. maks.  |Sita maks. Otwoér [Masa  [maks.  |Moy
sita na skok do stotu odkszt. [moment
nacisku [uchwyt | obrotu dopuszc.
uchwytu
E
[kN] N A C|[S K | M BT L |2 kg * [Nm] @ |F |G |H
ZFL 004.000 4 300 80/218° | 120| 85-355| 95|674 | 150x125|339 | 20 47 0,05 25 9| 94| 263| 110
Wszystkie wymiary w mm. *Glowica w najwyzszym potozeniu
Prasa zgbata, z powigkszonym obszarem roboczym, typ W
Kod zaméw. maks. [Sita maks. Otwor ([Masa  |maks. | Moy
sita na skok do stotu odkszt. [moment
nacisku [uchwyt | obrotu dopuszc.
uchwytu
E
[kN] N A C|S K |M BXT L |2 kg * [Nm] [4] F G |H
ZFW 004.000 | 4 300  [80/218° (300 225-370| 150745 | 200x200[624 | 20 | 104 | 0,05 25 9145|500 100
Wszystkie wymiary w mm. *Glowica w najwyzszym potozeniu C = Glebokos¢ korpusu
S = Rozwarcie, regulowane

Widok X

!
B

[

Przyktad zamawiania

K

ZFS 004.000 + opcje, np:

Wersja

Maks. sita nacisku
Prasa zebata
Korpus typ S

E = Otwdr montazowy

+

+

ZZR 001

Blokada skokéw

ZEZ 001

L Licznik

Akcesoria i systemy sterowania prosimy zamawiac osobno.

Ceny na zyczenie.

Uwaga: gtowice pras mozna réwniez zamawia¢ osobno.

® [
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TOX®-FinePress

®© 000 O

Prasy pneumatyczne

Precyzyjna prowadnica listwy gtéwnej

Wyposazenie opcjonalne

Licznik elektryczny, zasilany bateria,
zintegrowany wyfacznik cisnieniowy

Przetwornik drogi w catym zakresie
skoku

Czujnik pozycji ttoka, montowany na
szpilkach

Czujnik pozycji koricowej. Regulacja
skoku nie wptywa na ustawienie
czujnika-.

Uchwyt narzedziowy. Dostepny réwniez
w wersji zatrzaskowej 3w1, z lub bez
przetwornika sity.

(3]
(o)

Interfejsy do typowych przytaczy
elektrycznych

Wiecej akcesoriow:
Monitor procesu

Stét przesuwny, zintegrowany
z korpusem

Zakres dostawy:.
Regulowalne ttumienie odbicia.

tatwe podtaczenie: ztacza na
panelu tylnym

Regulacja skoku w petnym zakresie

Sitownik pneumatyczny TOX
zostat zbudowany w oparciu
0 najnowsze technologie
uszczelnien. W stosunku do
starych uszczelnien ptaskich,
zapewniaja one wysoka
niezawodnos¢ oraz tatwa
wymiane.

Widok X

*Prasy > 13,5 kN
** Prasa 56 kN

@10H7

Akcesoria zintegrowane

26,

| (¢@14H7)
>‘
I

M12x1

(*M16x1,5)

(¥*20)

(**12H9)

%ﬂT

17

10H9

el

Dla korpuséw W > 8kN, dwa rowki T
w odlegtosci 100 mm

(**20)
(**8)
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TOX®-FinePress

Widok X

PNEUMATIK

Modutowy system ,na miare”

Prasy pneumatyczne, w zakresie sit 2 - 56 kN, wysoka
precyzja, prowadnica nie wymaga regulacji, zabez-
pieczenie przed obrotem. Najwyzsza jakos¢ TOX®!

Prasa pneumatyczna, korpus standardowy, typ S

Kod zaméw.  [Maks. Maks. Otwor | Masa Maks. Moy

sifa na- | skok stotu odkszt. [mom

cisku** dop. |E

[kN] A C S K| M BXT L (%) kg * [Nm] | @ F |G H |
PFS002.000 | 2 80 | 90 |70-135 | 55 |465 [110x90 (260 | 20 | 25 005 |25 |9 |72 |203]|76 [1/4

Wszystkie wymiary w mm.  *Glowica w najwyzszym potozeniu

**przy ci$nieniu 6bar (maks. ci$nienie robocze 6 bar, min. 2.5 bar)

Prasa pneumatyczna, korpus podwyzszony, typ L

Kod zaméw.  [Maks. Maks., Otwor | Masa Maks. Moy

sita na- | skok stotu odkszt. [mom.

cisku** dop. |E

[kN] A C S K| M BxT L (4] kg * INml|@ | F |G |H| I
PFL 004.000 4,0 80 120 |100-305 | 95 |674 |150x125 | 339 | 20 50 0,15 25 9| 94| 263[110|1/4
PFL 008.000 8,5 80 120 |70-285 | 95 [674 [150x125 | 339 | 20 46 0,20 25 9| 94| 263|110|1/2
PFL 013.000 13,5 80 165 |75-385 | 115|800 | 200x180 | 439 | 20 96 0,50 25 11 120| 330 | 144|1/2
PFL 022.000 22,5 80 165 |90-385 | 115/800 [200x180 | 439 | 20 116 0,45 70 11| 120( 330 [ 144|1/2
PFL 033.000 34,5 80 200 |95-395 | 125|820 | 240x220 | 534 | 25 150 0,45 70 [13,5| 158| 405 | 164|1/2
PFL 056.000 57,5 80 240 |95-395 | 160|860 [260x220 | 614 | 30 227 0,85 70 |13,5| 178| 487 |190(1/2

Wszystkie wymiary w mm.  *Glowica w najwyzszym potozeniu

**przy ci$nieniu 6bar (maks. cisnienie robocze 6 bar, min. 2.5 bar)

Prasa pneumatyczna, z powiekszonym obszarem roboczym, typ W

Kod zaméw.  [Maks. Maks. Otwor | Masa Maks. Moy

sita na- | skok stotu odkszt. [mom

cisku** dop. |E

[kN] A C S K| M BxT L (4] kg * [Nm]| @ | F G H |
PFW 004.000 4,0 80 300 |240-315 | 150(745 | 200x200 | 624 | 20 107 0,20 25 9| 145| 500 | 100| 1/4
PFW 008.000 8,5 80 300 (210-285 | 150|745 [200x200 | 624 | 20 114 0,25 25 9| 145| 500 | 100| 1/2
PFW 013.000 13,0 80 300 |210-285 | 180|775 | 240x230 | 654 | 20 177 0,45 25 11| 145| 520 [ 100 1/2
PFW 022.000 22,5 80 300 (225-285 | 180|775 [240x230 | 654 | 20 198 0,35 70 11| 145| 520 [ 100| 1/2
PFW 033.000 34,5 80 300 |225-300 | 190(805 | 300x250 | 674 | 25 226 0,35 70 | 13,5 160| 530 | 100| 1/2
PFW 056.000 57,5 80 355(215-295 | 215|825 [300x280 | 789 | 30 303 0,65 70 | 13,5 210| 625 | 130| 1/2
Wszystkie wymiary w mm.  *Glowica w najwyzszym potozeniu C = Glgbokos¢ korpusu

**przy ciénieniu 6bar (maks. ciénienie robocze 6 bar, min. 2.5 bar) S = Rozwarcie, regulowane
E = Otwdr montazowy
| = Przytacze [cal]
Przyktad zamawiania:

PFL 004.000 + opcje np. + ZUT 000
Wersja L— Czujnik pozycji
L T Maks. sita nacisku koncowej
Prasa pneumatyczna
/?'%X B Korpus typ L +ZPZ 001
“ L Licznik
=) 1
+ STP 03-10
G Sterowanie
dwureczne
é‘:
naS| N

) Akcesoria i systemy sterowania prosimy zamawiac osobno.

Uwaga: gtowice pras mozna réwniez zamawia¢ osobno.
Ceny na zyczenie.

®
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TOX®-FinePress Prasy kolanowe z pneumatycznym

skokiem roboczym

Wyposazenie opcjonalne

0 Licznik elektryczny, zasilany bateria,
zintegrowany wytacznik cisnieniowy

0 Przetwornik drogi w catym zakresie
skoku.

9 Uchwyt narzedziowy. Dostepny réwniez
w wersji zatrzaskowej 3w1, z lub bez
przetwornika sity.

Akcesoria dodatkowe:
Monitor procesu

Stét przesuwny, zintegrowany
z korpusem

Na rysunku widoczne sg dodatkowe akcesoria

R

O ® 0 O

Zakres dostawy

tatwe podtaczenie: ztacza na
panelu tylnym

Precyzyjna regulacja skoku
sitowego (6 mm).

Interfejsy do typowych przytaczy
elektrycznych

Sterowanie zintegrowane
z korpusem, facznie z jednostka
przygotowania powietrza

Widok X

*Prasy > 13,5 kN
** Prasa 56 kN

\
210 H7

é’ (*@14H7 )
Elé /i__ N R

M12x1
(*M16x1,5)

1A

-

(**20)

(**12H9)
~N|
\
\

17

(**8)

(**20)

10H
16

Dla korpuséw W > 8kN, dwa rowki T
w odlegtosci 100 mm

Precyzyjna prowadnica listwy gtéwnej

Zasada dziatania:

Listwa gtéwna wysuwana jest przez
reczny mechanizm kolanowy, za
pomoca dzwigni. Po osiagnieciu
pozycji wytacznika koricowego

i nacisnieciu przycisku startu,
uruchamia sie pneumatyczny

skok roboczy (6 mm). Zwolnienie
przycisku lub dzwigni, korczy skok

roboczy.
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TOX°-FinePress Modulowy system ,na miare”

Prasy kolanowe z pneumatycznym skokiem roboczym 6 mm,
w zakresie sit 8,5 — 57,5 kN, wysoka precyzja, prowadnica nie wymaga
regulacji, zabezpieczenie przed obrotem. Najwyzsza jakos¢ TOX®!

Prasa kolanowa z pneumatycznym skokiem sitowym, korpus podwyzszony, typ L

Kod zaméw.  |Maks. Maks. Otwor | Masa Maks. | Moy

sifa na- | skok stotu odkszt. | mom.

cisku** dop. |E

[kN] A C S K| M BxT L [%) kg * INm] | @ |F |G H |1
PFHL 008.000 8,5 60 120 | 20-265 | 95|674 | 150x125] 339 20 61 0,10 25 9| 94| 263|110[1/4
PFHL 013.000 | 13,5 60 165 | 30-370 | 115[800 | 200x180 | 439 20 95 0,20 25 11] 120] 330[144{1/4
PFHL 022.000 | 22,5 60 165 | 25-340 | 115[800 | 200x180 | 439 20 120 0,35 70 11] 120] 330[144({1/4
PFHL 033.000 | 34,5 60 | 200 | 35-355 | 125|820 | 220x240 | 534 25 157 0,45 70 [13,5] 158] 405[164|1/4
PFHL 056.000 | 57,5 60 | 240 | 40-345 | 160|860 | 220x260 | 614 30 232 0,7 70 [13,5| 178| 487|190| 1/4

Wszystkie wymiary w mm.  *Glowica w najwyzszym potozeniu
**przy cisnieniu 6bar (maks. cisnienie robocze 6 bar, min. 2.5 bar)

Prasa kolanowa z pneumatycznym skokiem sitowym, powiekszony obszar roboczy, typ W

Kod zaméw. Maks. Maks Otwor | Masa Maks. | Moy
sita na- | skok stotu odkszt.| mom
cisku** dop. |E
[kN] A C S K M BXT L %) kg * [Nm] | @ F |G H ]I

PFHW 008.000 85 60 [300 |190-280 [150| 745 | 200x200 |624 20 115 0,20 25 9| 145| 500|100 1/4
PFHW 013.000 | 13,5 60 [ 300 |200-280 [180| 775 | 230x240 |654 20 177 0,20 25 11| 145] 520]100| 1/4
PFHW 022.000 | 22,5 60 [300 |195-250 [ 180 775 | 230x240 |654 20 200 0,25 70 11] 145] 520(100| 1/4
PFHW 033.000 | 34,5 60 [300 |195-275 [ 190 805 | 250x300 |674 25 234 0,35 70 |13,5| 160| 530|100] 1/4
PFHW 056.000 | 57,5 60 [355|175-255 [215] 825 | 280x300 | 789 30 308 0,45 70 |13,5] 210| 625|130| 1/4

Wszystkie wymiary w mm.  *Glowica w najwyzszym potozeniu C = Glebokos¢ korpusu
**przy ciénieniu 6bar (maks. ci$nienie robocze 6 bar, min. 2.5 bar) S = Rozwarcie, regulowane
E = Otwoér montazowy
| = Przylacze [cal]

L T Przyktad zamawiania:
| E— PFHL 008.000 + opcje np. + ZAK-K34
= {% 7 \_Wefsja L— Uchwyt
“ Maks. sita nacisku z czujnikiem
v, %j Prasa kolanowa sity

4 z roboczym skokiem pneum., +ZPZ 001

= % ; /Widokx G Korpus, typ L —— Licznik
<<

F
‘L—J — Akcesoria i systemy sterowania prosimy zamawia¢ osobno
1% .
M gl
200 . . . . . .
L ] \K. — / Uwaga: gtowice pras mozna réwniez zamawia¢ osobno.

Ceny na zyczenie.

TOX®-FinePress Akcesoria

Uniwersalny stét - podstawa dla pras FinePress  PrZyjazne dla operatora, swobodnie ustawialne

UUF 1-045.000

Regulowana wysokos¢. Spetnia najnowsze wytyczne ergonomii pracy dla zapewnienia
optymalnego komfortu operatora, dla siedzacej jak réwniez stojacej pozycji pracy.
Opis zamawiania:

-UUF1-45 Sto6t standardowy, z ptyta drewniang oraz stopami regulacyjnymi.

-ZUUF 1-45R Kotka obrotowe do stotu standardowego UUF 1 — 45,
-ZUUF 1-45A Podpérka dla nég, regulowana, do stotu standardowego UUF 1 - 45.

Opgja:
maksymalna

- Kotka obrotowe obcigzalnos¢: 450 kg

®
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TOX®-FinePress Akcesoria
Przyjazne dla uzytkownika, modutowe

Prosty uchwyt narzedziowy

02 Prosty uchwyt narzedziowy, wkrecany Inne uchwyty narzedziowe, na rézne
1 o116 w listwe gtéwna i pozycjonowany otwory mocujace, dostepne na
na otworze pilotujgcym. Mocowanie zapytanie.
QN sw narzedzia nastepuje poprzez Srube
O o kontrujaca
- Typ 0] D1 D2 G B L SW
Oy H ZA10.10.000 | 10 | 25 | 10 | Mi2x1 |10 | 26 | 35 | 30
ZA 10.12.000 12 30 10 M12x1 10 26 45 30
D H7 ZA 14.10.000 10 25 14 M16x1,5 | 12 26 35 30
ZA 14.20.000 20 45 14 M16x1,5 12 26 60 41

3 w 1 - idealna inwestycja w wielofunkcyjny uchwyt narzedziowy

P_Z_ o1 o W konwencjonalnych, matych prasach, Jeden uchwyt, mocujacy narzedzie na
narzedzie jest wkrecane bezposrednio trzy sposoby:
] o w listwe gtéwna. W przypadku
\_T%SW1 Q uszkodzenia gwintu, konieczna jest ® gwintowany otwdr pilotujacy
. N wymiana catej listwy prowadzacej.
| o TOX rozwigzat problem, projektujac (2) pierscien zatrzaskowy, bez
[ 37”7 wielofunkcyjny uchwyt 3w1. potrzeby wkrecania
‘%a (3) otwor pilotujacy, zgodny z DIN
swz o, 9859, ze Sruba kontrujaca
Wybor ® Wybor @ Wybor @
Narzedzie mozna Pierscien zatrzaskowy Konwencjonalny otwér
wkreci¢ bezposrednio L gwarantuje wysokie sity pilotujacy z sruba
w uchwyt promieniowe trzymania kontrujaca
narzedzia
Zaleta: Zaleta:

Brak uszkodzenia
uchwytu, fatwy montaz i
roztgczalnos¢

Maks. masa narzedzia:

Zapobiega uszkodzeniu
3 listwy gtowne;j.

4 kg.
Typ D D1 | D2 G1 |G2 |B1 B2 | L SW1 |SW2 Przyktad zamawiania:
Kod zaméw. | mm | mm mm|mm [mm | mm| mm
ZA010.001 |38 |10 |M12x1 |13 |10 |32 | 26 |54 | 24 | 36 Rl
ZA 014.001 50 [14 | M16x1,5117 [12 33 26 | 62,5 32 46 Wersja .
Mocowanie-@ D1
Podciecie szesciokatne 46mm, ma 11 mm wysokosci. Dostepne sg specjalne Typ

narzedzia do rozkrecania uchwytu - patrz katalog ,TOX Systemy fgczenia blach”.

Uchwyt 3 w 1 z przetwornikiem sity - patrz strona15.

Uchwyt 3 w 1 z precyzyjna regulacja skoku

D1 {7 Mikrometryczna regulacja skoku na

Q\ sWi uchwycie. Gtéwne zastosowanie to
prasy kolanowe, gdzie sita maksymalna
jest osiggana w waskim zakresie skoku.
Rozdzielczos¢ regulacji: 1/100mm
Uchwyt jest trzy-funkcyjny (patrz
powyzej).

L+3mm

DD12H7”7 Typ Sita D D1 (D2 G1 [G2 (B1 B2 |[L SW1 [SW2
D Kod zam. | nacisku | mm | mm mm | mm|{mm |mm | mm

QS\;vz ZF 001 <=25kN |49 |10 [M12x1 |18 [10 (32 |26 |65 |36 (46
ZF 002 >25kN [54 [14 |[M16x1,5[17 [12 |33 [26 [67 |36 [46
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TOX®-FinePress Akcesoria
Przyjazne dla uzytkownika, modutowe

Stét przesuwny, ZHST, uproszczone podawanie detali pod prase

Specjalnie zaprojektowany do
wspotpracy z prasami FinePress.

« zintegrowane ttumienie pozycji
koncowej - fagodny dosuw,

» moze by¢ zintegrowany z liniami
catkowicie zautomatyzowanymi

« maksymalna masa narzedzia: 40 kg

« dostepny do wszystkich pras o sile
nacisku do 150kN

Dane techniczne Akcesoria
Przyktad zamawiania:
ZHST 080.160 P - Precyzyjna prowadnica Iiniowe?. Prosimy zamawiac¢ osobno do
4 - Samoczynna blokada w pozycji pracy =~ ZHST 080.160P:
ls\ltjsﬁ)%rzzrs‘stlvr:;tyczny - Sitownik pneumatyczny do pracy - czujnik pozycji koricowej
zautomatyzowanej (opcja) Kod zaméwieniowy ZHSTP 01.00.

- Regulowana pozycja skrajna
+ ZHSTP 01.00

L Czujnik pozycji
Typ Maks. Skok S Obszar Wysokos¢| Szerokosc Glebokos¢ Dlugos¢ Sita wsuwu
Kod zaméw. obciagzenie nacisku BxT | stotu H piyty C piyty E slizgu D /wysuwu
mm mm mm mm mm mm przy 6 bar
ZHST 080.160 150 kN 160 140x115 73 180 140 165
ZHST 080.160P 150 kN 160 140x115 73 180 140 165 150N

Blokada skokéw niekompletnych, prasy kolanowe: ZKR 001, prasy zebate: ZZR 001

Pozycja wyjsciowa

8Pozycja wyjsciowa.
Pierwsza pozycja zatrzaskowa: Cppgpoitlny preeiaiilcles)
regulowana

@Pozycja zatrzasku na koncu skoku:
powrét jest mozliwy jedynie po
wykonaniu petnego skoku. Blokada
gwarantuje powtarzalnos¢ procesu
oraz uzycie wtasciwe;j sity.

Zwolnienie
awaryjne

@Zwolnienie awaryjne jest dostepne
na kazdym etapie skoku

Blokade mozna zamontowac na
dowolnej prasie kolanowej i zebatej

Boczny uchwyt ergonomiczny ZEH 018

Mozliwa jest zmiana pozycji i obrét
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TOX®-Sterowania

[
TOX®-Monitoring

Interbhiic/S icaN
mterous/oerviceiN

| B R 485
PLC
TOX’-Sterowania - Modutowy system dla pras TOX® FinePress
© =}
g o3¢ E
O S 209(5 S
> < N - = 52l g 32 ~
2 = o =] o ~ ol S o |
o N c i~ - @ = = a2 Q9
c S Q@ © a o 8 c S 2 o oc Y| C 8
[ o < c c =zl S 9|5 S|e 2
§ © < il o2 EH e 5 q_)ﬁ +§ <=
9 € 5 |¢ Z = 89O [6GIEU|® 2|28
5 £ S S T o S5 |98 (§¢(s =2
S5 o g 5 2 = 25 | 2228 (2N (&Ko
z R x & it £ = Aa |OG|INEL|da|N g
STP 03-11 1/4” Sterowanie dwureczne, modut modut - - -
inicjujace zawdr gtéwny. 2-reczny | 2-reczny
172" | @ (Zabudowa wg EN 574).
S
s
STP 03-10 1/2:’ *g 3ezpieczne sFtercl)(V\{anie modut modut |~ - - -
1/4 = wureczne. Funkcje 2-reczny | 2-reczny
o podstawowe, wysuw/wsuw
o inicjowane przyciskami.
STE 03-500 1/4" Bezpieczne sterowanie modut modut | tak - - -
2 | dwureczne, seria 500. Start 2-reczny | 2-reczny
\2 cyklu czujnikami palcowymi,
(=] proste do ztozonych programy — _
steszsso0 | V2| £ |whic tak | tak
i
STE 336-500 tak tak tak tak

Tryb krokowy i sekwencyjny nie jest mozliwy
Dane techniczne:

elektryczne: wszystkie wymagane komponenty elektryczne, przetaczniki, przyciski sa w zakresie dostawy.
pneumatyczne:  wszystkie niezbedne zawory, stacja przygotowania powietrza, zawory dfawigce sa w zakresie dostawy

Przyktad zamawiania

STE 325-500-1/4"
L

Rozmiar przytaczy
Kod sterowania

TOX’-Monitoring na wyciagniecie reki

CEP 400 EPWL Monitor sity dla aplikacji faczenia blach
TOX-Punkt

- CEP 400 Monitor procesu

20
= 15 /

— \J

1 0
Wymiar X (mm)

Ponizsze elementy kompletuja program pras TOX FinePress:

Pomiar droga-sita

- EPW Monitor wciskania
- EPWL Monitor wciskania, wersja
uproszczona

Y
—»— poprawny

1 3

~

Dostosowana instalacja, ztozona z 3 elementéw: 1. Jednostka podstawowa EPWL, 2. Przetwornik sity (np. w uchwycie narzedz.)
3. Potencjometryczny przetwornik drogi. Caty system moze by¢ dowolnie rekonfigurowany.

BT
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TOX®-FinePress

Akcesoria elektryczne

PNEUMATIK

Przyjazne dla uzytkownika, modutowe
Dopasowane do TOX®Monitoringu

Potencjometryczny przetwornik drogi ZWK; ZWP; ZWPH

tatwy montaz na blokadzie skokéw
oraz gtowicy prasy.

Zakres dostawy: przetwornik drogi,
kabel z wtyczka M8x1, uchwyt
montazowy, ostona przewoddw i
akcesoria

Przyktad zamawiania:

Typ Pasuja do pras

ZWZ 360.000 ZFS 002, ZFS 004, ZFL 004, ZFW 004

ZWK 360.000 KFS 002, KFS 008, KFL 008, KFW 008, KFS 016, KFL 016, KFW 016,
KFS 025.000, KFL 025.000, KFW 025.000

ZWK 360.001 KFS 025.001, KFL 025.001, KFW 025.001, KFS 033, KFL 033, KFW 033

ZWP 080.000 Do wszystkich pras pneumatycznych PFS/L/W od 8 kN.

ZWPH 060.000

Do wszystkich pras kolanowych z pneumatycznym skokiem roboczym

Dane techniczne: ZWP.... ZWPH ... ZWZ / ZWK ...
ZWK Typ: Przetwornik liniowy Przetwornik liniowy Enkoder obrotowy
3 '00|1_ Zakres skoku: 100 mm + -1 mm 75 mm + -1 mm 348° +-3°
Typ 001 Napiecie wyjsciowe: 0..10V,10V...0V 10..0V, 0V ... 10V 0..10V,10V...0V
360° Liniowo$¢: +-0,1% +-0,1% +-0,1%
Potencjometryczny Rozdzielczos¢: <0,01 mm <0,01 mm <0,01°
przetwornik drogi Skok mechaniczny: 105 mm 80 mm > 360°
dla prasy kolanowe;j
ZWK / ZWZ ( ZWP do pras = ZWPH do pras kolanowych
zintegrowany w pneumatycznych Z pneumatycznym
blokade skokéw skokiem roboczym
niekompletnych
Uchwyt 3 w 1 z wbudowanym przetwornikiem sity, typ ZAK
Zakres dostawy: przetwornik sity, kabel 122 Ordering Example:
z wtyczka M8x1,’ud'1wyt mohtazowy, ZAK - K10
ostona przewodow i akcesoria. (o L .
Uchwyt jest trzyfunkcyjny - patrz % = | Sita nominaina 10 kN
Yt Y yjiny 3 | l f do pras kolanowych
strona 16. EJ: 3 Uchwyt narzedziowy
- A z przetwornikiem sity
= —7 0| B
s %)
{—mj H/7
|_ID2
D
Typ Sita Pasuje do pras D D1 D2 G1 G2 B L Doktadnosé
nomin.
ZAK-704.000 4,0 kN ZFS 002, ZFS 004, ZFL 004, ZFW 004 55 10 M12x1 13 10 26 85 0,5%
ZAK-K04.000 2,5kN KFS 002 55 10 M12x1 13 10 26 85 0,8%
ZAK-P04.000 4,0 kN PFS 002, PFL 004, PFW 004 55 10 M12x1 13 10 26 85 0,5%
ZAK-K08.000 8,0 kN KFS 008, KFL 008, KFW 008, 38 10 M12x1 13 10 26 59 0,5%
PFHL 008, PFHW 008
ZAK-K16.000 16,0 kN KFS 016, KFL 016, KFW 016 38 10 M12x1 13 10 26 59 0,5%
PFHL 013, PFHW 013
ZAK-P16.000 13,5 kN PFS 013, PFL 013, PFW 013 38 10 M12x1 13 10 26 59 0,93%
ZAK-K25.000 25,0 kN KFS 025, KFL 025, KFW 025 38 10 M12x1 13 10 26 59 0,5%
ZAK-K34.000 33,0kN KFS 033, KFL 033, KFW 033, PFHL 022, 50 14 M16x1,5 15,5 10 26 67,5 0,5%
PFHW 022, PFHL 033, PFHW 033
ZAK-P34.000 34,5kN PFL 022, PFW 022, PFL 033, PFW 033 50 14 M16x1,5 | 155 | 10 26 67,5 0,5%
ZAK-K57.000 57,5 kN PFHW 056, PFHL 056 50 14 M16x1,5 15,5 10 26 67,5 0,5%
ZAK-P57.000 57,5kN PFW 056, PFL 056 50 14 M16x1,5 | 155 | 10 26 67.5 0,5%

Napiecie nominalne: 1,10 mV/V  Zakres temperatur: -10°C - 65°C

Zasilanie: 10V DC

Dostepne s3 specjalne akcesoria walidacyjne, do przeprowadzenia zalecanej kotroli okresowej uktadu.

Licznik ZEZ 001 do pras recznych, ZPZ 001 do pras pneumatycznych

Liczniki sztuk pozwalaja na fatwa
kontrole ilosci cykli prasy. Licznik
posiada osmio-polowy wyswietlacz.
Montaz jest mozliwy na kazdej z pras
FinePress

Licznik zasilany jest baterig - nie jest
wymagane zewnetrzne zasilanie.

® [
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Modutowa budowa pras TOX®
Profesjonalne rozwigzania indywidualnych potrzeb

Naped prasy

- Sitownik pneumohydrauliczny
TOX-Kraftpaket S/K/KT
- Naped elektryczny TOX-Elektronaped, Ostony obszaru roboczego
typ EPMS / EPMK
Korpusy pras - Stalowa lub aluminiowa rama
- Wysuwalne panele metalowe
- Panele przezroczyste

- Korpusy C-ksztattne
- 2 kolumnowe

- 4 kolumnowe

- Korpusy spawane

——— Monitoring

- Monitor droga-sita, typ EPWL
- Monitor sity, typ CEP

Zatadunek czesci

L Sterowania
- Reczny \‘ ‘
- Stot dlizgowy |

Od prostych sterowarn bezpiecznych
- Stot obrotowy, indeksowany |

do ztozonych, opartych o S7 lub Allen

- Zrzutowy {1 Bradley z wieloma opcjami dodatkowyn

MozZliwa integracja z systemem nad-
. rzednym oraz systemami kontroli

Oprzyrzadowanie jakoscl.

- Giecie

- Znakowanie Wyposazenie bezpieczenstwa

- Wykrawanie

- taczenie . - Moduty dwureczne

- Prasowanie - Kurtyny $wietlne

- Montowanie - Drzwi przesuwne
- Ostona spiralna CLX

- taczenia TOX

Podstawy pras
Komponenty

dodatkowe

- Konstrukcje spawane

- Konstrukgje skrecane z ptyt

- Ramy aluminiowe

- Ramy zakotwione lub ruchome

- Systemy olejenia
- Systemy smarowania

iinne - Z elementami ttumigcymi
- Regulacja wysokosci
Sterowania pneumatyczne Opcje - Dla pozycji pracy siedzacej lub stojacej

- Podpodrka na nogi

Projektujemy urzadzenia na podstawie
Panstwa oczekiwan, np:

- automatyczny zatadunek,

- automatyczny odbidr,

- narzedzia do montazy,

- pojemniki na czesci dobre/zte, ztom

i wiele innych
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C-ksztaltne prasy
Seria PC/PCG

Z ptyta dwukolumnowga STOE 2

Modutowa konstrukcja, spawany korpus.

Przyktfad: prasa PC, ztozona z:

PC TOX®-korpus

S/K TOX®-Kraftpaket (sitownik)
STOE2 ptyta dwukolumnowa

SH ostona

STE sterowanie bezpieczne

Akcesoria dodatkowe:

STOE4 plyta czterokolumnowa
T-slots rowki T w plycie gérnej/dolnej
/D0 wyfacznik cisnieniowy

ZWK uchwyt narzedziowy

TOX®-prasa PC

kod maksymalna opcjonalne zrama prowadzaca
zamoéw. | obcigzalnosé
kN (t) A B C D E F G H J K L M |@N|OH12| P| Q*| R* S T U V| W

PC008 80 8 446 | 346 | 205| 173 | 46| 700 750| 215 600| 800 |425|1585| 60| 10 | 60| 70 [366| 300 | 446|196 | 346 | 46
PCO15 150 15 496 | 396 | 220| 210| 56| 800 900| 295| 755| 800 |416|1630| 60| 12 | 60| 70 [366| 300 | 496 | 246 | 396 | 46
PC030 300 30 596 | 446 | 255| 230| 76| 880| 1040| 377| 900| 800|487|1785| 60| 12 | 60 |110 |406| 350 | 596|296 | 446 | 56
PC050 500 50 696 | 446 | 255| 231 96| 980| 1040| 455 900 | 800|512 1865| 60| 12 | 60| 120 [436| 350 | 696 | 296 | 446 | 66

PC075 750 75 896 | 446 | 255| 226|116 |1100| 1240( 544 | 1248 | 800|610| 2126 | 60| 18 | 45150 |516| 400 | 846 - | 446 | 96
PC100 | 1000 100 996 | 496 | 255| 248|136 (1100 1240| 584| 1248 | 800|650|2186 | 60| 18 | 45[150 |576| 400 | 946 -| 446 | 116
PC200 | 2000 200 |1096 | 596 | 300 | 306|156 [1200| 1450 680| 1410 | 800|710|2336 | 60| 18 | 45 |200 |596| 400 [1096 -| 546 | 136

* z uchwytem narzedziowym

Zbuduj wtasng prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA

Napedy
Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX'-napedow.

strony

Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm. 21-28




ARA

PNEUMATIK

C- ksztaltna rama prasy
Seria MC

Nasz modutowy system umozliwia Zaprojektowana:
konfiguracje TOX-pras zgodnie z panstwa Solidna zelazna konstrukcja z regulacjg obszaru
oczekiwaniami. roboczego.

Sterowanie: Zgodnie ze stawianymi przez
Panstwa wymaganiami.

;; MC2-MC9

Przytad. Prasa MC sktada sie z:

MC TOX®-prasa

S/K TOX®-Sitownik

W oprawa narzedzia
STE panel sterowania
uu uniwersalna rama

Dodatkowe akcesoria

% zabezpieczenie przed obrotem
/DO wylacznik cisnieniowy

ZKF sprzegto montazowe

ZPS przetwornik sity

Opcjonalne napedy
EPM TOX®-Elektryczny sitownik

HZ TOX®-Hydrauliczny Sitownik
AT sitownik systemu KT
ES wzmacniacz z szybkim wysuwem

TOX®-prasa MC

Nr. max. nacisk |TOX®- T-slot
zam. Power- G, |G |[DIN
kN (t) package (A |B C D E F Jai | KL M |N [0 [P Q R S u |w|z

MC2 |20 (2.0) S2 550 (685 | 102 [ 10 |86 | 78 [324,0 | 124,0 |10 115 (187 | 295 (20 |145| - |150 |34,5| 71 | 95| 134| 60
S4 307,0 | 107,0

MC 4.8 |48 (4,8) S4 545 (590 | 160 | 14 | 130 (105 [291,5 | 1315 |14 190 (250 | 385 (- |235| - |200 |43,5|88,5 |120( 190 95
S8 265,0 | 105,0

MC9 |90 (9,0) S8 660 [ 705 | 210 [ 14 | 150 (160 [295,0 | 199,0 |14 |220 (310 | 500 |- (290| - |[260 57,0 [ 115 |205| 220| 105
S15 294,0 | 198,0

MC15 |150 (15) S15 703 | 751 | 270 | 13 | 150 |211 | 350 250 {14 | 216 (360 | 500 |- 200|400 (325 |72 | 156 |280| 253|110
S30 296 186 137

Zbuduj wiasna prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA

Napedy

strony
Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX -napedéw. 21-28 strony 32-33 strony 34-35 strony 29-30

Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm.

il



ARA

PNEUMATIK

C- ksztaltna rama prasy
Seria MCC

Nasz modutowy system umozliwia konfiguracje TOX-pras zgodnie
z panstwa oczekiwaniami.

Sterowanie: Zgodnie ze stawianymi przez Parstwa wymaganiami.

Zalezne od skoku

Dodatkowe akcesoria
/D0 wyfacznik cisnieniowy

CLX zabezpieczenie

ZL wskaznik laserowy

CSR TOX® zgarniacz stempla

ZFS prowadnica Przyktad. Prasa MCC sktada sie z:

W uchwyt narzedziowy MCC TOX®-korpus prasy Opcjonalne napedy

ZKF sprzegto S/K TOX®-Sitownik EPM TOX®-Elektyczny sitownik

% zabezpieczenie przed obrotem uu uniwersalny korpus HZ TOX®-Hydrauliczny sitownik

ZPS czujnik sity ZMS mini rama AT sitownik systemu KT

ZMS mini rama STE sterowanie ES wzmacniacz z szybkim wysuwem sytem KT

TOX®-prasa MCC

nr. max. sita A|B [C (C1|{D [E|F |G [HT| H2 |H3 | H4 [K |L1 |L2 |L3|L4|L5 |M1 |M2|BN|O (P |(BZH7 |H5 = zalezy od
zam. nacisku ca. rodzaju sitownika
kN (t)

MCCO02| 20 (2) |(255/100/100| 80| 55| 45|155| 70| 65270 |[301|386 | 60|400| 90 (68| 75|232|M8 |M12| 9 (220( 70| @10 S 2/K 2 = 220
S 4/K 4 =200,5
Hz05 =211

MCC 04 | 40 (4) |[380(130|150(125 80| 60{240( 90| 90|293,5| 336 | 448,5(100| 408(120 |71| 90|222|M8 [M12|14 |300(100| @10 (S 4/K 4 = 238
S 8/K 8 = 206,5
HZ05 = 2315

MCC 08| 80 (8) (435/160|150{125/110|90|240(120{110/390 |436 |575 |100|408|120 |71| 90|222|M10|M12(14 {300(100| @10 (S 8/K 8 = 313
S15/K15 = 295
Hz11 =323
MCC 15 | 150 (15) [480|200|150|125|130(100|260(160({150(411 |480 666 |150| 484|125 (71/110|282|M10/M12{14 [370(100| @10 |S15/K15 = 341
S30/K30 = 322
HZ19 =334

Zbuduj wtasna prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA

Napedy ‘ ok

Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX'-napedow.

) it
Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm. 52'1"% strony 32-33 strony 34-35




ARA

PNEUMATIK

C-ksztaltna rama prasy
Seria CEB/CMB

5 3
2 k]
x/ é & B
K v P ¢
N1 2 N 2

N ] N[

przeswit @P N
prowadnica ﬁ
A
o
J C-korpus typ CMB ]
C-korpus typ CEB ~ Prowadnica liniowa, zabudowana na kor-
o pusie prasy, umozliwia montaz precyzyj-
Nasz modg’rowy system umogllWla ) Projekt: nych narzedzi. Typ i rozstaw otworéw na
konﬁgurageTOX—pras zgodnie z paristwa Stabilna konstrukgja. Elastyczne zastosowanie plycie i stole s3 identyczne.
wymaganiam. jako praska szczekowa na balanserze lub prasa
Sterowanie: Zgodnie ze stawianymi przez stotowa. Po zastosowaniu otworu centrujace-
Panstwa wymaganiami. go z mechanizmem blokujacym, mozliwe jest
stosowanie réznorodnych narzedzi.
Przyktad. Prasa CEB sktada sie z: Akcesoria Opcje napedow
CEB TOX®-prasa ZMS mini rama EPM TOX®-Elektronaped
S/K TOX®-sitownik v zabezpieczeni przed obrotem HZ TOX®-sitownik hydrauliczny
uu uniwersalny korpus ZD0 wyfacznik cisnieniowy AT sifownik systemu KT
W uchwyt narzedziowy ZPS czujnik sity ES zasilacz pneumohydrauliczny
STE sterowanie do sitownikéw HZ i AT
TOX®- prasy CEB
numer max. A B C D E F G H J K L M N P
zaméwieniowy |sita nacisku
kN (t) mm | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
CEB 004.200 |40 (4) 370 90 518,5 | 160 130 300 60 150 40 35 50 M8 211 045
CEB 008.200 |80 (8) 420 | 120 555 190 140 300 75 150 45 45 60 M10 | @11 065
CEB 015.200 150 (15) 550 | 150 606 |220 190 | 300 85 | 200 60 60 15 M10 | @13 | @72
CEB 030.200 300 (30) 600 | 180 667 [250 230 | 300 100 | 200 75 75 90 M12 | @13 | @82
TOX®-prasy CMB
numer max. A B C D E F G H J K L M N P R
zaméwieniowy | sita nacisku
kN (t) mm_| mm mm__|mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
CMB 004.200 |40 (4) 370 | 90 586,5 [ 160 130 320 60 84 40 35 50 M8 a1 245 368
CMB 008.200 |80 (8) 420 | 120 613 190 140 320 75 84 45 45 60 M10 211 265 358
CMB 015.200 [150 (15) 550 | 150 yral 220 190 400 85 120 60 60 75 M10 | @13 @72 465
CMB 030.200 |300 (30) 600 | 180 849 |250 230 | 400 100 120 | 75 75 90 M12 | @13 | 982 481
Zbuduj wiasna prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA
Napedy
Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX-napeddw. " strony
Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm. 21-28 strony 32-33 strony 34-35 strony 29-30

B



ARA

PNEUMATIK

2-kolumnowa prasa
Seria MB/MBG

Nasz modutowy system umozliwia
konfiguracje TOX-pras zgodnie z panstwa
wymaganiami.

Sterowanie: Zgodnie ze stawianymi przez

‘ Paristwa wymaganiami.

B

Opcjonalnie
Regulacja wysokosci
dla pras MB 15/MBG 08

max./min.

max./min.

Prasa MB sktada sie z:

MB 2-kolumnowa prasa

S/K TOXe®-Sitownik

UuM uniwersalna rama Dodatkowe akcesoria

STE sterowanie T-slot T- ksztattny rowek

CSR zgarniacz stepla W uchwyt narzedziowy Opcjonalne napedy

Cczp uchwyt v zabezpieczenie przed obrotem EPM TOX®-Elektryczny sitownik

CMR zgarniacz matrycy STO 2-kolumnowa rama HZ TOX®-Hydrauliczny sitownik

azw uchwyt ZKF sprzegto AT sitownik sytemu KT

Czu uchwyt ZDO wylacznik cisnieniowy ES wzmacniacz z szybkim wysuwem systemu KT

TOX®-prasy MB oraz MBG
nr. max. sita T M E Zakres Waga |Waga

zam. nacisku slot | regul. prasy* |STO
kN () |A B |C |F [BG | H J [ KP KP | W V. [ZWD |STO 0 |@P (PR | U|OW |Z kg |kg
MB 01 10 (1) |396(246 {270 36| 32| 375 | 8 ([S/K1 | 315 [270 (270 |280 {253 | 100 (160| 60| 50 [ 27| 40| 13| 55 | 25
MB 02 20 (2) (396246 (270 36| 32| 380 | 8 |S/K2 | 318 |273 |[273 |283 |[256 | 100 |160| 60|50 [27| 40| 13| 55 | 25
S/K4 | 315,5| 255,5 |255,5|271,5 [ 244,5
MB 04 40  (4) | 396|296 |270| 46| 32 |402,5 |10 |S/K4 | 328 [268 |268 |284 (257 | 100 |160| 60|50 (27| 40| 13| 75 | 30
S/K8 | 321,5|241,5|241,5|269,5(242,5
MB 08 80 (8) 446|296 (290 56| 50 | 424 {10 |S/K8 | 333 |253 |[253 |281 (245 | 100 |155| 70| 60 [ 36| 63| 20{ 111 | 45
S/K15| 332 252 |252 |280 (244
MB 15 | 150 (15) 446|296 |290| 56| 50 | 415 |12 |S/K15| 323 | 243 [243 (271 |225 | 100 |155| 70|60 |46/ 63| 10| 132 | 55
S/K30| 312 [222 |222 |242 (196

MB 30 | 300 (30) |446|346(290| 76| 63 | 466 |12 |[S/K30| 343 |253 |253 (273 |227 - - | -|60|46/ 80| 17| 184 | 65
S/K50| 338 |233 |233 |260 |214

MB 50 | 500 (50) |496(346 (300 86| 80 | 476 |12 |[S/K50| 338 |[233 |233 |260 |204 - - | -|60|56|100| 24| 264 | 85
S75 | 330 |194 |200 (230 |174

MB 75 | 750 (75) | 646|496 (400|116 (100 [ 674 |18 [S75 | 498 |[362 |368 (398 |322 - - | -|60[76|125| 30| 655 | 205

MB 100 920 (92) | 696|496 (400|136 (125 | 704 |18 [S100| 508 |372 |372 |408 |322 - - | -|60|86|160| 46| 785 | 220

IMB 200 | 2000 (200) |796(546 |410{156 [ 150 | 912 [18 [S200 | 686 |- - 546 450 - - | -160]96/ 200 |259] 1225 | 350
MBG 01 10 (1) | 496|296 (370| 36| 32| 470 | 8 ([S1/K1| 410 |365 (365 |375 |348 100 (160| 60| 50 [ 27| 40| 13 95 | 35
S2/K2 odpowiada MBG 002 S/K2
MBG 02 20 (2) [496(296 (370 36| 32| 475 | 8 |S/K2 | 413 |368 |368 |[378 |351 100 (160| 60| 50 | 27| 40| 13 95 | 35
S/K4 | 410,5| 350,5 | 350,5| 366,5 | 339,5
MBG 04| 40 (4) | 496|346 |370| 46| 32 (4975 |10 (S/K4 | 423 |363 (363 |379 |343 100 (160| 60| 50 [ 36| 40| 4| 124 50
S/K8 | 416,5| 336,5|336,5| 364,5 [ 328,5
MBG 08 80 (8) [546(346(390| 56| 50 | 514 (10 |S/K8 | 423 |343 |343 |[371 |325 100 (155| 70| 60 [ 46| 63| 10| 188 | 70
S/K15| 422 |342 (342 |370 (324

MBG 15| 150 (15) (546|396 |390| 66| 50 | 525 |12 |S/K15| 423 |343 |343 (371 |325 - - | -|60[46| 63| 10| 245 | 90
S/K30| 412 [322 |322 |342 (296

MBG 30| 300 (30) [546|396|390| 86| 63 | 566 |12 |S/K30| 433 |343 [343 |[363 |317 - - | -|60[46] 80| 17| 322 | 90
S/K50| 428 |[323 |323 |350 (304

MBG 50| 500 (50) [596|396|400/116| 80 | 638 |12 |S/K50| 420 |365 |365 |[370 |304 - - | -|60]|66{100| 14| 438 | 138
S75 440 | 304 (304 (340 |274

MBG 75| 750 (75) |746(496|500/136|100 | 694 |18 |S75 498 [362 |362 (398 (322 - - | -|60]|76{125| 30| 864 | 240

MBG 100 | 920 (92) |796|546 |500|156|125 | 724 |18 |S100 | 508 |378 |372 (408 |322 - - | -|60|86|160| 46| 1105 | 320

MBG 200 (2000 (200) | 896|596 |500{176 | 150 | 952 (18 |[S200 | 706 |- - 546 |450 - - | -|60]|96]200|259| 1640 | 425

MB = standard, MBG -powigkszony obszar roboczy Specjalne wykonanie sity do 2000 kN *bez STO

Zbuduj wtasna prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA

Napedy
Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX'-napedow.

) it
Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm. Szrfgg strony 32-33 strony 34-35




ARA

PNEUMATIK

4-kolumnowa prasa
Seria MA/MAG

Nasz modutowy system umozliwia konfiguracje
TOX-Pras zgodnie z Pafistwa wymaganiami.

Sterowanie: Zgodnie z wymaganiami, zobacz
strona 32-33.

Prasa MB sktada sie z: Dodatkowe akcesoria Opcjonalne napedy

MB 2-kolumnowa prasa T-slot rowek teowy EPM TOX®-Elektryczny sitownik

S/K TOXe®-Sitownik W uchwyt narzedziowy HZ TOX®-Hydrauliczny sitownik

UuM uniwersalna rama STO 4 4-kolumnowy korpus AT sitownik wykonawczy

STE sterowanie % zabezpieczenie przed obrotem ES wzmacniacz z szybkim wysuwem
ZKF sprzegto montazowe
/DO wylacznik cisnieniowy
ZPS przetwornik sity

TOX'- prasy MA oraz MAG

numer max. sita T-slot Waga prasy | Waga
zam. nacisku DIN w/o STO STO
kN (t) A B E F BG |J,, M [@N R S U gw z kg kg
MA 1 10 (1) 196 | 150 | - 22 | 20 - 150 - 241 - - - - 16 -
MA 2 20 (2) 246 | 175 - 27 | 25 - 175 - 273 - - - - 29
MA 4 40 (4) 296 | 200 151 36 | 32 - 200 - 3245 | 296 36 40 4 58 25
MA 8 80 (8) 346 | 225 164 46 | 40 - 225 - 386 346 46 50 4 98 43
MA 15 150 (15) 396 | 250 184 56 | 40 - 250 - 422 396 46 50 4 150 56
MA 30 300 (30) 446 | 275 199 66 | 50 - 275 - 478 446 56 63 - 228 88
MA 50 500 (50) | 496 |297 | 214 76 | 63 - 300 - 533 496 66 80 3 330 128
MA 75 750  (75) | 646 | 450 | 322 116 | 80 - 362 - 14 646 76 | 100 20 830 255
MA 100 |1000 (100) 696 | 500 322 136 | 80 - 372 - 754 696 86 |100 10 1100 340
MA 200 [2000  (200) 746 | 435 450 156 | 125 - - - 912 746 96 [160 204 1580 440
MAG 8 80 (8) 446 | 285 239 56 | 50 12 300 90 an 446 46 63 17 196 12
MAG 15 | 150 (15) 446 | 282 264 76 | 63 12 340 | 100 532 446 56 80 1 274 88
MAG 30 | 300 (30) 596 | 380 284 96 | 80 14 380 | 110 613 596 76 | 100 4 600 212
MAG 50 | 500 (50) | 596 | 390 | 304 116 | 80 18 400 | 120 673 596 76 | 100 4 115 212
MAG 75 | 750  (75) | 746 | 550 | 400 136 | 100 | 18 450 | 120 182 746 86 |125 20 1320 385
MAG 100 |1000 (100) 796 | 600 400 136 | 100 | 18 450 (120 782 796 86 [125 20 1470 440
MAG 200 12000  (200) 896 | 525 450 156 | 1251 18 - 120 912 896 96 1160 204 2150 625
MA = standard, MAG - powiekszony obszar roboczy Specjalne wykonanie sity do 2000 kN

Zbuduj wiasna prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA

Napedy ) 'm

Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX"-napeddw.

X . 3 strony
Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm. 21-28 strony 32-33 strony 34-35 strony 29-30

il
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C-ksztaltnarama
Seria CEU

Nasz modutowy system umozliwia
konfiguracje TOX-pras zgodnie z panstwa
wymaganiami.

Sterowanie: Zgodnie z wymaganiami, zobacz
strona 32-33.

Wykonanie:

Sztywny, spawany korpus z duzym obszarem
roboczym i regulowang wysokoscig stotu
(oraz mozliwoscia catkowitego demontazu).
Ze wzgledu na duza elastycznos¢, zalecany do
produkgji matoseryjnej

PNEUMATIK

Napedy:
Mozna stosowac wszystkie typy sitownikow
S/Kisitowniki hydrauliczne HZ.

Ostona bezpieczna
CLX w potgczeniu ze
sterowaniem pedatem

Prasa CEU sktada sie z:
CEU TOX®-prasa
S/K TOX®-Sitownik
CLX urzadzenie zabezpieczajace °
STE sterowanie §
CSR zgarniacz stempla %
czp uchwyt &
CMR zgarniacz matrycy Mocowanie
CZU 008.032
CZW uchwyt i CZU 015.032
czu uchwyt e sprzegla CZW
oo

Dodatkowe akcesoria ] i CZU 015.00
ZL wskaznik laserowy = dla matrycy
Opcjonalne napedy
EPM TOX®-Elektryczny sitownik
HZ TOX®-Hydrauliczny sitownik o
AT sifownik wykonawczy
ES wzmacniacz z szybkim wysuwem
TOX®-prasa CEU

nr max. A B C D E F G G H H K L M N P

zam. sifa nacisku min. max. min. max.

kN (t) mm_ | mm mm_ | mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm [ mm
CEU 008.000 | 75(7,5) | 975 [ 1710 | 700 935 210 678 790 1090 220 520 60 60 250 | 238 | 70
CEU 015.000 | 140(14) (1125 | 1835 | 800 1045 280 905 800 1100 237 537 80 90 320 | 3081 90

Specialne wykonanie na zyczenie

Napedy

Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX'-napedow.
Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm.

Zbuduj wtasng prase

KORPUS

SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA

strony
21-28

strony 32-33 strony 34-35



ARA

PNEUMATIK

C-ksztaitna rama
Seria CEC

Wykonanie:

Stabilny odlewany korpus z duzym obszarem
roboczym.

Nasz modutowy system umozliwia
konfiguracje TOX-pras, zgodnie z pafistwa
wymaganiami.

Sterowanie: Zgodnie z wymaganiami, zobacz
strona 32-33.

zIP
Prasa CEC sktada sie z: |
CEC TOX®-Prasa
S/K TOX®-Sitownik
CLX urzadzenie zabezp.
STE sterowanie =
CSR zgarniacz stempla B
Cczp uchwyt [ qg
. AR o
CMR IS¢ o
zgarniacz matrycy JiN 12
zw uchwyt |I| @ g
czC uchwyt I
Dodatkowe akcesoria I @
ZL wskaznik laserowy s
: g
Opcjonalne napedy CZC 008.003 ~<§
Mocowanie
EPM TOX®-Elektryczny sitownik matrycy \
HZ TOX®-Hydrauliczny sitownik
AT sitownik wykonawczy
ES Wzmacniacz z szybkim wysuwem
B
Zbuduj wtasna prase
KORPUS SILOWNIK STEROWANIE AKCESORIA
Napedy
Normalizacja dopuszcza wprowadzenie catej rodziny TOX"-napeddw. strony
Catkowity skok do 400 mm, skok sitowy do 200 mm. 21-28 strony 32-33 strony 34-35 strony 29-30

il



ARA

PNEUMATIK

Uniwersalna podstawa
Seria UUM

Nr zamowieniowy: Nr zamowieniowy:
UuUM 1-100 Opdja UUM 1-200
Plyta izolacyjna do *UUM 1-150
absorbgji sit wykrawania
792 ) 992
o \1\ *792
Era : 4 -
2 vy
S~ IR ‘ e
2 B 1k
£ I Ly s 4
c| © | v
sl 3 o ¥ < ¥ 0 W
o 2 ¥ [ N o®c “ .
g N L &2 B s = : i :
Mozliwos¢ regulacji wysokosci. S <7 R aols % &
Q o H % N DR e i
= ~ vz 1§ |
i EANAAANNANN\\- n U vz
Opcja «”
Ktad o Szafka elektryczna do Wzmocnienie
Przykiad zaméwienia: elektryki / pneumatyki —
UUM 1-100 uniwersalna rama stotu ' o &y
| ] / a
Dodatkowe opcje: Q 2
Izolowana ptyta -
L SRR
Opcja el N
Modut sterowania/ﬂ/l’\a%% P
dwurecznego 1000
*800
waga prasy maks. 500 kg waga prasy maks. 1000 kg

Na zapytanie projektujemy i wykonujemy
specjalne podstawy, dostosowane do Panstwa
potrzeb.




ARA

PNEUMATIK

TOX®-Monitoring

N 5o
| Et
| Intarhiic /S icaNet/Profibiic
- B mterous/oervicenNnet/ rrortous
- RS 232/485
N> 252/460
SPS
Pl e

TOX"-Monitoring, trzymaj reke na pulsie

Przetworniki Pomiar sita-droga
Przetworniki sity + Monitor procesu EPW
+ Przetwornik drogi, zewnetrzny lub wbudo- « Prosty system monitorowania EPWL

wany w naped

—»— poprawny

3

Monitoring sity w procesie taczenia

« monitor procesu CEP

15
E10 /

LA L4

2 1 0
Wymiar X (mm)

TOX®-Pressing-Monitoring system sprawdza konsekwentnie Twoje operacje i dostarcza

~
)/
—-’/// - Monitoruje procesy wciskania oraz faczenia
y

Typ EPWL: ekonomiczny system kontroli

éo\ jako funkcja drogi od sity

- zadane okna procesu, krzywe przebiegu, sita
i pozycja koncowa

- 8roznych detali w 8 programach

- dostarcza wazne informacje o procesie

RS 232 standard

V.

Typ EPW: rozbudowana kontrola

Monitorowanie wciskania i tgczenia poprzez
funkcje okna droga-sita
kontrola przebiegu przez okna charakterystyk,
i histereza, sita korcowa, pozycja koncowa
kontrola do 10 komponentéw na sekunde

+ 32rézne komponenty w 32 programach
dostarcza wiarygodnych danych procesowych

pewnosci co do jakosci procesu produkcyjnego.

RS 485 na zyczenie
« Czujniki:
- przetwornik drogi: 0-10V
- czutos¢ przetwornika sity 1-2mV/V

+ fatwe w uzyciu narzedzia diagnostyczne
+ obrobka statystyczna procesu w urzadzeniu

przytacza do typowych czujnikow
Profibus DP lub CANopen

« standard RS 232
«opcjonalnie CANbus lub Profibus



ARA

PNEUMATIK

Naped pras modutowych TOX® - sitownik pneumohydrauliczny TOX®-Kraftpaket
Optymalna sita nacisku od 1 do 2000 kN

TOX® Kraftpaket - energoooszczedny mulit-
plikator pneumatyczny ze zintegrowanym sy-
stemem olejowym i automatyczna aktywacja
skoku sitowego. Technologia firmy TOX jest
potaczeniem wiedzy o pneumatyce i hydrau-
lice, ktéra zaowocowata produktem o poniz-
szych cechach:

« niskie zuzycie energii,

- kompaktowa, zwarta budowa,

- duza czestotliwos¢ skokdw,

- tagodny docisk: bezpieczerstwo narzedzi,

- zredukowany poziom hatasu.

Sitownik TOX®-Kraftpaket zasilany jest wytacznie
sprezonym powietrzem i nie wymaga dodatko-
wego ukfadu hydraulicznego. Sterowanie pracg
jest analogiczne jak zwyktego sitownika pneuma-
tycznego.

Cykl roboczy podzielony jest na trzy etapy:
- pneumatyczny dosuw szybki,

- pneumohydrauliczny skok sitowy,

+ pneumatyczny skok powrotny.

Prosta konstrukcja z niewielkg liczbg czesci rucho-
mych, umozliwia wiele lat bezawaryjnej pracy.
Mate sity dosuwu szybkiego sa korzystne dla zy-
wotnosci narzedzia oraz redukujg poziom hatasu.

Budowa ogdlna napedu Kraftpaket

Przytacze sygnatowe Tabliczka typu

skoku sitowego

Ttok
wzmacniacza
Nornik
Sprezyna

Cylinder wzmacniacza
Ttok sprezajacy

Komora olejowa

Komora wysokiego cisn.

Cylinder wysokiego cisn.

Uszczelnienia cisn.

Pokrywa tylna

Pierscien opor.

Przy niskim zuzyciu powietrza osiggnieto wyso-
ka czestotliwos¢ skokow. Mata wielkos¢ przytaczy
pozwala zastosowac tansze, kompaktowe zawory
sterujgce

Zastosowania

Kazda operacja technologiczna, wymagajaca sit
w zakresie 1-2000 kN, o skoku sitowym do 80 mm
oraz catkowitym do 400 mm.

Rozsadna alternatywa

Nasz zwarty, wydajny sitownik stanowi konku-
rencyjny zamiennik do uktadéw hydraulicznych,
pneumatycznych oraz mechanicznych kolano-
wych. tatwa instalacja i proste sterowanie daje
przewage wzgledem wymienionych systemow.

Zalety w pigutce

Przemyslana konstrukcja sitownika TOX®-Kraftpa-
ket jest wsparta na opatentowanych rozwigza-
niach. Dla przykfadu, sitownik jest wyposazony
w zabezpieczenie przed przepetnieniem olejem,
co uniemozliwia prace ze zbyt duza iloscig oleju.
Serwis i obstuga sitownika jest prosta i szybka.

Opatentowany wzmacniacz pneumohydrauliczny
Z separacja powietrzno-olejowa, ma wyjatkowo
prostg budowe. Ttok wzmacniacza wycofywany
jest sprezyng, co daje do 85% oszczednosci ener-
gi w stosunku do typowego sitownika pneuma-
tycznego, dwustronnego dziatania.

Trzpien poziomu
oleju

Ptytka odpowietrz.

Toczysko

Pokrywa przednia

Zabezpieczenie
przepetnienia olejem

Szpilka $ciggajaca

Sifa, na ktorej mozesz polegac... dzien i noc
Podwajnie podparte ttoczysko robocze, ma
stosunek diugosci tozyskowania do $rednicy
ttoczyska 10:1.

Wzmacniacz jest szczelnie zamkniety i poddawa-
ny statym cisnieniom. Obstuga jest bezproblemo-
wa, niezaleznie od orientacji montazu. Catkowita

separacja powietrze/olej.

Dowolna pozycja pracy.

Szczegdtowe informacje o napedach
do pras TOX® znajdziesz w katalogu
Napedy liniowe TOX®

TOX PRESSOTECHNIK

Napedy liniowe TOX®

TOX®-Kraftpaket
TOX®-Elektronaped

--------- Jesteiny = Passtwen 15 lat

Ztacze napetn. olejem

Ztacze wysokiego cisn.

Przyt. pneumat.
Wysuw

Przyt. pneumat.
powrot

Zawor X"

Otwor odpowietrzajacy

(standard dla typu S)
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Napedy do pras TOX®
Sifowniki pneumohydrauliczne, serii S 30, wersja 6 bar
Sita nacisku Skok Skok Sita dosuwu Sita powrotu Kod
Seria: S przy 6 bar catkowity sitowy szybkiego zamoéwieniowy
Sifa nacisku: 10,7-1030 kN [kN] [mm] [mm] [daN] [daN]
10,7 50, 100, 150, 200 12 69 72 S 1.30xx.12
17 50, 100 6 140 150 S 230.xx.6
15,6 50, 100, 150, 200 12 140 150 S 230xx.12
31 50, 100 6 180 195 S 4.30.xx.6
38 50, 100, 150, 200 12 180 195 S 4.30xx.12
74 50, 100 6 320 330 S 4.30.xx.6
69 50, 100, 150, 200 12 320 330 S 830xx.12
134 50, 100, 200 6 450 550 S 15.30.xx.6
Typ S 135 50, 100, 150, 200 12 450 550 S 15.30.xx.12
270 70, 150 6 660 930 S 30.30.xx.6
Podstawowa seria sitownikéw pneumo-hydrau- 260 70, 150, 200 12 660 930 S 30.30.xx.12
licznych o budowie liniowej (czes¢ hydrauliczna 405 70 6 720 1200 S 50.30.70.6
i pneumatyczna w jednej linii). 498 150 10 720 1200 S 50.30.150.10
Skok sitownika podzielony jest na dwie fazy: szyb- 457 300 15 720 1200 S 50.30.300.15
kiego dosuwu pneumatycznego i roboczego 790 200 13 1260 2200 S 75.50.200.13
posuwu z sitg nominalna. Przefagczenie pomiedzy 790 300 20 1260 2200 S_75.90.300.20
skokami nastepuje automatycznie, po wysta-pie- 1030 200 10 1260 2260 2 Ol
niu oporu na ttoczysku (np. dojechaniu narzedzia 1050 50 L 250 22 SRS
do powierzchni materiatu). Przefaczenie moze na- Xx - podac skok catkowity
stapi¢ na dowolnym odcinku skoku pneumatycz-
nego (dosuwu szybkiego). Sitowniki pneumohydrauliczne, serii 8 00, wersja 10 bar - wybrane typy
Sitowniki dostepne w dwdch wersjach: maksymal- Sita nacisku Skok Skok Sita dosuwu Sita powrotu Kod
ne ciénienie robocze 6 lub 10 bar. przy 10 bar catkowity sitowy szybkiego zaméwieniowy
Dane techniczne sitownikéw 6 bar: (kN (mm] [mm] [daN] [daN]
. Ci¢nienie robocze: 2 — 6 bar 10 32, 100, 150, 200 6 115 120 S 1.00xx.6
sifa nacisku: 10,7 - 1030 kN 10 50, 100, 150, 200 12 115 120 S 1.00.xx.12
Kok catkowity do 300 mm 12 50, 100, 150, 200 24 115 120 S  1.00.xx.24
s y 12 100, 150, 200 48 115 120 S 1.00.xx.48
skok sitowy do 12 mm 12 150, 200, 250 60 115 120 S 1.00xx.60
« Zywotno$¢ sitownika: min. 10 min cykli 20 32,100, 150, 200 6 235 250 S 200xx6
Dane techniczne sitownikéw 10 bar: 20 50, 100, 150, 200, 250] 12 235 250 S 2.00xx.12
ciénienie 1obocze: 2 — 10 bar 20 50, 100, 150,200 | 24 235 250 S 2.00.xx.24
sita nacisku: 10 — 1000 kN 20 100, 150, 200 44 235 250 S  2.00.xx.44
) 20 150, 200, 250 65 235 250 S 2.00.xx.65
-+ skok catkowity do 400 mm 2 32, 100, 150, 200 6 300 330 S 4.0006
+ skok sitowy do 80 mm 40 50,100, 150,200,300, 400 | 12 300 330 S 4.00xx.12
40 50, 100, 150, 200 24 300 330 S 4.00.xx.24
40 100, 150, 200, 300, 400 | 44 300 330 S  4.00.xx.44
. 40 200, 300, 400 65 300 330 S 4.00.xx.65
Wersja: S .50 77 32,100, 150,200 | 6 540 560 S 8.00.06
z regulacja skoku sitowego 77 50, 100, 150,200, 300,400 | 12 540 560 S 8.00xx12
77 50, 100, 150, 200 24 540 560 S 8.00.xx.24
80 100, 150, 200, 300, 400 | 48 540 560 S 8.00.xx.48
80 200, 300, 400 80 540 560 S 8.00.xx.80
150 32, 100, 150, 200 6 760 920 S 15.00.xx.6
150 50,100, 150,200, 300,400 | 12 760 920 S 15.00.xx.12
150 50, 100, 150, 200 24 760 920 S 15.00.xx.24
150 100, 750, 200, 300, 400 | 40 760 920 S 15.00.xx.40
Typ S. 50 150 200, 300, 400 80 760 920 S 15.00.xx.80
Z regulacja skoku sitowego 310 50, 100, 150, 200 6 1100 1550 S 30.00.xx.6
. 310 70,100, 150, 200, 300,400 | 12 1100 1550 S 30.00.xx.12
T’fgk ro‘boczy pq’faczonyjest z dodatkpwym tloczy- 310 70,100, 150,200, 300,400 | 20 1100 1550 S 30,0020
skiem i precyzyjng nakretka regulacyjna. 310 150, 200 28 1100 1550 S 30.00.0.28
Umozliwia to regulacje skoku sitowego z dokfad- 310 300, 400 44 1100 1550 S 30.00.xx.44
noscig do 0,1 mm. 480 50, 100, 150, 200 6 1200 2000 S 50.00.xx.6
Zastosowanie: 480 70,100 150,200, 300,400 | 12 1200 2000 S 50.00.xx.12
« znakowanie i grawerowanie z duzg doktadnos- 480 70,100, 150, 200, 30,400 | 20 1200 2000 S 50.00.xx.20
cia gtebokosci znaku 480 300 30 1200 2000 S 50.00.300.30
« znakowanie czesci o zmiennej wysokosci przy 480 400 40 1200 2000 500040020
statej glebokosci znaku 830 100, 200, 300 12 2100 3700 S 75.00.xx.12
RN ) ) 830 300 20 2100 3700 S 75.00.300.20
. morjtazwoskowy z doktadnie okreslonym za- 830 100 22 2100 3700 S 75.00.100.22
gtebieniem 1000 100, 200 10 2100 3700 $100.00.xx.10
Regulacja dotyczy tylko skoku sitowego i nie ma 1000 100, 300 18 2100 3700 §100.00.xx.18
wptywu na skok catkowity sitownika. Xx - podaé skok cafkowity

=2 | @
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Napedy do pras TOX®
Sifowniki pneumohydrauliczne, serii K 30, wersja 6 bar
Sita nacisku Skok Skok Sita dosuwu Sita powrotu Kod
przy 6 bar catkowity sitowy szybkiego zamoéwieniowy
[kN] [mm] [mm] [daN] [daN]
10 100 6 69 72 K 1.30.100.6
10 200 10 69 72 K 1.30.200.10
15,6 100 5 141 150 K 2.30.100.5
15,6 200 12 141 150 K 2.20.200.12
38 100 5 180 198 K 4.30.100.5
38 200 10 180 198 K 4.30.200.10
69 200 10 324 336 K 8.30.200.10
130 100, 200 10 450 550 K 15.30.xx.10
321 200 10 660 930 K 30.30.200.10
437 100, 200 10 720 1200 K 50.30.xx.10

xx - podac skok catkowity T

Sifowniki pneumohydrauliczne, serii K 00, wersja 10 bar - wybrane typy

Sita nacisku Skok Skok Sita dosuwu Sita powrotu Kod
przy 10 bar catkowity sitowy szybkiego zaméwieniowy
[kN] [mm] [mm] [daN] [daN]
10 50 5 115 120 K 1.00.50.5
10 100, 150, 200 10 115 120 K 1.00.xx.10
12 100 15 115 120 K 1.00.100.15
12 150, 200, 250 20 115 120 K 1.00.xx.20
12 250 40 115 120 K 1.00.250.40
20 50 4 235 250 K 200504
20 100 8 235 250 K 2.00.100.8
20 100, 150, 200 12 235 250 K 2.00xx.12
20 150 20 235 250 K 2.00.150.20
20 200 24 235 250 K 2.00.200.24
20 300 20 235 250 K 2.00.300.20
20 300 50 235 250 K 2.00.300.50
40 100 6 300 330 K 4.00.100.6
40 150 8 300 330 K 4.00.150.8
40 200 12 300 330 K 4.00.200.12
40 100 10 300 330 K 4.00.100.10
40 150, 200, 300, 400 20 300 330 K 4.00.xx.20
40 300, 400 50 300 330 K 4.00.xx.50
77 100 5 540 560 K 8.00.100.5
77 100 10 540 560 K 8.00.100.10
77 150 5 540 560 K 8.00.150.5
77 200 10 540 560 K 8.00.200.10
77 150 15 540 560 K 8.00.150.15
77 200, 300, 400 20 540 560 K 8.00.xx.20
80 300, 400 50 540 560 K 8.00.xx.50
150 150, 200 5 760 920 K 15.00.xx.5
150 100, 200, 300, 400 10 760 920 K 15.00.xx.10
150 100, 200, 300, 400 20 760 920 K 15.00.xx.20
150 100, 200, 300, 400 40 760 920 K 15.00.xx.40
300 100, 150, 200 5 1100 1550 K 30.00.xx.5
300 100, 200, 300, 400 10 1100 1550 K 30.00.xx.10
300 200, 300, 400 20 1100 1550 K 30.00.xx.20
300 200, 300, 400 40 1100 1550 K 30.00.xx.40
480 100, 200, 300 10 1200 2000 K 50.00.xx.10
480 100, 200, 300 20 1200 2000 K 50.00.xx.20
480 100, 200, 300 40 1200 2000 K 50.00.xx.40

xx - podac skok catkowity T

PNEUMATIK

Seria: K
Sifa nacisku: 10 —437 kN

Typ K

Sitowniki pneumohydrauliczne o krétkiej, kom-
paktowej budowie. Cze$¢ hydrauliczna i pneu-
matyczna znajduja sie w osobnych cylindrach,
ustawionych obok siebie. Sitowniki majg o okoto
40-50% krotsza zabudowe w stosunku do typu S.
Zasada dziatania jest analogiczna jak sitownikéw
typu S.

Sitowniki dostepne w dwdch wersjach: maksymal-
ne cisnienie robocze 6 lub 10 bar.

Dane techniczne sitownikéw 6 bar:
- ci$nienie robocze: 2 - 6 bar

sita nacisku: 10 - 437 kN
- skok catkowity do 200 mm
« skok sitowy do 10 mm
« zywotnos¢ sitownika: min. 10 min cykli

Dane techniczne sitownikéw 10 bar:
- ci$nienie robocze: 2 - 10 bar

- sita nacisku: 10 — 480 kN
+ skok catkowity do 400 mm
skok sitowy do 50 mm
- zywotnos¢ sitownika: min. 10 min cykli

Wersja: K 51

z regulacja skoku catkowitego

Typ K51
Z reg. skoku catkowitego

Ttok pneumatyczny potaczony jest z dodatko-
wym ttoczyskiem i precyzyjna nakretka regula-
cyjna. Umozliwia to regulacje skoku catkowitego
z doktadnoscig do 0,1 mm.

Zastosowanie:

- znakowanie i grawerowanie z duzg doktadnos-
cia gtebokosci znaku

- znakowanie czesci o zmiennej wysokosci przy
statej gtebokosci znaku
montaz wciskowy z doktadnie okreslonym za-
gtebieniem

Regulacja dotyczy tylko skoku catkowitego i nie
ma wptywu na skok sitowy sitownika.

- Mr—
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Oferta standardowych sterowan TOX®
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STP 03-11- 1/4" modut 2-reczny, sterujacy Modut Modut - -
v praca zaworu gtéwnego 2-reczny | 2-reczny
172" | § |(obudowawg EN 574). i czujniki | i czujniki
2 . . palcowe | palcowe
STP 03-10-.. 1/2" | € |Bezpieczne sterowanie Modut | Modut tak  |tak
1/4" 7 dwureczne. Funkcje 2-reczny | 2-reczny
& podstawowe, wysuw/wsuw i czujniki | i czujniki
inicjowane przyciskami palcowe | palcowe
STE 075-00-.. 1/4" > |Gtéwny zawor sterujacy Sygnat Sygnat - -
1/2" TE Nz niezbednymi akcesoriami zewne- zewnetrzny
3/4" | @ & |Wymagany sygnat startu trzny z czujnika
1" @ 2 |zsystemu nadrzednego. Tylko ci¢nienia
N [do linii automatycznych
STE 317-00-.. Sterowanie pedatem. Pedat Wytacznik |tak  [tak
1/2" Wymagana ostona obszaru nozny ciénienia | (CLX)
roboczego lub ttoczyska
STE 317-01-.. sitownika (np. CLX - patrz
katalog sitownikéw TOX).
STE 317-02-..
STE 03-200-.. 1/4" Bezpieczne sterowanie Modut Wytacznik | tak tak
dwureczne, seria 200. Start 2-reczny | ciénienia
cyklu poprzez czujniki i czujniki
STE 325-200-.. 172" | o palcowe, mozliwe sekwencje palcowe
3/4" < programowe (STE 336
STE336-200-. | 1”7 | & [#ProsymPLO).
=
()
.| W -
STE 327-00-.. 1/4 Bezpieczne sterowanie Modut WyiqCank tak tak
172" dwureczne z trybem )| 2-reczny | ciénienia
3/4” krokowym. i czujniki
1" palcowe
STE 326-00-.. 1/4" Bezpieczne sterowanie Modut Wytacznik | tak tak
172" dwureczne. Rozszerzalne, 2-reczny | ci$nienia
3/4" konfigurowalne i elastyczne i czujniki
STE 328-00-.. K sterowanie. palcowe

W zakresie dostawy kazdego sterowania: jednostka przygotowania powietrza i zawory dtawiace.

Stowniczek
Blokada pracy

Tryb pojedynczy
Tryb krokowy
Dane techniczne
elektryczne:

pneumatyczne:
Do zabudowy:

T

Po przefaczeniu sie sitownika na skok sitowy i wyzwoleniu sygnatu ,narzedzie zamkniete’, mozna zwolnic¢

przyciski startu. Sitownik bedzie kontynuowat prace do osiggniecia zadanego cisnienia i wycofa sie.

Uzywany do ustawienia prasy. Chwilowe wyzwolenie modutu 2-recznego powoduje pojedyncze
przesterowanie sitownika.
Podobny do trybu pojedynczego, lecz sitownik mozna zatrzymac¢ w dowolnej pozycji.

wszystkie wymagane komponenty elektryczne, przetaczniki awaryjne, klawisze funkcyjne sg w dostawie
wszystkie niezbedne zawory, stacja przygotowania powietrza, zawory dtawiace sa w zakresie dostawy
sterowania zamdwione bez prasy, sa dostarczane z wiazka przewoddéw o dtugosci 3m.
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- - - - - Sterowanie - - - - - -
2-reczne
- - - - - Sterowanie - - - - tak tak
2-reczne 340x340 380x380
%210
- - - tak | - - - - - - tak tak
340%340 380%380
%210
- - - tak tak Pedat nozny, CLX, | - - - tak tak tak
automat i konfig., incl. 380x600
ZDA ZDA %210
Pedat nozny, CLX,
automat.
Pedat nozny, CLX
- - - tak - Sterowanie 6) - 8) - tak - tak tak
2-reczne 340%340 380%380
%210
tak 1)-11) tak
tak tak 1)-11),13),
15), 16)
tak - - tak | tak Sterowanie 1)-9) - - tak tak tak
2-reczne 560x560 600x600
%210
- - tak tak tak Sterowanie 1)-16) - - tak tak tak
Zreczne 340x340  [380x380x210
600x800%x210
tak tak
560x560
Funkcje dodatkowe
1) Wejsciowy sygnat zewnetrzny 9) Kurtyna swietlna
2) Dodatkowy sygnat powrotu do 10) Ostona obszaru roboczego, reczna
zewnetrzetrznego wejscia 11) Ostona obszaru roboczego, pneumatyczna; skok: 250 mm / szerokos$¢: 400 mm
3) Czujnik zblizeniowy 12) Zdalny dostep do sterownika Siemens S7
4) Pedat nozny 13) Sygnat zwrotny pozycji koricowej i mozliwos¢ niezaleznego sterowania
5) Czujniki palcowe 14) Interfejs do podfgczenia jednostki 8 E/A
6) Monitor poziomu oleju 15) Interfejs do podfgczenia jednostki 3 E/1A
7) Licznik 16) Zewnetrzne zwolnienie
8) Licznik nastawny

Przyktad zamawiania:
STE 326-00-3/4"+  Opis funkcji dodatkowych

L—— Rozmiar przylaczny pneumatycznych
Kod sterowania
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ul. Wyscigowa 38

53-012 Wroctaw

tel. (71) 364 72 82

fax (71) 364 72 83

e-mail: ara@arapneumatik.pl

www.arapneumatik.pl



