Napedy liniowe OSP-P
Instrukcja obstugi

Instrukcje obstugi musza przeczytaé i zrozumie¢ osoby majace jakikolwiek kontakt z napedem liniowym OSP-P.
Wiedza ta jest niezbedna do bezpiecznego uzytkowania OSP-P. Szczegdlnie wazny jest rozdziat "Bezpieczeristwo".

Zachowac dla przysztej informacji!
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Odpowiedzialnosé¢ uzytkownika

Ponizsze informacje lezq w gesti odpowiedzialnosci uzytkownika:

- zgodno$¢ z odpowiednikiem normy EN89/655, obowigzujgcej w danym kraju,
- zgodno$¢ z przepisami bezpieczenstwa pracy, obowigzujgcymi w danym kraju,
- wykorzystanie napedu OSP-P zgodnie z przeznaczeniem.

Wyijasnienie symboli i uwag

Uwagi, ktére poprzedzone sq ponizszymi symbolami, pomagajq zapobiegaé niebezpiecznym
sytuacjom. Prosze upewni¢ sig, ze uzytkownik rozumie znaczenie tych symboli.

Symbol Objasnienie Informacja
Symbol niebezpieczenstwa. Na przyktad:
A Wystepuie tqgcznie z informaciq. - Niebezpieczenstwo

skaleczenia

Symbol podpowiedzi i uwag, ktére
@ utatwiajq uzytkowanie. Informacje pomocnicze

W instrukcji znajduijq sie takze ponizsze symbole:

Spadaijgce tadunki A Niebezpieczenstwo skaleczenia

A Niebezpieczenstwo zmiazdzenia 1 No$ okulary ochronne
—

. Darkar

® Nos$ rekawiczki ochronne Dostepne akcesoria

S
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Prawa autorskie

Parker Hannifin jest wiascicielem praw autorskich do tej instrukcji. Instrukcja ta nie moze by¢ w catosci
lub w czesciach powielana, rozprowadzana, wykorzystywana dla celéw konkurencyjnych lub przekazywana
osobom trzecim. Ztamanie tych postanowien moze doprowadzi¢ do dochodzenia swoich praw przed sqdem.

Tabliczka znamionowa

Pod czerwong tasmq, w poblizu znaku producenta znajduije sie tabliczka znamionowa z ponizszymi informacjami:

0SP-P #10: | Erwmm OSPP1|Q 00000 00600 000000000 62695224 Max.8bar

Typ Skok

) ) ) Nr zamowienia
Srednica Opcje wykonania

eramomema eramowuama klienta Data dostawy

0SP-P @16 - #80: m 62696281 | GS 45684178 C07 / 29.9. 10
F 0] nanlaj

Kraj pochodzenla Typ
jednostka miary[mm] Srednica

Skok
pcje wyko

Nr seryjny

Monitoring wyrobéw

Naszym celem jest dostarczanie bezpiecznych, najwyzszej jakosci produktow. W zwigzku z tym prowadzimy
staty monitoring wyrobéw, po dostawie do klienta. W przypadku powtarzajgcych sie usterek lub problemow
z napedem OSP-P, prosimy o kontakt. Na ostatnie] stronie znajduje sie wzér faksu z opisem usterek.

1. Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo uzytkowania OSP-P gwarantuje jedynie uzycie go do wlasciwych zastosowan.
Whasciwe zastosowanie OSP-P tfo:

- przenoszenie tadunkow,

- wywieranie sit,

OSP-P jest napedzany przez sprezone powietrze.

Ponizsze informacje powinny byé¢ sprawdzone:

- warunki podane w potwierdzeniu zaméwienia,

- instrukcja uzytkowania,

Jezeli OSP-P zostanie uzyty w celu innym niz opisano, spowoduje to "Nieupowaznione uzycie".
Moze to spowodowa¢ utrate wiasciwosci OSP-P lub zagrozenie dla zdrowia.

Personel

Operator gotowe| instalacji musi upewni¢ sie, ze praca OSP-P jest nadzorowana przez wykwalifikowany
i upowazniony personel. Upowazniony personel to przeszkolona kadra inzynierska operatora, wytwérca
oraz nadzorujgcy serwis.

Praktyki zapewnienia bezpieczenstwa

Ponizsze czynnosci sq niedozwolone:
- nieupowaznione modyfikacje OSP-P,
- praca w sposéb obnizajgcy bezpieczeristwo OSP-P.

Przestrzegaj opiséw na OSP-P:

- instrukcje bezpieczenstwa,

- oznaczenia przytqczy sprezonego powierza.

Utrzymuj tabliczki w stopniu umozliwiajgcym bezproblemowe odczytanie.

Przestrzegaij takze informacji zawartych na smarach, rozpuszczalnikach i substancjach czyszczgeych.
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Zagrozenia po wylgczeniu OSP-P lub catej instalacji

Nawet po catkowitym odpowietrzeniu instalacji, w ttokach OSP-P moze nadal znajdowad sie powietrze.

Odwrécenie kierunku ruchu w przypadku zagrozenia

Patrz instrukcja uzytkowania dla catej instalacii.

Czesci zamienne

W celu zapewnienia bezpieczenstwa, nalezy uzywad jedynie oryginalnych lub dopuszczonych przez producenta czesci
zamiennych. Stosowanie innych moze spowodowa¢ utrate charakterystyki OSP-P. Nie bierzemy odpowiedzialnosci
za konsekwencje wynikajgce ze stosowania nieoryginalnych czesci.

2. Dane techniczne

Wymiary, dane do zabudowy

waga i inne dane . patrz katalog OSP-P.

Zakres cisnien i pmax = 8 bar.

Predkosé ;> 0,005 m/s.

Medium : Wolne od brudu i wody. Dodatkowe smarowanie mgtq olejowg
nie jest wymagane.

Akcesoria fabryczne : Zestaw montazowy.

Poziom hatasu . Wielko$¢ emisji dzwieku (poziom dzwigku)
dla OSP-P jest ponizej 70dB(A).

Montaz : W dowolnej pozycji.

Zakres temperatur : Od-10°C do 80°C.

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmiany parametréw technicznych.

@ Informacja

Podczas smarowania mgtq olejowq, sitownik w trakcie pracy musi byé zawsze oliwiony w sposéb ciggty.

3. Konstrukcja i dziatanie

Cechy konstrukcyjne (patrz katalog OSP-P)

OSP-P jest bezttoczyskowym sitownikiem pneumatycznym,

Obcigzenie przenoszone jest przez karetke (zabierak),

Sitownik montowany jest przy uzyciu gwintéw, znajdujgeych sie na koncach lub pokrywach korcow,
Dla dtugich sitownikéw nalezy stosowa¢ podpory w srodku dtugosci,

Ttumienie powietrzne posiada bezstopniowq regulacije,

Sitownik posiada smarowanie smarem statym.

Zasada dziatania

Ttok w sitowniku jest poruszany przez sprezone powietrze . Ttok jest potgczony z karetkg (zabierakiem).
Obcigzenie, ktére ma zosta¢ przeniesione jest potgczone z karetkg. Podtuzny rowek sitownika jest uszczelniony
i zabezpieczony przez stalowe, nierdzewne tasmy.

4, Transport i montaz

4.1 Transport
AZagroienie upadkiem tadunku
Niewtasciwy transport i montaz moze doprowadzi¢ do: '

- zagrozenia dla zdrowida,
- utraty wiasciwosci OSP-P.

Transport zapakowanego OSP-P przy uzyciu dzwigu lub wézka widtowego

\
\
* Zamocowac liny lub ustawi¢ widty jak pokazano na rysunku obok 1/4i 1/2 * 1/4
- |




Pneumatyczny naped liniowy OSP-P

Transport OSP-P przy uzyciu dzwigu

*Zamocowat liny jak pokazano na rysunku obok

@ Informacja

Firma przewozowa oraz Parker Hannifin lub firma dostarczajgca OSP-P
muszq zostaé powiadomione w formie pisemnej o zniszczeniach —

w czasie transportu lub brakujgcych czesciach. l: \
| 1/4 1/4 |

1/2 |

-

4.2 Warunki przechowywania

° W suchym, wolnym od pytéw i wibracji pomieszczeniu. Sktadowaé na ptaskiej powierzchni
pod przykryciem. Unika¢ zginania.

4.3 Montaz

Przed rozpoczeciem montazu:
- zdjg¢ i usunq¢ wszelkie opakowania,
- wykona¢ recznie dwa petne skoki sitownika, bez sprezonego powietrza.
° Zwréci¢ uwage, czy:
- sq przestrzegane normy dla ci$nien w instalacji (np. DIN EN 983),
- OSP-P nie jest wypaczony,
- przytqcza powietrza oraz czeéci uzytkowe sq tatwo dostepne,
- nazwa producenta na czerwonej taémie oraz instrukcja na zéttej tasmie
sqczytelne.
° Zrodta zagrozen, ktére pojawiajq sie miedzy produktami Parker oraz sprzetem
klienta, powinny zosta¢ usuniete przez uzytkownika

@ Informacja

Po zamontowaniu sitownika nie nalezy prowadzié¢ w jego poblizu prac spawalniczych. Moze to
doprowadzi¢ do zniszczenia uszczelnien. Nalezy zdemontowaé sitownik lub go zabezpieczyé.

Informacje do zastosowan OSP-P

Mechaniczne

° Zamocowa¢ element wykonawczy na karetce (zabieraku) korzystajgc
z 4 otworéw gwintowanych. Sprawdzi¢, czy dopuszczalne momenty
zginajgce dla karetki sq ponizej wartosci podanych w katalogu OSP-P.

Dla dtugich sitownikéw uzyé podpér: E

° Zapobiega¢ przekraczaniu dopuszczalnych sit na prowadnicach DN [V_Q\'} DIN M

uzywaijqc specjalnego tqcznika do karetki v v

—

Elektryczne [
° Czujniki umozliwiajg doktadne pozycjonowanie fadunku
° Rozmiesci¢ czujniki tak, aby nie znajdowaly sie w poblizu ferrytycznych
elementow lub ruchomych czedci.
Uzy¢ dowolnego miejsca na obwodzie profilu aby zamontowa¢ czujniki.

Pneumatyczne

° Zasila¢ sitownik przez dwa zawory 3/2 lub jeden zawér 5/3 w érodko-
wym pofozeniu E

° Zapobiega¢ niekontrolowanym posuwom podczas startu lub po nieoczekiwanym Typowe uktady sterowania
zatrzymaniu - uzywaé zawordw fagodnego startu, jednostek napetniajgeych lub
podobnych uktadow.
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Dopasowa¢ sterowanie tak, aby ttok nie poruszat sie w kierunku catkowicie odpowietrzonei
komory sitownika.

Dopasowa¢ predko$¢ posuwu przy uzyciu zaworu dtawigco-zwrotnego, przykrecanego bezpo-
$rednio na sitowniku @

Uzywa¢ ztgczek o wtagciwym rozmiarze.

Uruchomienie

5.
A Ostrzezenie

Przed uvruchomieniem sprawdzi¢:
- czy sitownik jest prawidtowo podtqczony,
- czy na drodze elementu wykonawczego nie ma zadnych przeszkéd.

Uruchamianie gotowej instalaciji:

* Przesunq¢ recznie ttok na dwa petne skoki sitownika,
* Przesungc ttok w potozenie $rodkowe,
* Skreci¢ maksymalnie ttumienie w obu koicach, przy uzyciu $rub regulacji ttumienia (33),
* Odkreci¢ $ruby regulacji ttumienia o jeden obrét,
* Zwiekszy¢ powoli ci$nienie w instalacji, aby zapobiec niekontrolowanym ruchom
(zawory fagodnego startu, jednostki napetiajgce)
* Dopasowa¢ predko$é przy uzyciu zaworu dtawigco-zwrotnego,
* Dopasowac¢ tlumienie powietrzne, przy uzyciu $rub regulacyjnych.

Uruchamianie pojedyinczego sitownika

* Przesunq¢ recznie ttok na dwa petne skoki sitownika,

* Przesung¢ ttok w potozenie $rodkowe,

* Skreci¢ maksymalnie ttumienie w obu koicach, przy uzyciu $rub regulacji ttumienia (33),

* Odkreci¢ $ruby regulacji ttumienia o jeden obrét,

* Napetni¢ powietrzem obie komory - ttok zatrzyma sie w potozeniu $srodkowym, po wykonaniu lekkiego ruchu,
* Oproézni¢ jedng komore - ttok przesunie sie w potozenie koncowe,

* Uruchomi¢ przebieg testowy,

* Dopasowa¢ predko$é przy uzyciu zaworu dtawigco-zwrotnego,

* Dopasowa¢ ttumienie powietrzne, przy uzyciu $rub regulacyjnych.

Ponowne uruchomienie po okresie diugiego postoju

* Przesunqg¢ recznie ttok na dwa petne skoki sitownika,
* Przesunq¢ ttok w potozenie $rodkowe,
* Kontynuowa¢ jak opisano w "Uruchamianie pojedynczego sitownika".

6. Obstuga

Czyszczenie
Uzywa¢ tylko migkkich szmatek lub innych delikatnie myjgcych $rodkéw.

Rozwiqgzywanie probleméw

Patrz nastepna strona i rozdziat "Konserwacja".
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Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiqgzanie

Sitownik jest nieszczelny wzdtuz | Zabrudzenie tagmy uszczelniajgcej

wewnetrznej tasmy uszczelniajgcej

Wyczysci¢ tadme uszczelniajgceg.

Nieszczelno$é w okolicy ttoka Uszkodzenie uszczelnien ttoka Wymieni¢ uszczelnienie ttoka.
1) Zabrudzenie powietrzem lub zuzycie | 1-3) Kompletnie rozkreci¢ sitownik,
2) Stabe smarowanie oczysci¢ i ponownie nasmarowac.
Tiok porusza sie wolno lub skokowo 3) Uszkodzenie uszczelnien ttoka Wymieni¢ zuzyte czesci.
4) Zbyt niska nastawa predkosci 4) Zwiekszy¢ predkosé.
5) Cisnienie pracy ponizej 2 bar 5) Sprawdzi¢ ci$nienie w instalacii.
)

6

Standartowy smar w sitowniku

6) Uzy¢ smaru dla niskich predkosci.

Ttok nie osigga pozycji skrajnych | Maksymalnie skrecona regulacja

sitownika

tHumienia

Wyregulowa¢ ttumienie.

Ttok uderza w koniec |
konce sitownika

1) Zte ustawienie ttumienia powietrznego

2) Zbyt duze obcigzenie na karetce

ub oba

3) Uszkodzenie $rub regulacyjnych,
O-ringdéw pokryw, czopa tlumienia
lub wewnetrznej taémy uszczelniajgcej

1) Zresetowaé $rube regulacyjng.

2) Zamontowa¢ dodatkowe ttumienie
w sitowniku.

3) Sprawdzi¢ czesci i wymieni¢ w miare
potrzeby.

Czujnik nie dziata prawidtowo

1) Czesci ferrytyczne zbyt blisko czujnika

2) Uszkodzenie czujnika

1) Uzywa¢ czesci z materiatéow nie-
magnetycznych.
2) Wymieni¢ czujnik.

7. Konserwacja

ANiebezpieczeﬁstwo zmiazdzenia

Wszelkie czynnosci konserwacyjne przeprowadzaé przy wytgczonym sitowniku oraz z odcigtym
doptywem sprezonego powietrza. Przestrzega¢ instrukcji obstugi instalacii.

Praca w km Konserwacja Instrukcje
Od 8000 Rozkreci¢ kompletnie sitownik, wyczyéci¢ czesci
i wymieni¢ zuzyte Strony 8-15
Gdy jest potrzeba | Wyczysci¢ wewnetrzng taséme uszczelniajgeg
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Przygotowanie i materiatly

* Przed przystgpieniem do pracy przygotowaé ponizsze rzeczy:
° smar uszczelniajgey lub smar serwisowy,
° wkretaki w réznych rozmiarach,
° klucze wewnetrzne sze$ciokgtne w réznych rozmiarach,
* Przesung¢ ttok w skrajne potozenie
* Wytqczy¢ wytqeznik gtéwny i zabezpieczy¢ go przed przypadkowym wigczeniem przez osoby trzecie,

Czyszczenie wewnetrznej tasmy uszczelniajgcej

Czgstki brudu mogq zalega¢ pomiedzy tasmq uszczelniajgcg a profilem sitownika. Wymagane jest wéwczas
oczyszczenie rowka.

ANiebezpieczeﬁstwo uszkodzenia oczu

Istnieje zagrozenie uszkodzenia wzroku - uzywaé okularéw ochronnych.

* Obnizy¢ ciénienie do 2 bar, | 100

* Przesunqc¢ ttok w skrajne potozenie, '

* Zdjq¢ ostony wkretéw (12),

* Odkreci¢ $ruby (13) i zdjg¢ element dociskowy (14) tasmy uszczelnienia zewnetrznego,

* Podnies¢ jeden koniec ta$my uszczelnienia zewnetrznego (11). Nie zgina¢! (patrz rys.)

* Odpowietrzy¢ sitownik, po stronie na ktérej znajduje sie tok,

* Zatozy¢ okulary ochronne,

* Whozy¢ whasciwg topatke narzedzia do czyszczenia do rowka sitownika,

* Przesunqg¢ narzedziem kilka razy wzdtuz rowka, Z=2> uciekjqce powietrze wydmucha
odrywane czgstki brudu,

* Wytgczy¢ powietrze i przesunqé ttok w drugie skrajne potozenie,

* Poda¢ ci$nienie po przeciwnej stronie ttoka (maksymalne cignienie 2 bar),

* Odpowietrzy¢ drugqg strone,

* Powtérzy¢ czyszczenie po drugiej stronie rowka,

* Wytgczy¢ powietrze i zmontowad zewnetrzng ta$me uszczelniajgecq w odwrotnej kolejnosci
(opis uruchomienia w rozdziale 5).

Demontaz sitownika, czyszczenie

Alqgroienie uszkodzenia oczu oraz uciecia palcow

Istnieje zagrozenie:

- Uszkodzenia wzroku odrywanymi czgstkami brudu oraz naprezonymi sprezynami.
Nosi¢ okulary ochronne, tam gdzie zaznaczono.

- Obcie¢ ostrymi krawedziami wewnetrznej tasmy uszczelniajqgcej - uzywa¢ rekawiczek ochonnych
podczas pracy z taémq uszczelniajgeq.

* Wytgezy¢ powietrze w sitowniku/instalacji i odpowietrzy¢ sitownik
* Odtqczy¢ tadunek sitownika,
* Rozkreci¢ sitownik wg kolejnosci:
* Odkreci¢ $ruby (36),
* Zdjg¢ pokrywy koncéw (35),
* Odkreci¢ wszystkie $ruby (5),
* Wyciggng¢ pokrywe (9), zgarniacze (8), sprezyny (6) oraz O-ringi (7),
* Zdjg¢ ostony wkretéw (12),
* Odkreci¢ dwie $ruby (15) i (13),
* Zdjg¢ dwa elementy dociskowe (14) aby mie¢ dostep do zewnetrznej tasmy uszczelniajgce;,
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* Zdjg¢ tasme uszczelnienia zewnetrznego (11),
* Zdjg¢ dwa elementy dociskowe (16) aby mie¢ dostep do wewnetrznej taémy uszczelniajgcej,
* Wyciggng¢ czopy thumienia (20), wktadajqc ostroznie $rubokret pomiedzy czop ttumienia a profil sitownika (1).
Alternatywnie mozna uzy¢ ttoka (27) do wypchniecia czopéw ttumienia (20),
* Wypchng¢ ttok oraz tasme uszczelnienia wewnetrznego (17) poza otwér sitownika,
* Wyciggngé tagme uszczelnienia wewnetrznego (17) z ttoka (27),
* Wyciggngé pierécien wspomagaijqcy (25) oraz zdjg¢ ptytki ustalajgce (29) i magnes (30),
* Zdjq¢ $lizgacz (28) oraz wycieraczki (31),
* Zdjg¢ uszczelnienie ttoka (24) oraz uszczelnienie ttumienia powietrznego (23),
* Wyczyéci¢ wszystkie czesci oraz wymieni¢ zuzyte lub zniszczone,
* Przygotowa¢ do ponownego ztozenia.

Ztozenie sitownika

® Informacja

° Zwréci¢ uwage na potozenie czesci na rysunku rozbitym,
° W sitownikach o $rednicy > 40mm z profilu sitownika moze sie wysungé pasek magnetyczny.
Nalezy go wlozyé z powrotem, postepujgc wg. instrukcji ponizej.

Wkiadanie paskéw magnetycznych (patrz rysunek):
* Wiozy¢ pasek magnetyczny, pozostawiajge 10mm na zewngtrz (szerokq strong —
do dotu), lub jezeli pozostat w profilu, wysungé¢ go na 10mm, — —

* Wiozy¢ drugi pasek, szerokg strong nad pierwszym, Gj

Jezeli magnesy odpychajq sie nawzajem: wlozy¢ drugi pasek - 4‘
bez obracania go

Jezeli magnesy przyciqgaijq sie: obroci¢ pasek o 180 stopni wzdtuz

iego podtuznej osi, a nastepnie wlozy¢ do profilu

Montaz tHtoka
* Oczyéci¢ i wysuszy¢ tasémy uszczelniajgce oraz profil sitownika,
* Wiozy¢ oba $lizgacze (28) do jarzma ttoka (kolor taki sam jak starych czesci),
* Wybra¢ dwa pierécienie wspomagaijqgce (25),
* Wcisng¢ dwie plytki ustalajgce (29) razem z magnesem (30) pomiedzy nimi,
do jednego pierécienia wspomagajgcego (z wyjgtkiem OSP-P80 - zabudowane w ttoku)
* Wcisngé dwa pierécienie wspomagaijgce na ttok (tak, aby ptaska strona Prowadnica tagmy
prowadnicy tasmy byta na gérze - patrz rysunek),
* Zacisng¢ oba pierscienie ze sobg,
* Sprawdzi¢, czy ttok porusza sie gtadko:
* whozy¢ ttok do sitownika i przesung¢ go kilka razy
* Wymieni¢ $lizgacze lub pierscien wspomagaijqey jezeli:
- ttok jest zbyt ciasny,
- tlok ma zbyt duzy luz,
* Wyjq¢ ttok z sitownika,
* Whozy¢ uszczelnienie ftumienia (20) (fazkg uszczelki do zewngtrz),
* Nasmarowa¢ wnetrze sitownika tak gteboko, jak tylko to mozliwe,
* Nasmarowa¢ pierécienie wspomagaijqce oraz ttok pomiedzy pierécieniami,
* Porusza¢ ttokiem kilka razy w gore i w dét (dtugie sitowniki powinny by¢ mimo wszystko nasmarowane
na catej swojej dtugosci)
* Ponownie wyjq¢ ttok,
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* Sprawdzi¢, czy sitownik ma dobrg warstwe smaru:
* obejrze¢ otwdr sitownika pod zrédtem $wiatta,
* powtérzy¢ smarowanie, jezeli wymagane,
* Zatozy¢ uszczelnienie toka (24) (tak, aby rowek uszczelnienia byt na zewngtrz),
* Zatozy¢ wycieraczki (31) (zagieciem do wewnatrz),
i dopasowaé pozycie,
* Nasmarowa¢ uszczelnienie ttoka oraz napetni¢ rowek uszczelnienia smarem,
* Zatozy¢ taéme uszczelnienia wewnetrznego (17) na ptaskg czeséé pierécienia wspomagaijgcego (tak, aby
krawedz wezsza lezata na pierécieniu wspomagajgcym),
* Przecisnq¢ tasme uszczelniajgeq przez ttok, bez zginania jej,
* Whozy¢ ttok, strong bez uszczelnienia ttoku jako pierwszg,
* Umiesci¢ wycieraczki na profilu sitownika i przesung¢ ttok powoli naprzéd, sprawdzajqgc,
czy pozycja wycieraczek jest symetryczna,
* Wprowadzi¢ drugi pierscien wspomagaijqcy, naciskajgc ttok w dét,
* Przesung¢ ttok na drugi koniec sitownika, tak aby wystawat poza profil,
* Zatozy¢ drugie uszczelnienie ttoka na pierécien wspomagaijgcy, rowkiem na zewngtrz,
* Nasmarowa¢ uszczelnienie ttoka i wypetni¢ jego rowek smarem,
* Przesuwac ttok do $rodka, dopdéki tasma uszczelniajgca nie bedzie w jednej ptaszczyznie z koricem profila sitownika,
* Sprawdzi¢ ponownie, czy pozycja wycieraczek jest symetryczna,
* Usung¢ nadmiar smaru z koAcéw profilu.

Montaz czopéw ttumienia
* Nasmarowa¢ rowki O-ringéw (21), zamontowaé je i nasmarowad,
* Nasmarowa¢ czopy ttumienia,
* Zatozy¢ nakretki (26) na czopy ftumienia, grzbietem do géry,
* Weisng¢ podktadki (22) na czopy ttumienia,
* Przytrzyma¢ koniec wewnetrzne| ta$my uszczelniajgcej, ktéra wystaje z profilu sitownika i przesunqgé ttok o okoto
100 mm od drugiego konca profilu sitownika,
* Na tym koncu wlozy¢ z géry, przez otwdr w tasmie uszczelniajgeej narzedzie do centrowania i przytrzymac je,
* Whozy¢ jeden czop ttumienia, obrécony lekko w dot, w profil sitownika,
* Wepchng¢ czop ttumienia z delikatnym naciskiem ku gérze i wyréwnaé go z profilem
sitownika,
* Usung¢ narzedzie do centrowania,
* Ustawi¢ nakretke (26) pod otworem w wewnetrznej tasmie uszczelniajgcej,
* Dopasowa¢ element dociskowy (16) i $rube (15) lecz nie dokreca¢ ich,
* Przesung¢ ttok o okoto T00mm z drugiego konca profilu sitownika,
* Pociggng¢ wolny koniec taémy uszczelniajqcej tak daleko, jak to tylko mozliwe do konca profilu sitownika,
* Whozy¢ z géry, przez otwér w tasmie uszczelniajgeej narzedzie do centrowania i przytrzymad je,
* Whozy¢ drugi czop ttumienia, obrécony lekko w dét, w profil sitownika,
* Wepchng¢ czop ttumienia z delikatnym naciskiem ku gérze i wyréwnaé go z profilem
sitownika,
* Usung¢ narzedzie do centrowania,
* Ustawi¢ nakretke (26) pod otworem w wewnetrznej tasmie uszczelniajqcej,
* Dopasowa¢ element dociskowy (16) i $rube (15) lecz nie dokreca¢ ich,
* Przesunqg¢ ttok o okoto T00mm z drugiego konca profilu sitownika,
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Dopasowanie pokryw koncéw

@ Informacja

Patrz "Momenty obrotowe" na stronie rozktadowej

* Nasmarowa¢ czoto czopéw ttumienia i zatozy¢ O-ringi (18, 19),

* Dopasowa¢ pokrywy koncéw, zgodnie z zapotrzebowaniem (przytgcza powietrza po wlasciwej stronie),

* Skreci¢ $ruby (36),

* Przesung¢ ttok w potozenie skrajne,

* Ustawi¢ wewnetrzng tagme uszczelniajgcg (17) w rownej odlegtosci od obu koncéw profilu sitownika
i skreci¢ $ruby (15) na tym koncu,

* Przesunqg¢ ttok w drugie skrajne potozenie,

* Dopasowa¢ element dociskowy (16), tak aby wewnetrzna taéma uszczelniajgca znajdowata sie doktadnie
wzdtuz catego rowka i nie byta zbyt napieta lub zbyt luzna,

* Skreci¢ éruby na tym koncu,

® Informacja

Jezeli przytgcza powietrza majq znajdowacé sie na jednym koncu, przed skreceniem pokryw nalezy
oczyscié kanat powietrza w profilu sitownika.

Sprawdzanie naprezenia wewnetrznej tasmy uszczelniajgcej

Wewnetrzna ta$ma uszczelniajgca musi by¢ zamontowana:
- bez zbyt duzego naprezenia,
- bez nadmiernego luzu.

Kompletacja montazu sitownika

@ Informacja

Patrz "Momenty obrotowe" na stronie rozktadowej

* Zatozy¢ dwa O-ringi (7) na pokrywie (9),

* Zatozy¢ dwie sprezyny (6),

* Zacisng¢ zgarniacze (8),

* Potozy¢ zewnetrzng tasme uszczelniajgeq (11) i wycentrowad jq,

* Wcisng¢ pokrywe na jarzmo ttoka i skreci¢ srubami (5),

* Potozy¢ elementy dociskowe (14) (tak, aby lezaty na elementach dociskowych (16) wewnetrznej
tagmy dociskowej),

* Skreci¢ elementy dociskowe $rubami (13),

* Zatozy¢ ostony wkretow (12).

8. Demontaz i likwidacja

ANiebezpieczeﬁstwo zmiazdzenia i uszkodzenia wzroku

Nalezy zapewnié $rodki ostroznoéci przy demontazu sitownika OSP. Zapoznaé sie z rozdziatem
"Bezpieczenstwo" oraz lokalnymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa w pracy. Zagrozenia to:
- pozostatosci cisnienia w instalacji oraz sitownikach,

- ciezkie elementy mogqce spada¢ podczas demontazu sitownika.
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Deklaracja zgodnosci

Parker Hannifin Manufacturing Germany GmbH & Co. KG
Pneumatic Division Europe — Origa

Industriestrale 8

70794 Filderstadt (Sielmingen)

Deutschland

Tel +49 (0)7158 1703-0
Fax +49 (0)7158 64870
info-origa-de@parker.com

www.parker-origa.com
www.parker.com

Ust.-Id.-Nr.: DE 277325745
Steuer-Nr. 349/5747/2105

Declaration of Incorporation

in accordance with EU-Directives Machinery 2006/42/EG Sommerzbank 2C

Konto: 7610371
The design of the OSP-P and OSPP-BG (Linear Drives): IBAN: DE14 4804 0035 0761 0371 00
SWIFT: COBADEFF480
Types: OSP-P 10 OSP-P "Clean Room Cylinder”
OSP-P 16 and
OSP-P 25 OSPP-BG25
OSP-P 32 OSPP-BG32
OSP-P 40 OSPP-BG40
OSP-P 50
OSP-P 63
OSP-P 80

is developed, designed and manufactured in compliance with EU-Directives Machinery 2006/42/EG
and is the sole responsibility of

Company: Parker Hannifin Manufacturing Germany GmbH & Co. KG
Pneumatic Division Europe - Origa
Industriestral’e 8 - 70794 Filderstadt (Sielmingen)

The following related standards apply:

¢ DIN EN ISO 12100, Safety of Machinery

* DIN EN 60204.1, Safety of Machinery, Electrical Equipment of Machines

o DIN EN 983, Safety of Machinery - Safety Requirements of Fluid Power Systems
and their Components

Full technical documentation is available.

Commissioning of the OSP-P is forbidden until it has been established that the machine/plant in
which it is to be installed complies with the requirements of the EU Machines Directives.

The above mentioned pneumatic linear drive systems OSP-P and OSPP-BG are excluded from the
area of application of the Pressure Equipment Directive.

Filderstadt, July 2011

ppa. Johann Asperger ppa. Alexander Keller

Personlich haftende Gesellschafterin: Parker Hannifin GmbH - Sitz Bielefeld - Amtsgericht Bielefeld HRB35489
Geschéftsfiihrung der Parker Hannifin GmbH: Dr. Gerd Scheffel, Glinter Schrank, Christian Stein, Kees Veraart
Vorsitzender der Aufsichtsrates: Hansaeora Greuner
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Zestawy uszczelnien

Element

7,8,18,19,21,
22,23,24,28,31

7,8,18,19,21,
22,23,24,28,31

7,8,18,19,21,
22,23,24,28,31

7,8,18,19,21,
22,23,24,28,31

Opis

Zestaw uszczelnien (zawiera smar,
gwiazda czyszczqea, narzedzie do centrowan

Zestaw uszczelnien, Viton (smar, gwiazda
czyszczgca, narzedzie do centrowania

Zestaw uszczelnien, standartowy, smar dla
matych predkoéci (gwiazda czyszczqca
i narzedzie do centrowania)

Zestaw uszczelnien, Viton, smar dla
matych predkosci (gwiazda czyszczqca
i narzedzie do centrowania)

Zestawy naprawcze

Element

7,8,11,17,18,
19,21,22,23,24
28,31

78,11,17,18
19,21,22,23,24
28,31

78,11,17,18
19,21,22,23,24
28,31

78,11,17,18
19,21,22,23,24
28,31

Czesci zamienne

Element
,2

1
3
4
5

Opis

Zestaw standartowy, zewn. i wewn. taéma
uszczelniajgca, zestaw czesci zamiennych

Zestaw, Viton, zewn. i wewn. taéma
uszczelniajqca, zestaw czesci zamiennych

Zestaw standartowy, smar dla matych predk
zewn. i wewn. tadma uszczelniajqca, zestaw
czesci zamiennych

Zestaw, Viton, smar dla matych predk. zewn
i wewn. ta$ma uszczelniajgca, zestaw czedci
zamiennych

Opis

Profil sitownika z paskami magnetycznymi
Szyna maskujgca

Szyna maskujgca z tabliczkq typu

Sruba do pokrywy

Sruba do pokrywy, nierdzewna

Sprezyna do zgarniacza

Sprezyna do zgarniacza, nierdzewna
O-Ring do zgarniacza

O-Ring do zgamiacza, Viton

Zgarniacz

Zakonczenie zgarniacza

Zatyczka do jarzma ttoka

Zewnetrzna ta$ma uszczelniajgca (przycieta)
Ostona wkretu

Sruba dociskowa zewn. ta$my uszczelniajgcej

14
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Nr do zaméwienia

d16 @25 @32 @40 @50 D63 80

11052 11053 11054 11055
ia)

11056 11057 11058

11059 11060 11061 11062 11063 11064 11065

11071 11072 11073 11074 11075 11076 11077

11078 11079 11080 11081 11082 11083 11084

Nr do zaméwienia

d16 @25 @32 @40 @50 @63 80

TTTTT 11112 11113 11114 11115 11116 11118

11121 11122 11123 11124 11125 11126 11128

11131 11132 11133 11134 11135 11136 11138

117147 171742 11143 11144 11145 11146 11148

Nr do zaméwienia

d16 @25 @32 @40 @50 @63 80
10346
10468
10469
10342
10343
10354
10355
10344
10345
10318

10317

10002
10468
10469
10724
10761
10084
10104
10689
10756
10026
10027
10674
10004
10035
3687

10293
10468
10469
10724
10761
10084
10104
10689
10756
10026
10085
10674
10295
10035
3687

10062
10468
10469
10724
10761
10110
10118
10689
10756
10026
10085
10674
10064
10091
3419

10232
10468
10469
10724
10761
10084
10104
10689
10756
10026
10218
10674
10234
10091
3419

10381
10468
10469
10384
10687
10084
10104
10689
10756
10026
10379
10674
10367 10419
10091 10091
3419 3419

10471
10468
10469
10384
10687
10084
10104
10689
10756
10026
10420
- 10674
10348
10322
10316

—Darkee
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Czesci zamienne Nr do zaméwienia
Element Opis @16 @25 @32 240 G50 63 80
13 Sruba dociskowa zewn. tasmy uszczeln., nierdzewna 10337 10688 10688 4052 4052 4052 4052
14 Element dociskowy zewn. ta$my uszczelniajqce;j 10333 10052 10052 10109 10109 10109 10109
14 Element dociskowy zewn. tasmy uszczeln. nierdzewny 10333 10058 10058 10109 10109 10109 10109
15 Sruba dociskowa wewnetrznej tasmy 10336 10055 10280 10115 10115 10115 10409
16 Element dociskowy wewn. tasmy uszczelniajgcej 10335 10034 10034 10090 10090 10090 10410
17 Wewnetrzna tasma uszczelniajgca 10347 10003 10294 10063 10233 10380 10418
18 O-ring pokrywy koncéw, zewnetrzny 10313 10039 10273 10097 10222 10390 10435
18 O-ring pokrywy koncéw, zewn. Viton 10349 10754 10758 10752 10760 10391 10436
19 O-ring pokrywy koncéw, wewnetrzny 10314 10040 0627 3614 2526 10388 10437
19 O-ring pokrywy koncéw, wewnetrzny Viton 10350 10755 10759 10757 2527 10389 10438
20 Czop ftumienia 10310 10028 10265 10086 10205 10363 10405
21 O-ring czopdw ttumienia 10338 10697 10292 10097 1245 10392 10433
21 O-ring czopéw ttumienia, Viton 10339 10698 1032 10752 1246 10393 10434
22 Krgzek ttumienia 10311 10031 10266 10089 10212 10364 10416
23 Uszczelnienie ttumienia 0751 1054 10267 1277 10213 10383 10428
23 Uszczelnienie ftumienia, Viton 0752 1055 10291 1278 10229 4906 10429
24 Uszczelnienie ttoka 0745 1052 1072 1275 1325 1345 1375
24 Uszczelnienie ttoka, Viton 0746 1053 1073 1276 1326 1346 1376
25 Pierscien wspomagaijqcy, biaty 10303 10008 10268 10067 10211 10368 10421
25 Pierscien wspomagaijqcy, czerwony 10325 10009 10276 10068 10219 10369 10422
25 Pierécien wspomagaijqcy, zielony 10326 10010 10277 10069 10220 10370 10423
26 Nakretka 10330 10051 10051 10108 10108 10108 10408
27 Jarzmo ttoka 10302 10007 10262 10066 10202 10366 10431
28 Slizgacz, biaty 10340 10020 10269 10081 10214 10371 10424
28 Slizgacz, czerwony 10305 10021 10270 10082 10215 10372 10425
28 Slizgacz, zielony 10312 10022 10271 10079 10216 10373 10426
28 Slizgacz, niebieski 10341 10023 10272 10080 10217 10374 10427
29 Ptytka ustalajgca magnesu 10351 10057 10287 10117 10226 10387 10226
30 Magnes 10331 10056 10286 10116 10225 10386 10225
31 Wycieraczka 10329 10025 10083 10083 10224 10394 10442
32 O-ring iglicy zaworu zamontowany - - - - - - -
32 O-ring iglicy zaworu, Viton } w pokrywie koncow
33 Iglica zaworu
34 Nakretka iglicy zaworu - - - - - - -
35 Pokrywa koricow standartowa, kompletna 20530 20534 20542 20550 20558 20566 20574
35 Pokrywa koricow standartowa, kompletna, Viton 20531 20535 20543 20551 20559 20567 20575
35 Pokrywa koncéw, przytqcze powietrza na czole 20532 20536 20544 20552 20560 20568 20576
35 Pokrywa koricow, przytgcze powietrza na czole, Viton 20533 20537 20545 20553 20561 20569 20577
35 Pokrywa koncéw, jednostronne przytqcze, lewa - 20538 20546 20554 20562 20570 20578
35 Pokrywa koricow, jednostronne przytqcze, prawa - 20540 20548 20556 20564 20572 20580
35 Pokrywa koricéw, jednostronne przytqcze, lewa, Viton - 20539 20547 20555 20563 20571 20579
35 Pokrywa koricéw, jednostronne przyt., prawa, Viton - 20541 20549 20557 20565 20573 20581
36 Sruby do pokryw koricow 10136 10033 10282 10584 10095 10377 10588
36 Sruby do pokryw koricéw, nierdzewne 10328 10046 10283 10585 10103 10378 10588
- Zatyczka otworu iglicy zaworu - - - - - 3434 3186
- Pokrywa na magnes - - - - - - 10441
- Sruba na pokrywe magnesu - - - - - - 2692
- Podktadka - - - - - 3792
Smarowanie Nr do zaméwienia
Smar do matych predkosci roboczych 0,2 m/s, tuba 20 g, biaty smar 3185
Smar do normalnych predkosci roboczych, tuba 20 g, czerwony smar 1598

m 2
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Zgloszenie serwisowe
Prosimy o kontakt telefoniczny lub email z informacjami:

ARA Pneumatik

ul. Wyscigowa 38
53-012 Wroctaw

Tel. +48 71 364 72 82
serwis@arapneumatik.pl

Typ OSP-P:
Dane z tabliczki:
- Nr klienta:
- Nr zamowienia:
- Nr naprawy:

O Zaméwienie O Informacja O Sugestia

Data Nazwisko




Parker Worldwide

Europe, Middle East, Africa

AE - United Arab Emirates,
Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Eastern Europe, Wiener
Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbaijan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgium, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BY - Belarus, Minsk
Tel: +375 17 209 9399
parker.belarus@parker.com

CH - Switzerland, Etoy
Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czech Republic, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Germany, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Spain, Madrid
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finland, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - France, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Greece, Athens
Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Hungary, Budapest
Tel: +36 1 220 4155
parker.hungary@parker.com

IE - Ireland, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Italy, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazakhstan, Almaty
Tel: +7 7272 505 800
parker.easteurope@parker.com

NL - The Netherlands, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norway, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Poland, Warsaw
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugal, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Romania, Bucharest
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Russia, Moscow
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Sweden, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Slovakia, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Slovenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turkey, Istanbul
Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com

UA - Ukraine, Kiev
Tel +380 44 494 2731
parker.ukraine@parker.com

UK - United Kingdom, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - South Africa, Kempton Park
Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

North America

CA - Canada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Asia Pacific

AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - China, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000

HK - Hong Kong
Tel: +852 2428 8008

IN - India, Mumbai
Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japan, Tokyo
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - South Korea, Seoul
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malaysia, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - New Zealand, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapore
Tel: +65 6887 6300

TH - Thailand, Bangkok
Tel: +662 717 8140

TW - Taiwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

South America

AR - Argentina, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazil, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 12 4009 3500

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Mexico, Apodaca
Tel: +52 81 8156 6000

VE - Venezuela, Caracas
Tel: +58 212 238 5422
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