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AT HEAVY DUTY | NAPEDY SCOTCH YOKE NAJWAZNIEJSZE CECHY

Napedy Heavy Duty Scotch Yoke zostaty zaprojektowane dla uktaddw on/off i uktaddw regulacyjnych. Dostarczane Wyt laii " Kk trukci
w dwdch réznych wykonaniach: w wersji standardowej z symetrycznie wykonanym jarzmem, bqdz w wersji ze skosSnym yirzymaia I innowacyjna konsirukcja

ramieniemjarzma. Napedy AT-HD zaprojektowane i przetestowane

zgodnie z najnowszymi wymogami miedzynaro-
dowego przemystu. Specjalne wtasciwosci
techniczne i klasa materiatéw sq zintegrowane
w jednej linii produktowej, by mogta wytrzymad
najciezsze warunki pracy.

Sitowniki serii AT-HD dostepne sq w wersji
dwustronnego i jednostronnego dziatania,
w wersji pneumatycznej bqdz hydraulicznej.
Dedykowane sqg do sterowania zaworami
kulowymi, przepustnicami oraz zaworami
stozkowymi. Modutowa konstrukcja nape-
déw dodatkowo umotzliwia tatwe sterowa-
nie reczne. Dostarczane jako gotowe do
pracy, z dodatkowym mocowaniem,
zgodnie zmiedzynarodowymistandardami.

Napedy Scofch Yoke mogq by¢ wyposa-
zone w akcesoria i panele - zamontowane
bezposrednio na napedzie, bqdz obok jako
samodzielne jednostki.

Jakosé potwierdzona testami

GOODMAN DIAGRAM
Air Torque stynie z know-how, niezawodnosci i Based on IST data
ogromnego doswiadczenia w automatyzacji
zaworéw. W fabryce we Wtoszech wykonano 13501
szereg festow, by zagwarantowac¢ zgodnosc

jakosci i niezawodnosci napeddéw AT-HD

1500+
Seria napeddéw AT-HD posiada kilka
miedzynarodowych patentéw, co sprawia,
ze napedy te posiadajg doskonate cechy
konstrukcyjne i unikalng funkcjonalnosé.
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quomefry prqcy SYMMETRIC SCOTCH YOKE

Symetryczne | sko$ne ramie jarzma:
" -+ - it | =, I Opcje mechanizmu Scotch Yoke umozliwiajq lepsze dopasowanie i wyzszg efektywno$¢ napedow.

" m'q\‘-mg . ACTUATOR OUTPUT ’
§ - standardowa: -40°C + +80°C

=~ Zakres temperatur pracy:

H - wysokotemperaturowa: -15°C + +150°C
L - niskotemperaturowa: -60°C + +80°C

0° ROTATION 90°
Medium sterujgce:
Powietrze, azot, inne gazy (wersje specjalne dostepne na zapytanie), olej hydrauliczny

CANTED SCOTCH YOKE

Cisnienie pracy (dla napeddw std):
Pneumatyczne: do 10 bar (wyzsze cisnienie dostepne na zapytanie). e e
Hydrauliczne: do 207 bar.

Moment obrotowy:
Wersja dwustronnego dziatania: do 100 000 Nm. =
Wersja jednostronnego dziatania: do 60 000 Nm. 0 ROTATION 90°
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DANE KONSTRUKCYJNE

1. Modut zasilania

Wraz z najpopularniejszg konstrukcjg jarzma ze szpilkami

Sciggajacymi, Air Torque opracowat nowq, innowacyjng

konstrukcje pneumatycznego modutu bez szpilek

Sciggajgcych, dostarczanych do rozmiaru 685:

- czystszakonstrukcja

- lepiejprzylegajgca powtoka

- brak problemu z wydtuzaniem sie szpilek pod wptywem
temperatury

- prosty proces malowania i tatwa konserwacja powtoki.

2. Ochrona antykorozyjna

Seria napeddéw AT-HD jest odporna na czynniki
atmosferyczne. Ttok napedu z powtokq zostat wykonany
z petng dbatosciq o szczegdty, by uzyskac maksymalny
mozliwy stopien ochrony. Sitowniki sg wyprodukowane z
materiatéw o wysokiej antykorozyjnosci, z wielowarstwo-
wq powtokg elementéw, co gwarantuje dtugowie-

cznos¢ napeddw AT-HD.

3. Mocowanie panelu sterowania

4. Regulacja skoku z przodu

Regulacja skoku sitownika jest mozliwa
dzieki srubom zderzakowym, ktdre sq
umieszczone w module centralnym.

- prostszaregulacja skoku,

krotszy naped,

mniejsza powierzchnia narazona
na potencjalng korozje.

W standardzie napeddw Scotch Yoke
punkty mocowania panelu sterowania
5 po obu sfronach modutu cenfralnego.

6. katwa konserwacja

Unikalna konfiguracja modutu zasilania w napedach
AT-HD pozwala na bezposredni dostep do ttoka
napedu po demontazu pokrywy zewnetrznej.
Sitownik i kotnierz wewnetrzny pozostajg w tej samej
pozycji, bez zadnego nacisku na ttoczysko. Funkcja
pozwala na tatwq, szybkq i bezpieczng konserwacje
sitownika.

Dostepne moduty
zasilania

Modut pneumatyczny
bezszpilek Sciagajgcych ~~

Modut pneumatyczny ----------
ze szpilkami$ciggajgcymi

Modut huydrauliczny ----

www.airtorque.it

Regulacja obrotu i skoku

+5°
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5. Dozywotnie smarowanie

Unikalny design mechanizmu Scotch
Yoke w potgczeniu ze specjalnie
dobranym smarowaniem zapewnia
dtugqg retencje smaru i minimalng
konserwacje napedu przez caty okres

uzytkowania.

www.airtorque.it

7. Dluga zywotnosé i minimalna konserwacja

Napedy AT-HD zostaty zaprojektowane tak, by zminimalizowa¢ czestotliwosc
konserwacii i zapewnic ich trwatq i wydajng prace.

- innowacyjna i unikalna konstrukcja

- najnowoczesniejsze materiaty i wykonczenie powierzchni
- wydtuzona zywotnosé

- wysoka czestotliwos¢ cyklu

Wszystkie unikalne korzy$ci dotyczg obu wersji mechanizmu Scotch Yoke
i sg chronione migdzynarodowymi patentami: trzpien (do rozmiaru AT-HD085

wtqcznie) i blok przesuwny (od rozmiaru AT-HD100 i wiekszych).
- stabilny moment obrotowy przez caty cykl uzytkowania,

- niski stopien tarcia,

- trwatos¢ i zywotnose.

NAPEDY AT-HD
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LISTA CZESCI NAPEDU AT-HD

Cco17
C015
Co16
C020
C024
C025

Cwo4

cwos
Ccw12

Cw1e

ADO1

ADD2
ADO3

OPIS

Jarzmo

Obudowa
Pokrywa
Prowadnica
Przedtuzenie watu

Pokrywa watu
O-ring

Sruby hex (pokrywa)
Sruby hex

tozysko watu

Kotnierz przytgczeniowy
sitownika

Kotnierz pokrywy

Modut sitowy
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MATERIAL

Stal wysokost. | Stal weglowa
Stal weglowa

Stal weglowa

Stal wysokostopowa

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

M-NBR

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Wysokie] jakosci polimer

Stal weglowa

Stal weglowa

Stal weglowa

ADO4
ADO5
A0OB
ADO8
ADOS
AWO1

AW03
Mwo2

MO10
MO11

MOo12

M0O13

M014
MWO01

&

OPIS

Wat ttoka

Ttok

tozysko

Pierécien montazowy
Kotnierz

Tuleja
Sruba

Ostona sprezyny

Sprezyna dociskowa

Kotnierz przytgczeniowy

Sprezyna

Wat (modut sprezynowy)
Tuleja

o)

MATERIAL

Stal wysokostopowa

Stal weglowa

PTFE

Stal wysokost. | Stal weglowa
Stal weglowa

Wysokiej jakosci polimer
Stal weglowa

Stal weglowa

Stal weglowa

Stal weglowa

Stal sprezynowa

Stal wysokostopowa

Wysokiej jakosci polimer

www.airtorque.it
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TYP MECHANIZMU

NR

C017
Cco18
Co19
C040
C043
Cwo3
CW086
Ccwea4

Standard dla ATHD 100 i wiecej (mniejsze na zapytanie).

OPIS

Jarzmo

Trzpien

Centralny blok przesuwny
Blok przesuwny jarzma
Blok przesuwny

Tuleja (trzpien)

Sruba (blok przesuwny)

Wodzik

www.airtorque.it

MATERIAL

Stal wysokost. | Stal weglowa
Stal stopowa

Stal wysokowytrzymata

Stal wysokowytrzymata
Wysokiej jakosci polimer

Stal hartowana

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

C017
Cco18
C0o18
CwWo3

CW0B

Standard dla AT-HD 065-085

OPIS

Jarzmo

Trzpien

Centralny blok przesuwny
Tuleja (trzpien)

Sruby (blok przesuwny)

MATERIAL

Stal wysokost. | Stal weglowa
Stal stopowa

Stal wysokowytrzymata

Stal hartowana

Stal nierdzewna

NAPEDY AT-HD



SCHEMAT DZIALANIA

NAPED PNEUMATYCZNY DWUSTRONNEGO DZIALANIA - ZAMKNIECIE W PRAWO (widok z gory)

Zasilenie portu nr 2 przesuwa tok w kierunku modutu
centralnego, co powoduje obrét napedu w lewo
(przeciwnie do ruchdw wskazéwek zegara).

Zasilenie portu nr 4 przesuwa ttok w kierunku przeciwnym
od modutu centralnego,co powoduje obrét napedu
w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

Port nr 4 jest odpowietrzany. Port nr 2 jest odpowietrzany.

NAPED PNEUMATYCZNY ZE SPREZYNA POWROTNA - ZAMKNIECIE W PRAWO (widok z géry)

Zasilenie portu nr 2 przesuwa tok w kierunku modutu
centralnego co powoduje obrét napedu w lewo
(przeciwnie do ruchdw wskazéwek zegara)

i Scisniecie sprezyn. Port nr 4 jest odpowietrzany.

Odpowietrzenie portu numer 2 pozwala modutowi
sprezynowemu przesungc tok w kierunku przeciwnym
od modutu centralnego co powoduje obrét napedu
w prawo (zgodnie z ruchem wskazdwek zegara).

Port nr 2 jest odpowietrzany.

AL
AVLANEVY |

DOSTEPNE OPCJE Z AWARYJNYM STEROWANIEM RECZINYM

Opcja recznego sterowania jest bardzo istotna w automatyce zawordw. g
W ofercie dostepne rézne wersje sterowania w operacjach awaryjnych. — = @ 1
B VR

Z pompgq hydrauliczng

=

BT [VE
Z przektadniq zebatg
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ZAPROJEKTOWANE DO WYMAGAJACYCH APLIKACIJI

NAPEDY SZYBKIEGO DZIAtANIA Z SYSTEMEM Q&D

Dla wymagajgcych aplikacji Air Torque oferuje napedy AT-HD
z mozliwosciq szybkiego skoku (otwarcia i zamknigcia).
W zaleznosci od aplikacji opcje szybkiego dziatania mozna
potgczy¢ z funkcjg ttumienia sitownika, co pozwala na
modulacije zawartosci energii odprowadzanej do trzonu zaworu
w wyniku szybkiego przesterowania.

DEDYKOWANE PRZYLACZE ZAWORU

Sitownik AT-HD moze by¢ dostarczony z przytqczem pod zawar.
W opciji interfejs zaworu napedu moze by¢ dopasowany
do specyfikacjigérnego mocowaniazaworu.

UKLAD STEROWANIA

Panele kontrolne i zestawy systemdw sterowania to kolejna
warto$¢ dodana do napeddw Scotch Yoke. Air Torque posiada
duze doswiadczenie w automatyce zawordw, dlatego tez moze
zaoferowac klientom niemal kazde rozwigzanie. llos¢ aplikacji z
uktadami sterowania Air Torque jest ogromna, poczgwszy od
awaryjnego zamkniecia (ESDJ), czesciowy skok (PST), szybkiego
dziatania, po kompletne jednostki sterujgce (HIPPS). Firma Air
Torque ma mozliwo$¢ doboru, zaprojektowania i wyprodu-
kowania dedykowanych paneli sterowania.

ROZWIAZANIA OGNIOODPORNE

Doswiadczenie Air Torque w branzy olejowej, gazowej, paliwowej
i petrochemicznej umozliwia firmie dobdr odpowiednich opciji
ognioodpornosci napeddéw oraz uktaddw sterowania do
temperatury 1093°C (30 minut) zgodnie z ANSI/UL1709.

W ofercie takze systemy ognioodporne z elastycznych i pdtela-
stycznych pokrowcow, zaktadanych bezposrednio na napedy.

CV Exhaust coefficient

sl

Vs G,

NAPEDY AT-HD




CERTYFIKACJA | ZGODNOSC Z NORMAMI JAK ZAMAWIAC:

Napedy AT-HD Scotch Yoke sq zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymogami i miedzynarodowymi standardami. p = Preumatycine
System zarzqdzania jakoécig Air Torque jest zgodny z normg ISO 9001. Petny zakres napeddw obrotowych 1 TYP NAPEDU AT-HD 10 RODZAJMEDIUM H = Hycrauiczne
produkowanych przez firme posiada wymagane aprobaty i certyfikaty. G = Gazowe

C = Zakres pracy 0-90° WIELKOSC Od P235 do P1150
CERTYFIKATY 5  REGULACJA D = Zakres pracy 0-80° ” OsC PSRN,
SKOKU F = Zakres pracy 0-60° SILOWNIKA ©
Inne zakresy pracy na specjalne zapytanie.

- ATEX 2014/34/EU

- SIL3

. L. Dla pneumatycznego modutu:
«  Deklaracja zgodnosci EC MODUL 0= 0d P235 do P685 bez szpilek éciqgaiacych
.« TRCUO010/2011 3 CENTRALNY 065 - 085 - 100 - 130 - 160 - 200... 12 MODULMOCY - 0d 735 do P1150 ze szpilkami sciqgaigeymi
« TRCUO0I12/2011 SILOWNIKA Dla hydraulicznego modutu: ze szpilkami

Sciggajgcymi

- Protekcja IPé7

§ = standardowa: -40°C + +80°C
TEMPERATURA H = wysokotemperaturowa: -15°C + +150°C

4 TYP JARZMA S = Symetryczne ramie 13
PRACY L = niskotemperaturowa: -60°C + +80°C

C = Sko$ne ramie

RODZAJ 0= Watek STANDARD: 1/4" NPT do 1" NPT

5 MECHANIZMU 1 = Blok przesuwny 14 TYPPRIVEACIA \/ opcyi 174" Gas do 1* Gas 222
D = Dwustronnego dziatania 00 = Standard bez sterowania recznego
DD = Podwajne dwustronnego dziatania BG = Przektadnia zgbata

6 DZIALANIE SC = Ze sprezynqg powrotng / NC 15 OPCIJE HP = Pompa hydrauliczna
SO = Ze sprezynqg powrotng / NO QD = Szybko$¢ i amortyzacja

02 = Zestaw sprezyn 02

MODUL 04 = Zestaw sprezyn 04 POWLOKA STD = standardowe malowanie
. 06 = Zestaw sprezyn 06 . y .
7 SPREZYN 08 = Zestaw sprezyn 08 16 NAPEDU Inny rodzaj pokrycia dostepny na zapytanie.

Zestaw 10 sprezyn dostepny na zapytanie.

KOENIERZ KOLOR Standard = RAL2008

8 | 211 az do F48 17 .
SO 5 ZEWNETRZNY Inny kolor dostepny na zapytanie.
POLACZENIE Standard: gniazdo z podwdjnym wpustem

g NAPEDU

Inne przytqcza dostepne na zapytanie.

JAK ZAMAWIAC - PRZYKLADY:

1 a| [3]| [4] |5 5 7 8 9 1
arHD | - [c|-[1wol|-[s]-| 1 |-|sc|-|o2]|-|Fs0]-|pBoxe2|-|P|-|as5]-[0]-

14 15 16 17 18
|s|-|aaner|-{o0]|-[sD]-|Raeoos |-| -

STANDARDOWE ZNAKOWANIE NAPEDU:

(N I I O BT o 7 O 1 O I A I il
arHD | - |c| -0 -{s]|-[1]-[sc]|-[oe]|-[rP]-|435]-|00]

Catkowite wymiary i dane techniczne odnoszq sie do:

HD- E - 03/M [metric)
~ HD-E-03/1 (imperial]
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HEAD OFFICE AND WORKS

AIR TORQUE S.PA.

Head Offices: Via dei Livelli di Sopra, 11
Factory: Via dei Livelli di Sopra, 8

24060 Costa di Mezzate (BG) ITALY

Tel. +39 035 682299 - Fax +39 035 687791
info@airtorque.it - www.airtorque.it

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

ARA _°*

PNEUMATIK

53-012 Wroctaw tel. 71 3647282
ul. Wyscigowa 38 ara@arapneumatik.pl

www.arapneumatik.pl

Catalogue N HD-E-03



