B Zawory kulowe ADLER serii FS2

Zawory kulowe z wolnym watkiem lub rqczka
R |D |PN |PNv/Nm2¢D, (L € H |M |d2 |d3 |d4 |P F |T |S |V |ISO

1/4" |10 | 100 250 |41 [49,5|50 |30 |46 |120 |25 |36 |M5 |[175 |11 |55
3/8” |10 | 100 |250 |41 |49,5(60 |30 46 |120 |25 |36 |[M5 |17,5 |11 |55 8 FO3
1/2" |15 |64 |250 |54 |59 |75 |38 |63 |145 |25 |36 |M5 |26,0 |14 |7.0 10 | FO3

5 |8 FO3

5

6
3/4” 119 |64 |250 [10,8 |64 |80 |42 65 |145 |25 |36 |M5 |285 |14 |70 |6 |10 |FO3

8

8

1" 125 [40 250 |135 |74 |90 |50 |76 |185 (25 |36 |M5 41,0 | 16,585 12 | FO3
11/4730 |40 |160 | 16,0 |80 |110 55 |80 |185 |25 |36 |M5 |455 | 16,5 8,5 12 | F0O3
11/2"38 |40 |160 |31,0 {99 |120 |70 |98 |280 |35 |50 |M6 |50,5 | 19,510,510 |16 |F05
2" |51 |40 [160 /40,0 (119 |140 |85 |108 280 |35 |50 |M6 |60,5 | 19,5]10,5[10 |16 |F05

1) Cisnienie dla zaworu w wersji z pierscieniem ciernym wykonanym z PTFE wzbogaconego metalem.
2) Momenty podane dla wody o cisnieniu 16 bar i temp. otoczenia. Wartosci dla innych cisnieri

na zapytanie. Przy doborze napedu pneumatycznego nalezy zatozyc odpowiedni faktor bezpieczeristwa. s e ri ar Fs 2
M DNO8-+-DN50
PN40-+-PN250
:]5: DIN 3202 M3/EN12982
: e 16 ;':‘I] Zalety wersji standardowej:
Gwint wewnetrny ISORT T 14 S| - kotnierz do przytacza napedu wg IS0,
(DIN'2999) — 13 = ‘ - przytacza gwintowane typu BSP. NPT lub
| 12 koricowki do wspawnia typu SW lub BW,
s 11 \ - uszczelnienie trzpienia podwdjnym pierscieniem
10 \ daszkowym,
= 9 ,( ? o - trzpiet montowany od wewnatrz, zabezp. przed
= ~—38 \J wydmuchem,
6 \—J - zabezpieczenie antystatyczne,
zS - potrdjnie osadzone gniazdo,
4 - podwdjne uszczelnienie korpusu,
I~ ; : ; .
3 - wszystkie powierzchnie wewnetrzne obrabiane
L 1 g1 mechanicznie.
— ) Wykonania specjalne:
F V & . . .
— = - sprezyny talerzowe, nakretki na trzpieniu
| | é =~ oraz odbojnik ze stali nierdzewnej (7),
_ T ) - & - opatentowane uszczelnienie trzpienia (4),
| e /U AN\ | M —_ - - wydluzony trzpien (5),
s|= \“QQH / = - wydfuzona dfawnica (6),
A - wersja ognioszczelna — Fire Safe (12),
i ) — e - typ FR2 z osadzonymi koricowkami do
wspawania(18 i 19), SW BW 100 mm
- gniazdo z metalowym rdzeniem,
\__ 4 otwory gwintowane d4 - owalna raczka (15).
Tabela materiatéw
Poz.| Czes¢ Materiat
Wersja ze stali Wersja ze stali
weglowej 105 nierdzewnej 316
1 Korpus DIN 1.0460/ A 105 » | DIN 1.4401/ F316
2 Korncowka korpus DIN 1.0460/ A 105 » | DIN 1.4401/ F316
3 Uszczelnienie pierwotne | PTFE PTFE
4 Uszczelnienie wtérne | VITON vITon
5 Kula F304/ CF8 F316/CF8N
6 Gniazdo PTFE PTFE
8 Trzpien DIN 1.4301/ F304 DIN 1.4401/ F316
9 Ze'ib.’afrt;,/st?tyczne DIN 1.4401/ F316 DIN 1.4401/ F316 Zawér kulowy serii FS2 z owalna raczka
10 P/ersc1§n cierny PTFE PTFE (opcja nr 15 - patrz str. 36)
11 Podwdjny pierscien
daszkowy PTFE /[Grafit PTFE /[Grafit
12 | Pierscien dociskowy  |DIN 1.4404/ F316L | DIN 1.4404/ F316L
13 | Sprezyna talerzowa 50Crv4 » 50Crv4 »
14 | Nakretka UNI 3740 6S UNI 3470 6S 2
15 | Diwignia reczna UNI 5946 Fe37 v UNI 5946 Fe37 »
16 | Odbojnik UNI 3740-8.8 % UNI 3740-8.8 %
1) Materiat lakierowany.
2) materiat cynkowany galwanicznie. m
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