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Koncepcja

Aluminiowe prowadnice rolko-
we zastosowane w grawerce do
obrobki szkiet okularow. Zaréw-
no uchwyt narzedziowy jak i stot
podzialowy wyposazne sa w pro-
wadnice rolkowe. Wysoka pre-
cyzja i ptynnos¢é ruchéw urza-
dzenia umozliwia wykonywanie
filigranowych grawerunkow.
(fotografia: Kasch)

Aluminiowe prowadnce rolkowe
w automatycznejwstrzasarce do
wygtadzania powierzchni arku-
sza papieru. Aby zapewni¢ réw-
nomierny nacisk na arkusz pa-
pieru, walcarka prowadzona jest
za pomoca precyzyjnych pro-
wadnic rolkowych.

(fotografia: Baumann)

Jednostki zasilajgce urzadzenia
medyczne. Z nowymi prowadni-
cami przesuwajg sie cicho i lek-
ko.

(fotografia: Dréager)

Aluminiowe prowadnice rolko-
we ruchomych san w maszynie
do produkcji kabli. Ramie wyta-
dowcze jednostki transportowej
jest pewnie przemieszczane za
pomoca dwéch podwdjnych
szyn prowadzacych z wozkami
rolkowymi. Niewielkie opory
ruchu prowadnicy umozliwiaja
reczne, lekkie przemieszczanie
ramienia.

(fotografia: Kabelmat)

Aluminiowe prowadnice rolkowe
w wersji z pojedynczymi szyna-
mi prowadzacymi i parami woz-
kéw bocznych w manipulatorze
do uktadania w stos papieru.
Ro6zne przyrzady i ograniczniki
ruchu umozliwiaja skatdowanie
w dwéch osiach - poziomej i pio-
nowej. Poniewaz prowadnice sg
mocno iintensywnie obcigzone,
stawia sie im wysokie wymaga-
nia solidnosci i niezawodnosci.
(fotografia: Solms)

GDL - ALUMINIOWE PROWADNICE
ROLKOWE:
LEKKIE, CICHE | PRECYZYJNE

<l'>

ray
CEETER

Niewielki ciezar (aluminium)

Duza ptynnosé ruchu

Predko$é¢ ruchu do 10 m/s
Obcigzalne ze wszystkich kierunkéw
System prowadnikowy niemal nie
wymagajgcy smarowania

Szeroki program dostaw, w wersji
standardowej i Low-Cost
Wykonania o réznych wymiarach

i obcigzalnosci

Wysoce ekonomiczne

Realizacja

Aluminiowe prowadnice
rolkowe umozliwiajg budowe
mocno obcigzanych i lekko
poruszajacych sie urzadzen
transportujgcych do zasto-
sowan w montazu i szeroko
pojetej automatyzacji.

Uzycie lekkich profili alumi-
nowych zredukowato poru-
szajgcag sie mase, umozli-
wiajac zwiekszenie predkosci
ruchu i wprowadzajgc osz-
czednosci energii.

Korpus szyny prowadzacej i wozka

wykonane s3 z aluminium

PROWADNICE LINIOWE
W ROZNYCH WERSJACH | WYKONANIACH
DUZA OBCIAZALNOSG

... LEKKIE PROWADZENIE

Aluminiowe prowadnice
rolkowe nadajg sie do
zastosowania jako $rednio
obcigzone podpory. Wysoka
ptynno$¢ ruchu i duze
predkosci (az do 10 m/s)
umozliwiaja szerokie ich
zastosowanie w réznych
gateziach przemystu.

Oferte dopetnia specjalna
seria LOW-COST i wyko-
nania z elementami ze stali
nierdzewnej.

tozyska iglowe rolek prowadnicy

/ czyniag ruch wézka ptynnym nawet

Szlifowane i kalibrowane bieznie

przy predkosci 10 m/s

Aluminiowe prowadnice rolko-
we dostarczane sg w réznych
rozmiarach (typach): 15, 20,
25,35 45.

Szyny prowadnicy produko-
wane sg o dtugosci od 300
mm do 4000 mm (inne dtu-
gosci na zapytanie).

Szyny moga by¢ ze sobag
taczone w celu uzyskania
prowadnicy o wigkszej diu-
gosci.

Biblioteka CAD-owska z rysunkami
w formcie DXF dostarczana bezptatnie

Krzyzowo zorientowane rolki
prowadnicy umozliwiajg przenoszenie
obcigzen w kazdym kierunku

. , N [ ] \
Rolki standardowego wozka prowadnicy [N SN B D . . U
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Aluminiowe
prowadnice
rolkowe

Wykonania:

* podwodjna szyna prowadzaca
z wézkiem; typ GDL - FD

¢ pojedyncza szyna prowadzaca
z parg wozkow bocznych;

typ GDL - FE

Podwdéjna szyna
prowadzqca

GDL-FD
i
wézek RK-FD

Wykonania:

» standardowe

¢ z elementami ze stali nierdzewnej
¢ Low Cost

*) Zalecane wspofczynniki
bezpieczenstwa:

obcigzenia poprzeczne — S>1,3
obcigzenia wzdtuzne — S>4,0
obcigzenia skretne — S>6,0

Dane techniczne

Parametry Jednostki |Wartos$ci / opis
Uszczelnienie Wézki boczne i do szyn podwdjnych
wyposazono w zgarniacze filcowe,
dodatkowe zgarniacze, patrz str. 5i 7
Mocowanie Szyny i wézki boczne $rubami jakosci 8.8,
podkfadka DIN 433
Obcigzalnosé Nos$nos¢ - patrz tabela. Obliczenia obcigzal-
nosci i okresu uzytkowania chetnie przeprowa-
dzimy dla Paristwa osobiscie; patrz str. 9 - 11
Przyspieszenia, |m/s? Max 40
opdznienia
Potozenie Dowolne
Nastawianie Wdzki boczne sg nastawiane i regulowane
przez klienta
Dtugosci L =300 mm do 4000 mm,
- dla wykonania ze stali nierdzewnej typu15
L =300 mm do 3000 mm
- inne dfugo$ci na zapytanie
- aby uzyskac wigksze dugosci mozna taczyc
ze sobg odcinki szyn o roznej diugosci
Wspdiczynnik Wspdiczynnik tarcia aluminium - rolki
tarcia jest wyjatkowo maty i wynosi ok. 0,001
Smarowanie Smarem do tozysk tocznych - duzej zywotnosci
Predko$¢ ruchu | m/s do 10
Materiat, wykona- Szyna: aluminium
nie standardowe Bieznie: sezonowana stal sprezynowa
Wozki: aluminium
Rolki: stal do tozysk tocznych
Materiaf, wykona- Szyna: aluminium
nie ze stali Bieznie: nierdzewna stal sprezynowa
nierdzewnej Wozki: aluminium
Rolki: nierdzewna stal tozyskowa
Temperatura pracy| °C —-10do + 80
Obcigzalnos¢ i ciezar
Typ Wykona- [No$no$¢ MM, [Nm]* | M, [Nm] * Masa [kg]
nie C Co |[stat. [dyn. |stat. [dyn. Wozek  |Szyna
[N] |[N] podwdjna
15 standardowe 5900 {7200 (124 [101 |78 |64 |0,3 0,8
ze stali nierdz.[1770 |2160 (37 (30 |23 |19
20 standardowe 6700 {8500 174 [137 |118 (93 [0,4 0,9
ze stali nierdz.[2010 |2550 (52 (41 |35 |28
25 standardowe |11300{15800(349 (249 249 (178 (0,6 1,8
ze stali nierdz.[3390 (4740 {105 (75 |75 |53
35 standardowe |18700(24600|763 |579 |578 (438 (1,5 3,2
ze stali nierdz.[5610 |7380 (229 (174 (173 |131
45 standardowe [43800(54900|2085 |1666 |1754 (1401 (2,9 55
ze stali nierdz.[13140(|16470(626 500 |526 |420
15 Low Cost {700 (230 |4 12 125 |75 |03 0,8
20 Low Cost {940 (300 |6 19 |4 13 [0,4 0,9
25 Low Cost {1500 (700 (15 32 [11 |23 |0,6 1,8
35 Low Cost |3100 |1400 (42 |95 |32 [72 |1,5 3,2
45 Low Cost {6300 (2700 {103 [238 (86 |200 |2,9 55
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Wymiary szyny GDL-FD i wézka RK-FD

Umozliwia nawiercenie

o Lmax. = 4000 o
7x L 12 P(fja§zcgy;na 8
L1 Liz fs 3/yrr11|1?:rlﬁr']'§' - SN1 = E
min. | o \ . |
[ i : M iy
o T \‘ g 0 Ls2) " 2 9;
[y S ® [I
% ]
d2 Regulacja luzu Ls E A . ]‘0'15
o I S b
© ©
= ul
o] o [
@ @ - Q @
Wymiary (mm)
Typ Ls BF |[Bs h3 H as fs d2 D2
15 78 15,5 |47 18,7 |24 38 30 45 |8
20 92 |21,0 |63 22,6 (30 53 |40 55 (10
25 98 23,0 |70 27,0 |36 57 45 6,6 |11
35 135 (32,0 (100 (37,0 |48 82 |62 9,0 (15
45 165 |45,0 (120 (46,0 |60 100 |80 11,0 (18
Typ e h8 h10 |h11 |L11 |L12 |t2 t3 N1
15 15,75(10 5,0 |8 min.10{60 |6 20 |M5
20 21,00 |12 70 |11 min.10 | 60 7 20 |M6
25 23,50|116 |85 |13 min.10 | 60 10 25 |M8
35 34,00|20 10,5 |20 min.12 |80 11,5 |35 |M10
45 37,50 (24 135 |22 min.16 (105 (14,5 (40 [M12

Sposdb zamawiania

Typ Wykonanie | Nr zamdéwieniowy
szyna podwdjnal wozek woézek ze zgarniaczem
GDL-FD RK-FD RK-FD
15 standardowe| 20506 20518 20584
ze stali nierdz.| 20897 20882 20887
20 standardowe| 20507 20519 20585
ze stali nierdz.| 20898 20883 20888
25 standardowe| 20508 20520 20586
ze stali nierdz.| 20899 20884 20889
35 standardowe| 20829 20837 20587
ze stali nierdz.| 20900 20885 20890
45 standardowe| 20830 20838 20588
ze stali nierdz.| 20901 20886 20891
15 Low Cost | 20509 20521
20 Low Cost | 20510 20522
25 Low Cost | 20511 20523
35 Low Cost | 20831 20839
45 Low Cost | 20832 20840

Podwéjna szyna
prowadzqca
GDL-FD

[

wodzek RK-FD

Wykonania:

* standardowe

* z elementami ze stali nierdzewnej
e Low Cost
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Pojedynczna szyna
prowadzqca
GDL-FE

i para wozkéw
bocznych RS-FE

Wykonania:

* standardowe

* z elementami ze stali nierdzewnej
e Low Cost

*) Zalecane wspoétczynniki
bezpieczenstwa:

obcigzenia poprzeczne — S>1,3
obcigzenia wzdtuzne — S>4,0
obcigzenia skretne — S>6,0

Obcigzalnosé i ciezar

Typ |Wykona- [Nosnos¢ |[M,/M,* |M, [Nm] * Masa [kg]

nie C |Co |[stat.|dyn. [stat. dyn. para wozkéw| para szyn

IN| |IN] |(Nm] | [Nm] bocznych  |pojedynczych

15 standardowe(5900 7200 {124 | 101 3,6 (B+36,5)|3,0 (B+36,5)|0,2 1,6

ze stalinierdz{1770(2160 [37 |30 |1,1(B+36,5)0,9 (B+36,5)
20 standardowe(6700 (8500 (174 | 137 |4,2 (B+47) |3,3 (B+47) |0,3 2,0

ze stalinierdz{2010 {2550 |52 |41 |1,3 (B+47) |1,0 (B+47)
25 standardowe| 1130015800349 | 249 |7,9 (B+584) |5,7 (B+584) |0,5 3,8

ze stali nierdz{3390 (4740 {105 |75  [2,4 (B+584) |1,7 (B+58,4)
35 standardowe|18700/24600|763 | 579 |12,3 (B+85)9,3 (B+85) |1,4 7,0

ze stali nierdz{5610|7380 (229 | 174 |3,7 (B+85) |2,8 (B+85)
45 standardowe|43800|54900(2085| 1666 |27,4 (B+109)|21,9 (B+109)| 2,8 11,2

ze stali nierdz{ 1314016470626 | 500 (8,2 (B+109)|6,6 (B+109)
15 Low Cost |700 (230 |4 12 |0,1 (B+36,5)|0,35 (B+36,5) 0,2 1,6
20 Low Cost |940 (300 |6 19 |0,15 (B+47),0,5 (B+47) |0,3 2,0
25 Low Cost |{1500(700 |15 |32 |0,35(B+58,4)[0,7 (B+584) [0,5 3,8
35 Low Cost |3100{1400 |42 |95 |0,7 (B+85) [1,5(B+85) [1,4 7,0
45 Low Cost |6300(2700 |103 | 238 |1,4 (B+109) (3,1 (B+109) (2,8 11,2
Wymiary szyny GDL-FE i wozka RS-FE
umozliwia nawiercenie Mocowanie Regulacja luzu

Lmax. = 4000 Srubami
zxL12 B1 s2

%’“ D|512 fs PF12\11 e PRl i/ 9301

h3

hl
h8
h7

d2

o5 o e+

-

B3|

gl

h6
h5,

BE h11x45°

8 lo |& @ @

5 af

Ls
Wymiary (mm)
Typ |Ls BE [B1 |hi h3 |d2 [D2 |d3 |fs h5 |h6 h7 |h8
15 78 15,25(30,9 |19,0 (18,7 (4,5 |8 5 30 (50 |35 |75 |10
20 92 [20,00/40,9 |23,0 |22,6 |55 |10 |6 40 (7,0 |75 |8,0 |12
25 98 [25,00/48,4 [27,5 |27,0 |6,6 |11 8 45 18,5 |6,0 |50 (16
35 135 |35,00/68,9 |37,5 (37,0 [9,0 (15 10 (62 (10,5|10,0|7,5 |20
45 165 |45,00[82,4 |46,5 [46,0 [11,0 (18 10 (80 (13,5|15,0 (95 |24
Typ | h11|L8|L9 |[L11 |L12|t2 3 N1 N2 |PF1 |PF2|S1 S2 |S3
15 |8 [34|68 [mn10{60 |6 20 (M5 (M4 |7,0 |44 (49 |44 [124
20 (11 |42|80 |mn10|60 |7 20 |[M6 |[M5 [95 |49 |59 |49 (16,9
25 | 13 |48 (84 [mn10|60 [10 [2,5 (M8 (M5 [12,0 (6,4 |74 |74 |19,4
35 (20 |67(117|mn12|80 |11,5|3,5 |[M10|M6 [17,0|8,9 (89 |89 (284
45 |22 |83|146|mn16|105|14,5|4,0 |[M12|M8 [22,0(9,9 (9,9 |9,9 (30,9
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Sposéb zamawiania

Typ Wykonanie | Nr zamdwieniowy
para wozkéw bocznych RS-FE | para szyn pojedynczych GDL-FE
15 standardowe| 20512 20500
ze stali nierdz.| 20877 20892
20 standardowe| 20513 20501
ze stali nierdz.| 20878 20893
25 standardowe| 20514 20502
ze stali nierdz.| 20879 20894
35 standardowe| 20833 20825
ze stali nierdz.| 20880 20895
45 standardowe| 20834 20826
ze stali nierdz.| 20881 20896
15 Low Cost 20515 20503
20 Low Cost 20516 20504
25 Low Cost 20517 20505
35 Low Cost 20835 20827
45 Low Cost 20836 20828
Wykc\_nanie z przedluio_nym Wykonanie L -
wozkiem lub mocowaniem z przediuzonym -,
Srubami od dotu. waézkiem
Prowadnice aluminiowe moznadopa- P N

sowaé do indywidualnych potrzeb.
W zaleznos$ci od wymagan aplikacyj-
nych dostarczamy Panstwu np:
* przediuzone wdézki dla wigkszych
obcigzen
e woézki z mocowaniem Srubami
od dotu

Zawsze, chetnie stuzymi Panstwu
porada.

Wykonanie ze zgarniaczem

W dokreconych czesSciach z tworzy-
wa sztucznego umieszczone s3g
zgarniacze filcowe, ktére od strony
prowadnicy nasgczone sg olejem.
Zywotnos$¢é zgarniaczy szacowana jest
na 6000 km i zalezna jest od stopnia
zanieczyszczenia otoczenie. Po tym
okresie wktadkifilcowe nalezy wypraé
lub wymienié na nowe.

Dla poprawnego funkcjonowania
zgarniaczy nalezy koniecznie zaslepic¢
otwory mocujgce w szynie prowadnicy
(patrz: zasSlepki).

Sposo6b zamawiania zapasowych
zgarniaczy

Typ Wykonanie
standardowe| ze stali
Low Cost | nierdzewnej

15 20813 20906

20 20814 20907

25 20815 20908

35 20816 20909

45 20817 20910

*1 para

Wykonanie z mocowaniem
Srubami od dotu

Wykonanie z dodatkowym
zgarniaczem -

N

p— U

O

Pojedynczna szyna
prowadzqca
GDL-FE

i para wozkéw
bocznych RS-FE

Wykonania
specjalne
I osprzet

* przedtuzony wozek

* mocowanie Srubami od dotu
* z dodatkowym zgarniaczem
* z zaciskiem

* zaslepki

* Sruby zderzakowe
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Wykonania
specjalne
| osprzet

e przedfuzony wézek

* mocowanie $rubami od dotfu
¢ z dodatkowym zgarniaczem
* z zaciskiem

e zaslepki

e Sruby zderzakowe

ey
D
s @
JP;'—J—( ?d

Wymiary (mm) i spos6b zamawiania
$rub zderzakowych

Typ | Wymiary (mm) [Nrzamdwieniowy
d |D|K |L11|P |wyk stan1 wyk. ze
min. dardowe|stali nirdz.

16 |6 |20527 | 20902

n
S
=
o
—
)
o[

17 |6 |20527 20902

25 |M6 [15 [10 [20,5[7,5 [20528 |20903

35 [M8 [19 [13 [26,5/9,5 |20529 |20904

45 [M1024 |16 |33 |12 |20844 |20905

Wykonanie z zaciskiem

Wykonanie z zaciskiem polega na
uzbrojeniu wézka w urzadzenie za-
kleszczajace, uruchamiane uchwytem
gwiazdowym badz raczka, dzieki
ktéremu mozna unieruchomi¢ wézek
w dowolnej pozycji. W proponowanym
rozwigzaniu zacisk nie oddziatywuje
sifowo na prowadnice.

Zacisk ten znajduje zastosowanie w
recznie przemieszczanych cze$ciach
maszyn, dosuwaniu narzedzi oraz na
stanowiskach obrébczych.

Wymiary (mm) i spos6b zamawiania
wozkow z zaciskiem

Typ Wymiary (mm)|  Nr

ga |b |h |zamdwieniowy
15 25 |41 [19,00 20923
20 25 [49 [23,00 20924
25 32 |56 [28,0] 20925
35 50 |83 [38.5 20926
45 63 1101[48,00 20927

Zaslepki otworow

Materiat:
tworzywo sztuczne odporne na starze-
nie sie, Scieranie i oleje

Montaz:

Wiozy¢ w otwér zaslepke i réwno-
miernie przycisnac.

Ewentualnie powstafe zadziory ogra-
towag.

Wymiary (mm) i spos6b zamawiania
zaslepek

Typ Wymiary (mm)|  Nr
otwor $ruby| @D [zaméwieniowy
DIN 912

15 M4 8 20524

20 M5 10 | 20525

25 M6 11 | 20526

35 M8 15 | 20841

45 M10 18 | 20842

Sruba zderzakowa

Srube zderzakowg mozna opcjonalnie
wkrecié¢ w otwor szyny prowadnicy.
Sruba ta wyposazona jest w kapturek
gumowy ttumigcy energie zderzenia.
W przypadku, gdy o$ otworu pod
zderzak musi znajdowaé sie w od-
legto$ci mniejszejnizL11 od krawedzi
szyny, nalezy uzy¢, dostarczanego
przez nas, przyrzadu wiertarskiego.

Materiat:
chloropren, kauczuk
czarny
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1. Wielkosci fizyczne i ich jednostki

Podstawy obliczen

— w celu wyznaczenia
odpowiedniego typu prowadnicy

3. Obliczenia statyczne

3.1 Obliczenia statyczne sg wiary-
godne dla obcigzen spoczynkowych
lub przy minimalnych predkos$ciach
przemieszczania (v < 0,1 m/s). Pro-
wadnica przenoszaca wystarczajgce
obcigzenie zostanie wybrana woéw-
czas, gdy osiggniety zostanie zalecany
wspotczynnik bezpieczenstwa.

C
Stat. wspét. bezpiecz. S = —
F

3.2 Zalecane wspétczynniki bez-
pieczenstwa:
eobcigzeniapoprzeczne—S>1,3
¢ obcigzenia wzdfuzne — S>4,0
* obcigzenia skretne — S>6,0

Symbol Opis Jednostka
a Przyspieszenie m/s?

b, Odlegtos¢ biezni szyny pojedynczej od jej tytu | mm

B Odlegfo$¢ miedzy pojedynczymi szynami mm

C Nos$nos$¢ dynamiczna N

Co Nos$nos¢ statyczna N

Da Srednica rolki tocznej mm

F Ekwiwalentne obcigzenie dynamiczne N

Fy Dynam. obcigzenie w nastepstwie przysp. a N

Fo Ekwiwalentne obcigzenie statyczne N
Fio..n Obcigzenie ztozone lub ekwiwalentng sitg skupiong| N

h; Odleg. migdzy srodkiem prowadnicy a gorng pow. woézkg mm

h, Odleg. miedzy $rodkiem prowad. a gdrng pow. wézka bocznego| mm

Ky 234 Wspétczynniki obliczeniowe dla momentow sit | mm”

L Zywotno$é km

My vz Momenty sit wokot osi X, Y, Z Nm

m Masa kg

mfyx vz Wspoétczynniki momentow sit dla osi X, Y, Z -

S Statyczny wspoétczynnik bezpieczenstwa -

Tab. 1

2. Wartosci state

Typ | Stat. nosSnos¢Dyn. nosnosc{Wspdt. obliczeniowelb, |h, |h, |Da

G, [N] CI[N] [mm-]
k, |k, |k, [k, |[mm]|{mm][mm][mm]
15 0,09/0,06(0,03/0,03 |14,3 |13,7/8,7 [13
20 Wartodci nosnosci 0,07|0,05(0,03/0,05 |18,6 |18,5|11,2 |16
25 patrz str. 41 6 0,06/0,05(0,03|0,05 |23,5|22,0(11,6 [19
35 0,04/0,03(0,02/0,016|32,9 |28,5(17,3 [28
45 0,03/0,03(0,02|0,013|42,1 |35,0 |24,7 [35
Tab. 2
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Podstawy obliczen

— w celu wyznaczenia
odpowiedniego typu prowadnicy

Para szyn pojedynczych

4 Ekwiwalentne obcigzenie (dynamiczne F i statyczne F))

4.1 Obciazenie statyczne

Ekwiwalentne obcigzenie dla sktadowych sit zewnetrznych F, i F, przy braku
oddziatywania momentami sit:

I2F,| = I3F,, I+I3F, |

Przy czym:

I>F, = Suma sit zewnetrznych oddziatywujgcych na wézek. Uwzglednia¢
nalezy tylko sity dziatajace w jednym kierunku. Jesli w jednej osi
oddziatywuja sity w obu kierunkach, nalezy je zredukowac¢ do sit
dziatajgcych w jednym kierunku.

4.2 Statyczne/dynamiczne obcigzenie z oddzialywaniem momentami sit
Ekwiwalentne obcigzenie uwzgledniajgce oddziatywanie momentéw sit
pochodzgcych od zredukowanych sitzewnetrznych F,,, F. i F,, zuwzglednieniem

wspotczynnikdw momentéw mf, ., zaleznych od punktu zaczepienia sit:

F = I3F)+IZFemf]+IZFemfl +I3F *mf,

Obcigzenie to jest suma wartosci bezwzglednych wszystkich sktadnikéw.
Przy czym:

I>Fe mf, | | =suma wewnetrznych sit oddziatujgcych na rolki w nastgpstwie
obcigzenia zewnetrznymi momentami sit. Poszczegdine sity
Femf, , - odpowiadajg momentom M, ., , w sposob oznaczo-
ny na rysunku.
Aby mozna byfo dobra¢ z tabeli 2 odpowiednie wspétczynniki k
nalezy najpierw oszacowac wielkos¢ (typ) zastosowanej pro-
wadnicy. Gdy po przeprowadzeniu obliczen okaze sie, ze
osiggniety wspoétczynnik bezpieczenstwa jest za maty lub za
duzy, nalezy obliczenia przeprowadzi¢ jeszcze raz dla wiek-
szej lub mniejszej prowadnicy.

Przy obcigzeniach dynamicznych do statyczne;j sit dodaje sig
site bezwtadnosci w osi X:

XY, Z

F =mea

Suma sit wyznaczana jest wg ponizszych wzoréw:
IZF e mf | I3F,eY,ok + 3IF,*Z k|
I3Femfl = IZF,*X,k,+ 3F,*Z k|l
I2F e mf) IZF, *X,*k, + XF Y, *k|]
IZF e mf,  I= IZFemf] + IZFemf| + IZF e mf)

Uwaga: w przypadku zastosowania uktadu szyn pojedynczych,
odsunietych od siebie na odlegto$¢ B, wspétczynnikk, wyznaczany
jest wg ponizszego wzoru:

1,2

k = —
B+(2<b,)

1

Wyznaczong warots¢ wstawia sie do wzoru na I3 F ¢ mf,l.

4.3 Ukfady wielow6zkowe

W ukfadach wielowdzkowych sity obcigzajace poszczegdine wozki oblicza sie
na podstawie rzeczywistego podziatu sit zewnetrznych.

5. Obliczenia dynamiczne

Obliczenia dynamiczne zalecamy przeprowadzaé przy predkosciach liniowych
> 0,1 m/s.

Wyk. standardowe L[km]
i ze stali nierdzewnej

Zywotno$é prowadnicy
( F

10
c \ 2
—)3 * 7T * Da [mm]

3
Wyk. Low Cost L[km] C_) e T  Dg [mm]

F

[}
~~
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Y,,=300 mm
i Y,=100 mm

: 1F22 = 40N (sita statyczna)
z

X

Y

Z, =341 mm

a = opOdznienie =7m/s?
M = moment sity

Vsred = $rednia prekosé =0,5m/s
F = sifa

PRZYKLAD OBLICZEN DLA STANDARDOWEJ PROWADNICZY TYPU 25
— PRZY ZABUDOWIE W POLOZENIU POZIOMYM

Krok 1: wyznaczenie ekwiwalentnej sity obcigzajacej F

F = IZFl +IZF e mf | +I3F e mf | + I3F e mf,|
gdzie:

IZF)| =I3F,+3F,| = 150N +40N| = 90N
ZFemfl =IF, oY, ek + F,eY, ok + FZ Kkl

= | 50N « 100mm ¢ 0,06mm* + 40N « 300mm ¢ 0,06mm™ + ON ¢ Omm ¢ 0,06mm’| = 1020 N
ZFemfl =IF, X, ek, + F,*X, ok, + F,*Z ¢k]

= | 50N« Omme 0,05mm™ + 40N o Omm ¢ 0,05mm? + 35N ¢ 341mme 0,03mm* = 358 N
[ZFemfl =IF X ek, + FeY, ekl

= | ON*Omm0,05mm? + 35N ¢ 100mm ¢ 0,05mm"| = 175N
F = 90N + 1020N + 409,2N + 175N = 1643 N

Krok 2: wyznaczenie statycznego wspdiczynnika bezpieczenstwa

C
Wspoétczynnik bezp. S = = = w = 9,62
F 1643N

Krok 3: wyznaczenie zywotno$ci prowadnicy

. 10
Zywotnosé L = (M) 3 T e 19mme ;’:1 = 36929 km

“\1643N

Przyktad obliczen

Obliczenia pomocnicze sity F,,
wynikajacej z przyspieszenia:

F =5kg*7m/s? =35N

X
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Informacje
techniczne

1. Charakterystyka prowadnic

Aluminiowe prowadnice rolkowe skta-
dajg sie z podwadjnej szyny z wdzkiem
lub pary pojedynczych szyn zwdzkami
bocznymi.

Charakteryzujg sie niewielkg masa,
matymi wymiarami i duzymi predko$-
ciami ruchu. Dzigki zastosowaniu
materiatéw odpornych na korozje pro-
wadnice te sg wysoce ekonomicznymi
i uniwersalnymi komponentami kon-
strukcyjnymi.

Szyny prowadnicy i korpus wdzka
wykonane sg z aluminium. Zastoso-
wano tu rolkowe tozyska toczne prze-
mieszczajgce sie po szlifowanejbiezni
z sezonowane;j stali sprezynowe;j.
Specjalnie, krzyzowo rozmieszczone
rolkitoczne umozliwiajg przenoszenie
duzych obcigzen we wszystkich
kierunkach.

2. Typoszereg (wielkosci) prowadnic

W celu okreslenia odpowiedniej wiel-
kosci prowadnicy nalezy wyznaczyé
wszystkie oddziatywujgce na prowad-
nice sity i momenty sit.

Wdéwczas mozna wyznaczy¢ odpo-
wiedni typ prowadnicy stosujgc obli-
czeniaprzedstawione na poprzednich
stronach.

Zalecane wspofczynniki bezpieczenstwa:
* obcigzenia wzdtuzne — S>1,3

¢ obcigzenia poprzeczne — S>4,0

¢ obcigzenia skretne — S>6,0

Prezentowanarodzina prowadnic daje
wiele mozliwosé wariantdw zastoso-
wania.

Wopierw nalezy zdecydowag, czy zas-
tosowana zostanie prowadnica z pod-
wdjng szyna i wézkiem, czy prowad-
nica z parg pojedynczych szyn i wéz-
kami bocznymi.

3. Materiaty

Giéwny korpus prowadnicy GDL firmy
HOERBIGER-ORIGA wykonany jest
z aluminium, abieznie z sezonowanej
stali sprezynowej lub ze stali nier-
dzewnej.

Taka budowa prowadnic GDL redu-
kuje poruszajace si¢ masy iumozliwia
wykonywanie lekkich konstrukcji
maszyn, wykorzystujgcych niewielkie
sity napedowe. Prowadzi to do istot-
nych oszczednosci energii przy zacho-
waniu duzych warto$ciprzenoszonych
przez te prowadnice obcigzen.

4. Temperatura pracy

Prowadnice HOERBIGER-ORIGA
moga by¢ stosowane wtemperaturach
od -10°C do +80°C. Przy pracy na
zewnatrz prosimy o kontakt z produ-
centem.

5. Pofaczenia Srubowe

Do mocowania obcigzenia na wézku
zaleca sie stosowaé $ruby o klasie
jakosci 8.8 z podktadkami wg normy
DIN 433. Ponizej podane zostaty
momenty ich dokrecania.

M4 - 2,5 Nm
M5 —5,0 Nm
M6 — 8,5 Nm
M8 — 21,0 Nm
M10 — 41,0 Nm
M12 - 71,0 Nm

6. Zgarniacze

W celu ochrony uktadu jezdnego pro-
wadnicy przed zanieczyszczeniami
wyposazone sg one w filcowe zgar-
niacze. W przypadku duzego zanie-
czyszczenia otoczenia pracy nalezy
przewidzie¢ zastosowanie dodatko-
wych zgarniaczy (patrz str. 5 7)

7. Opory ruchu, nastawianie luzu

7.1 Szyna podwojna z wézkiem
Rolkowe prowadnice aluminiowe
sg nastawiane, w celu uzyskania
wymaganej sztywnos¢ uktadu
w stanie obcigzonym.
Proponujemy, aby podczas nasta-
wiania luzu prowadnicy wartoscig
kontrolng byly, tatwo wyznaczaine,
opory ruchu. Przed tym jednak na-
lezy dokfadnie sprawdzi¢ pewno$é
i poprawno$¢ zamocowania plyty
taczaczej uktady toczne wozka.

Wdézki montowane na szyny pod-
waéjne majg wstepnie ustawione
przez producenta wartosci luzow.
Wartosci te odnosza sie do naj-
mniejszych opordéw ruchu nieob-
cigzonego wdzka w dowolnym
miejscu szyny.

Ponizsze wartosci odpowiadajg
tym nastawom.

Nastawy oporéw ruchu [N]

Opory ruchu nastawionego wézka
moga sie zwiekszyé z powodu
wystepujacych tolerancji ksztattu
prowadnika na catej diugosci skoku
oraz z powodu zwiekszonego tarcia
spowodowanego zanieczyszczeniami.

7.2 Szna podwdjna z wozkiem

Pomocnicze $ruby mocujace
z podkfadkami

Nastawialny
trzpier
gwintowany

Strona bazowa Strona ustawcza

W celu ustawienia luzu nalezy lekko
poluzowa¢ $ruby mocujace ptyte
wozka po stronie bazowej, a nastepnie
po stronie ustawczej, za pomoca
imbusa, zmieni¢ ustawienie trzpienia
gwintowango. Przez to przestawienie
zmieni sie pofozenie uktadu jezdnego
woézka. Nastepnie nalezy ponownie
dokreci¢ sruby mocujace ptyte wozka
i skontrolowac¢ opory ruchu.

7.3 Para szyn pojedynczych
z wozkami bocznymi

Gwintowany trzpien
nastawczy

Strona bazowa

Przy nastawianiu luzu prowadnicy z
wdzkami bocznymi nalezy rozrézni¢
strone bazowa od ustawczej. Wozek
boczny stony bazowej powinien by¢
prawidtowo zorientowany i przykre-
cony do konstrukcjitaczacejobawozki.
Po stronie ustawczej Sruby mocujace
woézek boczny powinny by¢tylko lekko
przykrecone. Dalsze postepowanie
przy nastawianiu luzu przebiega
analogicznie jak dla prowadnicy zwéz-
kiem dwustronnym.

Zasadniczo nastawianie luzu odbywa
sie przy nieobcigzonej prowadnicy.

8. Doktadnos$¢ trajektorii ruchu

Dokiadno$¢ trajektorii ruchu zostata
zmierzona wzgledem powierzchni
ptyty mocujgcej wézka na idealnie
prostym odcinku prowadnika. Od-
chytka liniowosci wyniosta 0,06 mm.

Opory ruchu

Typ
15 |20 |25 |35

standardowe / ze stali nierdz.

Wykonanie
Low Cost

Typ
45 |15 |20 |25 |35 |45

Wartos¢ nastawiona| 1,0 (1,5 |2,0 |3,0

35 (05 |1,0 (1,56 (2,0 (25

Warto$¢ maksymal. (3,0 4,5 (6,0 [9,0

10,5 (1,0 |20 [3,0 |40 |50
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9. Powierzchnie styku i przylegania

Powierzchnie styku i przylegania w
istotny sposéb wyznaczajg funkcjo-
nalnoséidoktadno$c¢ systemu prowad-
nicowego.

Ze wzgledu na wymagania tego sys-
temu konieczne jest zachowanie
odpowiedniej precyzji (ptaskosci) wy-
konania konstrukcji nosnej prowad-
nicy, gdyz niedoktadnosci te dadajg
sie do niedoktadnosci przebiegu
trajektorii ruchu uktadu jezdnego. Z
tego powodu, aby zachowaé¢ odpo-
wiednia funkcjonalno$¢ systemu, mak-
symalna suma btedéw ksztattu i poto-
zenia konstrukcji nosnej nie powinna
przekracza¢ < 0,1 mm.

10. Wskazowki konstrukcyjne
10.1 Szyna podwodjna z wozkiem

Przy zastosowaniu dwéch zintegro-
wanych prowadnic z szynami podwdj-
nymikonieczne jest doktadne, rowno-
legte ich prowadzenie na tej samej
wysokosci.

10.2. Para szyn pojedynczych
z wézkami bocznymi

W tego typu prowadnicach szyny
prowadnika mozna rozstawi¢ na
dowolng odlegtos¢é. W powigzaniu z
konstrukcjami nosnymina bazie profili
aluminiowych prowadnice te tworzg
jednorodne podzespoty maszyn.

11. Wskazéwki montazowe

Na uzyteczng nos$nosé prowadnicy
wptyw ma jako$¢ pofaczenia szyny
prowadnicy z konstrukcjg nosna.

11.1 Szyna podwodjna z wozkiem

W zaleznosci od rodzaju obcigzenia
szyny te sa przykrecane lub przykre-
cane i kotkowane. Moga by¢ tez osa-
dzone wrowku lub oparte 0 odsadzenie.

1. Powierzchnie 2. Powierzchnie styczne
styczne i przylegania
Kierunek obciazenia
Kierunek obcigzenia

przykrecane

przykrecane przykrecane

i kotkowane

Po ostatecznej kontroli rownolegtosci
i liniowosci zamocowania szyn nalezy
dokrecié wszystkie Sruby mocujace, z
wymaganym momentem obrotowym,
zaczynajac od srodkowej, a nastepnie
kolejne, naprzemian w kierunku obu
koncéw szyny. Nakoniec nalezy prze-
jechaé wdzkiem wzdtuz catej prowad-
nicy. Jesliwézek toczy sie réwnomier-
nie mozna przystgpi¢ do motnazu
kolejnych elementéw konstrukcyjnych.

11.2 Para szyn pojedynczych
z wézkami bocznymi

Przy zastosowaniu tego typu pro-
wadnicy woézek jezdny tworzony jest
z konstrukcji przemieszczanego
obiektu.

Szyny prowadnicy powinny opieraé
sie 0 odsadzenie i by¢ przykrecone,
wzgl. przykrecone i kotkowane.

Po ostatecznej kontroli rGwnolegtosci
i liniowosci zamocowania szyn nalezy
dokreci¢ wszystkie Sruby mocujace, z
wymaganym momentem obrotowym,
zaczynajgc od Srodkowej, a nastepnie
kolejne, naprzemian w kierunku obu
koncéw szyn. Na koniec nalezy prze-
jechaé wozkiem wzdtuz catej prowad-
nicy. Jesliwdzek toczy sie rownomier-
nie mozna przystgpi¢ do motnazu
kolejnych elementéw konstrukcyjnych.

12. Potaczone prowadnice liniowe
12.1 Montaz

Wopierw nalezy oczys$ci¢ wszystkie po-
wierzchnie stykowe i przylegania. Nas-
tepnie potaczy¢ ze soba luzno kolejne
odcinki szyn zwracajgc uwage naich
odpowiednig kolejno$¢ podang przez
producenta (n.p. ...1, ...2, ...3 itd.).
Znaczniki orientacji szyn w postaci
rowka na ich dolnej czesci powinny
znajdowac sie po jednej stronie.

Na koniec wszystkie odcinki szyn
prowadnicy ustawiane sa tak aby nie
powstata miedzy nimi zadna szczelina
i sg lekko przykrecane do konstrukgciji
nosnej. Najlepiej wyrédwnuje sie
wzajemne potozenie dwéch odcinkéw
szyny prowadnicy, w miejsce styku,
za pomoca dzielonego cylindra po-
mocniczego, (dfugosci 200 mm). Jest
on zaktadany w miejscu styku dwdch
szyn i mocowany w przyrzadzie.
Dalszy motaz przebiega analogicznie
jak w punkcie 11.

Przyrzad Cylinder pomocniczy
£

0co00000b000|][0c0FO000O0OO O]
[ J

Miejsce styku

IOloRIGA

Informacje
techniczne

Srednice cylindréw pomocniczych
(mm)

Typ 15— 211
Typ 20 — g14
Typ 25 - 216
Typ 35 — @27
Typ 45 — 35

12.2 Sposoéb podziatu

Szyny faczone w dtuzsze odcinki sa
ciete wg norm HOERBIGER-ORIGA
na odcinki o dfugosci 4000 mm.
Zapewniato réwnomierne owiercenie
szyn i optymalne wykorzystanie ich
dfugosci.

Na zyczenie klienta wykonujemy szyny
prowadnic zfozone z odcinkéw o do-
wolnej dtugosci.
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Obliczenie wielkosci prowadnicy GDL

Na zyczenie chetnie obliczymy Panstwu potrzebng wielko$¢ aluminiowe;j

prowadnicy rolkowej!

Wystarczy skopiowac¢ te strone, wypetni¢ jg danymi technicznymi, o ktére pytamy i wysta¢
swojemu doradcy technicznemu lub pod adres podany na ostatniej stronie tego katalogu.

Firma: e

Branza ..o
Wydzial
Osoba prowadzaca .........cccceeveeenieienieeenie e
Data e

a» B e 4

s :

L %
Obcigzenia
Sity Ramiona dzwigni
F, IN]= X, [mm] = Z [mm] =
F, [N] = X, [mm] = Z,[mm] =
F,[N] = X, [mm] = Y, [mm] =

Nr zamoOwieniowy ...........cccccocceveviiieeniiiee e,

Dane techniczne:

Skok [mm]

Sposéb zabudowy pionowy Q ukosny Q
poziomyQ Kat............

PredkoSC [m/S] e

Przyspieszenie [M/S2] e

Pozadana zywotno$¢ L [Km] o

Dtugos$¢ nosna A[mm]

Szeroko$¢ nosna B [mm] e,

Dtugos$¢ nosna = odlegtosé od $rodka jednego do $rodka
drugiego wdzka / wézka bocznego na jednej szynie

Szeroko$¢ nosna = odlegtosé migdzy szynami w uktadach
wieloprowadnikowych

Warunki pracy / wptyw otoczenia
(zanieczyszczenia, wilgotno$¢ powietrza itp.)
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