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1. Przedmowa

1.1. Wprowadzenie

Rotork Gears BV produkuje przektadnie réznych typdw i rozmiaréw. Model ILG/D to przektadnia
¢wierc¢ obrotowa, przeznaczona do napedéw elektrycznych lub pneumatycznych dwustronnego
dziatania. Model ILG/D jest przeznaczony do recznej obstugi zaworu w przypadku awarii
automatycznego sterowania sitownika.

Niniejsza instrukcja jest wazna tylko dla standardowych przektadni ILG/D firmy Rotork Gears BV.
W przypadku wersji specjalnych dokumentacje moga sie roznic. Rotork Gears BV nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane niewlasciwym uzytkowaniem przekfadni.

2. Dane techniczne

Przylycze do Przylacze do Max. Moment obrotowy [Nm]
Przekladnia sitownika zaworu
Zgodne z Zgodne z Wejsciowy Wyijsciowy
ROl 1S0 5211/1
ILG/D 100 FO5-F07 FO5-FO7 13 150
1LG/D 200 FO5-F07 FO5-FO7 26 250
ILG/D 600 FO7-F10-F12 FO7-F10-F14 60 750
1ILG/D 900 F10-F12-F14 F10-F12-F14 125 1450
ILG/D 1500 F12-F14-F16 | F10-F12-F14-F16 160 2485
ILG/D 2400 F14-F16 F12-F14-F16 188 3390
ILG/D 5000 F16-F25 F16-F25 298 7450
ILG/D 8000 F16-F25 F16-F25 120 8135
ILG/D 16000 F25-F3( F25-F30 140 17000
ILG/D 232-10 FO7 FO7-F10-F12 25 250

Tabela 1. Dane techniczne przektadni.

3. Obstuga i srodki ostroznosci

Koniecznie przeczytaj niniejsza instrukcje przed instalacja i uzyciem przektadni ILG/D. Caty
personel obstugujacy ten typ przektadni musi zapoznac sie i przestrzegac instrukcji zawartych
w tej instrukcji obstugi. Instrukcje bezpieczenstwa muszg by¢ przestrzegane, aby uniknac obrazen
ciata lub uszkodzenia mienia.

3.1 Kwalifikacje personelu

Montaz, uruchomienie, obstuga i konserwacja muszg by¢ przeprowadzane wylgcznie przez
odpowiednio wykwalifikowany personel, upowazniony przez uzytkownika koricowego Iub
wykonawce. Przed rozpoczeciem pracy nad tym produkiem personel musi dokiadnie przeczytac
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i zrozumied te instrukcje, a ponadto znac i przestrzegac oficjalnie uznanych zasad dotyczgacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. Prace wykonywane w atmosferach wybuchowych podlegajg
specjalnym regulacjom, ktérych nalezy przestrzegaé. Uzytkownik koncowy lub wykonawca jest
odpowiedzialny za przestrzeganie i kontrole tych przepisow.

3.2 Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ustawienia sg zgodne z wymaganiami
aplikacji. Nieprawidtowe ustawienia mogq stanowi¢ zagrozenie dla aplikacji, np. spowodowac
uszkodzenie zaworu lub instalacji. Producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
szkody wtdérne. Takie ryzyko spoczywa wytacznie na uzytkowniku.

3.3 Eksploatacja
Wymagania wstepne dla bezpiecznego i ptynnego dziatania:

« Prawidtowy transport, wtasciwe sktadowanie, montaz i instalacja, a takze staranne uruchomienie.

« Przektadnie mozna eksploatowac tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie i przestrzegajac
instrukciji.

« Natychmiast poinformuj Rotork Gears BV o wszelkich usterkach i uszkodzeniach i pozwdl na
podjecie dziatan naprawczych.

* Przestrzegaj zasad BHP. Przestrzegac przepisow krajowych.

3.4 Srodki ochronne

Uzytkownik koricowy lub wykonawca sg odpowiedzialni za wprowadzenie wymaganych Srodkow
ochronnych na miejscu, takich jak ogrodzenia, bariery lub sprzet bezpieczenstwa osobistego dla
personelu.

3.5 Konserwacja

Aby zapewnic niezawodng prace przektadni, nalezy przestrzegac instrukcji uzytkowania zawartych

w niniejszej instrukcji. Kazda modyfikacja przektadni wymaga zgody producenta. Przektadnia

Rotork Gears BV wymaga jedynie niewielkiej konserwacji. Aby przektadnia byta zawsze gotowa

do pracy, zalecamy dla przekladni nastepujace srodki. Trzy miesigce po uruchomieniu i co roku:

- Sprawdz sruby na gorze przektadni slimakowej;

- Sprawdz sruby na kotnierzu zaworu;

- Wykonuj test co szesé miesiecy;

- Sprawdzi¢ przektadnie pod kgtem wycieku smaru;

- W przypadku przektadni trwale wibrujacych i o temperaturze powyzej 60°C, kontrole powinny by¢
wykonywane w krotszych odstepach czasu.

3.6 Skiadowanie

Przektadnie, ktdre nie sg jeszcze zainstalowane, muszg by¢ przechowywane w pomieszczeniu
w bezpieczny sposob, aby unikna¢ wypadkoéw. Nalezy réwniez unikaé przechowywania
w miejscach narazonych na ekstremalne temperatury i / lub obszary narazone na duze ilosci
wilgoci i kurzu. Chroni¢ przed wilgocig podtogows, - sktadowaé na péice lub drewnianej palecie.
Zastosuj odpowiedni srodek do ochrony przed korozjg na gotych powierzchniach.



3.7 Dtugotrwale sktadowanie

Jesli przektadnie muszg by¢ przechowywane przez diuzszy okres (ponad 6 miesiecy), nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:
« Zabezpieczy¢ niepowleczone powierzchnie, w szczegélnosci czesci napedu wyjsciowego
i powierzchnie montazowsa, za pomoca srodka do diugotrwatej ochrony przed korozja.
W odstepie okoto 6 miesiecy:
» Sprawdz, czy nie ma korozji. Jesli pojawig sie pierwsze oznaki korozji, zastosuj nowg ochrone
antykorozyjna.

3.8 Pakowanie

Nasze produkty sg chronione i pakowane w specjalne opakowania do transportu z fabryki do
klienta. Opakowanie nie nadaje sie do przechowywania na zewnatrz. Jezeli wymagane jest
diugotrwate przechowywanie na zewnatrz w opakowaniu z fabryki, nalezy to uwzgledni¢ podczas
sktadania zamowienia. Opakowanie skltada sie z przyjaznych dla $rodowiska materiatéw, ktore
mozna tatwo oddzieli¢ i podda¢ recyklingowi. Uzywamy nastepujgacych materiatow
opakowaniowych: drewno, tekture, papier i folie PE. W celu utylizacji materiatdw opakowaniowych
zalecamy centra recyklingu i zbidrki.

3.9 Obstuga

Nigdy nie upuszczaj przektadni ani nie narazaj jej na silne uderzenia. Umies¢ przektadnie poziomo
na zaworze. Wat wejsciowy lub pokretio reczne nie mogg by¢ uzywane do podnoszenia
przekiadni. Nie podno$ przektadni gdy sg zmontowane z zaworem.

3.10 Stopien ochrony IP i warunki srodowiskowe

Stopiert ochrony IP65 (na zyczenie IP67, IP68) odnosi sie tylko do wnetrza przektadni, a nie do
przedzialu sprzegajgcego walu trzpienia (patrz tabela 6 - stopien ochrony IP). Przekiadnie Rotork
Gears ILG/D moga by¢ stosowane w temperaturach otoczenia od -20°C do +120°C. Inne zakresy
temperaiur sg dostepne na zyczenie. Nie wykonujemy przektadni do konkretnych aplikaciji.
Stopien IP jest ustalany zgodnie ze standardowym protokotem testowym. Zaleca sie, aby
uzytkownicy przeprowadzali dostosowane do potrzeb testy, aby udowodni¢, ze produkt jest
odpowiedni do okreslonych warunkéw srodowiskowych. Na przyktad: $rodowisko morskie, warunki
tropikalne, warunki zimne lub bardzo gorgce, miejsca chemiczne z kwasami lub warunki stonosci
wymagajg od uzytkownika koricowego oceny przydatnoéci do okreslonego celu.

Gdy produkt jest uzywany w obszarach o duzych wahaniach temperatury zaleca sie stosowanie
kompensatoréw cisSnienia, aby zapobiec réznicom ci$nienia miedzy otoczeniem zewnetrznym
a wnetrzem przektadni.

3.11 Zabezpieczenie watka wejSciowego

Woda moze przedosta¢ sie do przedziatu sprzegajgcego wzdtuz watu zaworu, co moze prowadzic¢
do korozji. Dlatego tez przed montazem nalezy zamontowa¢ odpowiedni antykorozyjny lub lepki
smar na wewnetrznym gornym otworze przektadni i sprzegta. Gdy sterowanie reczne jest
obstugiwane w Srodowisku wilgotnym lub korozyjnym, wymagane jest natozenie uszczelnienia
cieczowego na dolny kotnierz pomiedzy zaworem a przektadnig oraz miedzy gérnym kotnierzem
przekiadni a sitownikiem na gérze. Zapobiegnie to korozji ztgcza.



3.12 Pokrycia ochronne

Dostarczamy nasze przekladnie w réznych kolorach RAL, nasza standardowa srednia grubosc
farby wynosi 60 mikronéw, nadaje sie do montazu w czystym i suchym $rodowisku przemystowym
wewnetrz pomieszczen. Nasz proces sktada sie z wstepnej obrobki fosforanowej, po ktorej
nastepuje standardowy system malowania DTM (bezposrednio na metal) (Polyaspartic) lub farbg
podkiadowg. Inne systemy malarskie sg dostgpne na zyczenie. W przypadku narazenia na
korozyjne srodowisko zewnetrzne i inne niestandardowe srodowiska klient powinien powiadomi¢ o
tym przed potozeniem warstwy ochronnej (w tym ocena IP). Na zyczenie mozemy dostarczyc inne
systemy i grubosci farb (patrz tabela 5 standardowych warunkow i opcji).

3.13 Farba podkiadowa

Na zyczenie dostarczamy przektadnie na ktére natozone sa tylko farby podkiadowe. Standardowy
podkitad jest podkiadem przemystowym 1K, ktory ma maksymalng zywotnos¢ 1,5 miesigca
i przektadnie wtedy muszg by¢ przechowywane tylko w warunkach czystych i suchych w wewnatrz
budynkach. Na zyczenie mozna dostarczyc przektadnie z podktadem cynkowym (bez soli cynku)
o maksymalnym okresie trwatosci 3 miesiecy. Przekladnie moga by¢ wtedy skiadowane na
zewnatrz, pod warunkiem, ze powietrze nie jest zanieczyszczone. W warunkach przemystowych
lub morskich nalezy ograniczy¢ to do praktycznego minimum.

3.14 Uszczelki

Rotork Gears BV stosuje silikonowa, niskolotna, ptynng uszczelke pomiedzy pokrywg a korpusem.
Odkrecenie gornych srub pokrywy od przekiadni moze uszkodzic uszczelke powodujgc wyciek.
Rotork Gears BV nie ponosi odpowiedzialnosci, gdy gorne sruby zostang odkrecone bez
powiadomienia. Po otwarciu nalezy zastosowac¢ nowe uszczelnienie ptynne.

Zestawy uszczelnien ptynnych mozna uzyskac od Rotork Gears BV. W trakcie procesu
zamowienia nalezy wspomniec, ze przektadnie beda narazone na wysokie lub niskie temperatury.
Uszczelki wykonane z materiatow elastomerowych podlegajg starzeniu. Wszystkie uszczelki NBR
podlegajgce ruchomym czesciom sg smarowane za pomocg Ml-setral 9-M. Przektadnie do niskich
temperatur do minus 60 stopni Celsjusza sa zbudowane ze specjalnych O-ringéw EPDM.

3.15 Smar

Rotork Gears BV stosuje smar, kiory nie jest samozapalny i nie stanowi zagrozenia wybuchem.
W zaleznosci od warunkéw otoczenia mozna stosowac¢ ro6zne smary, takie jak smar
wysokotemperaturowy, smar bezsilikonowy, smar do przemystu spozywczego Iub smar
beztlenowy. Przektadnie o temperaturze minus 60 stopni Celsjusza s3 napetnieniane smarem
w 75%. Przektadnie sg nasmarowane dozywotnio, ale na zyczenie klienta smarowniczki sa opcja,
o0 ktdrej nalezy wspomnie¢ podczas procesu zamawiania.

3.16 Prawidtowe uzytkowanie

Przed instalacjg nalezy upewni¢ sie, ze przekfadnia NIE zostanie przecigzona podczas
normalnego uzytkowania. W tym celu sprawdz, czy wielko$¢ zaworu i wymagany moment
otwarcia nie przekraczajg wartosci podanych dla przektadni. Maksymalne dopuszczalne momenty
obrotowe dla przektadni sg podane w tabeli 1. Przektadnie ILG/D moga by¢ uzywane tylko do
obstugi recznej.



3.17 Instalacja i obstuga

Nieprzestrzeganie zasad podanych w tej instrukcji moze prowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu i / lub
obrazen ciata. Wykwalifikowany personel musi by¢ w petni Swiadomy instrukcji opisanych w tej
instrukcji. Tylko przestrzeganie niniejszej instrukcji moze zagwarantowac prawidiowg prace

przektadni.

3.18 Utylizacja

Nigdy nie nalezy wyrzucac przektadni do ogolnego sktadowiska odpadow. Czesci z zelaza mozna
wykorzystaé do recyklingu. Uszczelki sg wykonane z nitrylu i mozna je wykorzystac do recyklingu
tworzyw sztucznych. Smar nie moze by¢ odprowadzany do sciekdéw lub wéd powierzchniowych.

Nalezy go usunaé zgodnie z lokalnymi przepisami.

3.19 Identyfikacja

Kazda przektadnia ma tabliczke znamionowa. Na tej tabliczce znamionowej znajdujg sie

nastepujgce standardowe informacje:

Typ modelu - Rotork Gears BV - Data produkcji i inne informacje o kliencie, gdy sg wymagane.
Informacje na tabliczce znamionowej sg wazne i wymagane w przypadku niezgodnosci.
W przypadku niezgodnosci prosimy o przestanie opisu reklamaciji, danych z tabliczki z wyraznymi

zdjeciami do sales.gearsbv@rotork.com.

3.20 Pokretta reczne
Typ pokretla - waga Kg (lbs)
Wymiar (TI_) PS SG ‘ S F
[;nm] Staliwo Stal thoczona | Stal spawana | Stal nierdzewn | (Stal spawana)

50 0.11(0.24)
75 0.21 (0.46) - - -
100 0.32(0.71) 0.15(0.33) - -
125 0.54(1.19) 0.2 (0.44) . -
150 1(2.20) 0.4 (0.88) -
160 - 0.35(0.77) - - -
200 1(2.20) 0.75 (1.65) 1.35 (2.98) 1 (2.20) 1(2.20)
250 1.5 (3.3D) 1.4 (3.09) -
300 - 1.8 (3.97) - 1.5 (3.31)
315 2 (4.41) . .
350 - 2.3(5.07) 1.5 (3.31) -
400 35(7.72) 2.8 (6.17) - 2.2 (4.85)
450 3 (6.01) - -
500 3.5(7.72) : 3(6.61)
600 4.5(9.92) - 3.2(7.05)
700 5(11.02) 5.5(12.13)
800 5.5 (12.13) - 6.6 (14.55)
900 - 6(13.23) - 7.2 (15.87)

Tabela 2. Tabela pokretet recznych




3.21 Opcje napedu i dolne opcje przylgczy

Rysunek 1 pokazuje rozne opcje napedu. Specjalne wymagania dotyczace napedu na zyczenie.
Dostarczamy przektadnie ILG/D ze standardem mimosrodowym. Na zyczenie mozemy dostarczyc
przektadnie o innych standardzie przytaczy (patrz rysunek 2)

PSS SalILDROEL
1
I
- -0 .
% '
PARALLEL FLATS ACROSS
FLATS O CINTRE) Lo LIt
DUAGONAL FLATS ON
FLATS OFf CINTRED) FLOW LINE

Rysunek 1. Opcje napedu

Rysunek 2. Dolne opcje przylaczy

4. Montaz do zaworu

Przektadnie ILG/D to przektadnie reczne z wysprzeglaniem ifunkcjg obejScia sterowania
przeznaczone do sitownikow dwustronnego dziatania. W przypadku danych technicznych
potaczen, maksymalny dopuszczalny moment wejSciowy i wyjSciowy podano w tabeli 1.
W niniejszej instrukcji opisano sposéb montazu przektadni i jej czesci. Intencjg przekiadni ILG/D
jest obstuga zaworu w przypadku niesprawnego uktadu sitownika lub sytuaciji awaryjnej. Standard
przektadni ILG/D to potozenie prawostronne, - przektadnie obserwujemy od gory ze srubami
skierowanych w dot. Wal jest na gorze, kierowany w prawo (przekiadnia prawostronna).
Przektadnia jest przystosowana do zamontowania na goérze zaworu, jak na rysunku 4. Przektadnia
nie jest przystosowana do cigzkich tadunkéw bocznych. Oprocz obcigzen bacznych w przypadku
poziomych lub montazu pod katem, réwniez przetgcznik reczny lub automatyczny nie jest
przeznaczony do pracy pod katem w srodowisku wilgotnym lub korozyjnym, poniewaz pod katem



woda osadza sie na przetaczniku i potencjalnie wywotuje korozje, gdy czesto nie jest obstugiwany.
Moze to spowodowac awarig.

1. Przektadnia jest dostarczana standardowo w pozycji zamknietej. Jezeli przektadnia ILG/D musi
by¢ dostarczona w pozycji otwartej, nalezy o tym wspomnie¢ w zamowieniu.

2. Zaleca sie zamontowanie pokretta recznego na wale wejsciowym, przed zamontowaniem
przektadni na zaworze.
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Rysunek 3. Montaz pokretta recznego

3. Sprawdz, czy otwory na Sruby mocowania kotnierzy (przektadni i zaworu) pokrywajg sie.
Sprawdz réwniez czy trzpien zaworu i otwdr w dolnej czesci przektadni pasujg do siebie.

4. Upewnij sie, ze zawor jest w pozycji zamknietej. Jesli nie, zamknij zawér przed
kontynuowaniem.

5. Sprawdz, czy przektadnia jest catkowicie zamknieta, obracajgc koto zamachowe w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

6. W przypadku zastosowania srub do mocowania przektadni do zaworu, zaleca sie przykrecic je
do dolnego kotnierza przekladni przed zamontowaniem przekladni na zaworze.

7. Stosowanie uszczelki lub uszczelnienia cieczowego miedzy kotnierzem zaworu i przektadnig
zalecane jest szczegolnie w Srodowisku wilgotnym lub korozyjnym, jak opisano wczesniej.

8. Przektadnia jest zamontowana prostopadle do zaworu (patrz rysunek 4).

=—H{}lo 1,

Rysunek 4. Montaz przektadni prostopadle do zaworu



9. Przymocowac przektadnie do zaworu za pomocg nakretki i pierscienia. W przypadku
zastosowania $rub, - maksymalnej gtebokosci gwintowania patrz tabela 3. Informacje na temat
dokrecania znajdujg sie w normie VDI 2230.

PCD F05 FO7 F10 F12 Fl14 Fl6 F25 F30 F35 F4()
max. gleb. gwint, 8 11 13 16 18 18 18 18 30 36
Tabela 3. Maksymalna glebokosci gwintowania

10. Zawor 3/2 jest opcjonalny. Zawor sterujacy 3/2 jest otwarty przy pracy przektadni w trybie
recznym.

A
| \
/
-
! \
PR

Rysunek 5. Oznaczenia portow

11. Uklad jest teraz gotowy do regulacji (patrz rozdziat 5).

5. Regulacja srub blokujacych

1. W przypadku sitownika pneumatycznego, upewnij sie, ze sitownik jest odpowietrzony.

. Ustawic przektadnie w trybie recznym, obracajgc pokretto o 90 stopni w kierunku przeciwnym
do ruchu wskaz6éwek zegara (patrz Rysunek 6)

. pociggnij za gatke

. przekre¢ przetacznik

. poluzowac uchwyt

. Przekreci¢ zawor do pozycji catkowicie zamknietej, obracajac pokretto reczne w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara.
Gdy nie mozna uzyskaé pozycji catkowicie zamknietej, poluzuj $rube blokujgca-zamknij (patrz
rysunek 6). Obracaj pokrettem do momentu catkowitego zamknigcia zaworu.

4. Wkrec srube blokujaca z powrotem do przektadni az do zablokowania. Zamocuj Srube

blokujacg-zamknij za pomocg przeciwnakretki.

N
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Rysunek 6. Regulacja Srub blokujacych przektadni ILG/D

5. Otworz zawdr, obracajac pokretto reczne w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Gdy nie mozna uzyskac petnego otwarcia, poluzuj srube blokujaca-otworz (patrz rysunek 6).
Kontynuuj obracanie pokrettem, az zawor zostanie catkowicie otwarty.

6. Przykre¢ srube blokujaca z powrotem w przektadni. Zabezpieczy¢ srube blokujgca-otwérz za

pomocg przeciwnakretki.

. Zamknij calkowicie zawér przy pomocy pokretta.

. Pociagnij gatke na zewnatrz (3) i przekre¢ pokretto (zgodnie z ruchem wskazowek zegara), az

gatka spadnie z powrotem do pozycji blokowania (2).
9. Regulacja zakonczona. Przektadnia jest teraz gotowa do pracy recznej lub automatycznej.
10. Przed zamontowaniem sitownika,
a. wyreguluj sruby blokujace
b. Ustawi¢ wat napedowy (patrz rysunek 7) w gérnej czesci przektadni
c. Upewnij sie, ze sitownik jest w pozycji zamknietej.

0o ~J

Rysunek 7. Przykiad watu napedowego z przektadni ILG/D

W przypadku przektadni ILG/D sruby blokujgce zawierajg uszczelki klejone. Ma to zapobiegac
wyciekaniu oleju z wnetrza przektadni gdy sg one zamontowane na zaworze. Podczas ustawiania
8rub wiecej niz jeden raz moze to spowodowac utrate klejonego uszczelnienia i zaleca sie
stosowanie Loctite Threadlock 242. Wazne jest réwniez prawidiowe zablokowanie $rub
momentem zgodnie z ponizszg tabela.
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Typ Wymiar §ruby Momm;;;ﬂfa{_mtowy Moment abrotowy Nm
M4 g3 324
M5 4 -6 5-8
Mo 7-10 9-13
M8 16 - 24 21 - 32
SOCKET HEAD MI10 32 - 47 42 - 63
(LEB GNIAZDOWY) M12 55 . 82 74 - 110
MI16 136 - 204 182 - 247
M20 266 - 400 357 - 535
M24 460 - 690 616 - 924
M6 4-6 5- 8
M8 10 - 15 13 - 20
M10 19 - 29 26 - 39
ﬂ%‘i?ﬁum M12 34 - 51 46 - 68
SZESCIOKAT.) MI16 84 - 126 113 - 169
M20 170 -255 231-364
M24 294 - 441 399 - 598
M8 30 - 45 40 - 60
MI10 57 - 86 77 - 115
DURLOK MI12 101 - 151 135 - 203
MI16 246 - 370 330 - 496
M20 476 -713 638 - 956
M8 18- 27 24 -36
M10 35-52 47-T1
SOCKET CAP M12 60 - 91 82— 124
bl el M16 148 - 221 200 -300
WALCOWY) M20 289 - 434 392 - 588
M24 502 - 752 680 - 1020

Tabela 4. Momenty dokrecania w Nm

6. Eksploatacja

Przektadnia ILG/D jest obrotowa przektadnig manualng, ktérg mozna przestawic w tryb reczny dla
elekirycznych lub pneumatycznych sitownikéw dwustronnego dziatania. Aby uzyska¢ maksymalny
dopuszczalny moment wejsciowy i wyjsciowy, patrz tabela 1.
Podczas przetaczania z trybu automatycznego na reczny lub podczas pracy w trybie recznym
przektadni nalezy upewnicC sie, ze sitownik nie dziata lub nie moze obstugiwac przektadni,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie.
Przektadnia jest dostarczana do pracy w trybie automatycznym: sterowanie zaworem przez
sitownik.

Ta Przektadnia  jest  obslugiwana  recznie za pomocg  pokretia recznego.
2. Przed uruchomieniem w tryb pracy recznej nalezy przede wszystkim przelgczy¢ przekladnie
12



w tryb pracy recznej. Aby to osiggngC, - postepuj zgodnie z nastepujgcymi punkiami (patrz
rysunek 8):
a. Pociagnij gatkke na zewnatrz (3). Zabezpiecz gatke w tej  pozyciji.
b. Obréc¢ pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara (2) i zwolnij gatke.
Kontynuuj obracanie az gatka opadnie z powrotem w potozenie blokowania (1).
Gdy uchwyt nie moze byc catkowicie obrécony o + 90 °, obrdc¢ lekko pokretio reczne. Kontynuuj
obracanie pokrettem, az osiggniesz peine zazebienie (gatka powraca do pozycji poczatkowej).
c. Przektadnia jest gotowa do pracy recznej

Rysunek 8. Przektadnia ILG/D

. Aby zamkna¢ zawar, obré€ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

. Przestan obracac pokrettem, az osiggniesz wymagang pozycje zaworu. Liczba obrotow
potrzebnych od catkowitego otwarcia do catkowitego zamkniecia zaworu znajduje sie w tabeli 4.

5. Gdy zawor nie moze by¢ catkowicie otwarty (lub zamkniety), najpierw znajdz przyczyne i

rozwiaz jg.

6. W przypadku wadliwego dziatania przektadni mozna skontaktowac sie z Rotork Gears, aby
uzyskac¢ pomoc. Wazne jest, aby dotaczy¢ wszystkie szczegoty znajdujgce sie na tabliczce
znamionowej wraz z wyraznymi zdjeciami. Raport i zdjecia mozna wystac na adres
sales.gearsbv@rotork.com.

. Obracaj pokrettem, az ograniczniki krancowe zablokujg ruch.

. Wysprzeglenie przektadni:

a. Pociggnij gatke na zewnatrz (3).
b. Przekrec¢ pokretio zgodnie z ruchem wskazowek zegara (2) i zwolnij gatke. Kontynuuj
obracanie az pokretto znajdzie sie w pozycji blokujgcej (1).

9. W przypadku otwierania zaworu postepuj zgodnie z procedurg opisang w poprzednich

punktach, z wyjatkiem pkt 3 - aby otworzy¢ zawoér, przekre¢ pokretto reczne przeciwnie do

ruchu wskazowek zegara.

~ow

o~
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Typ przektadni Liczba
obrotow
ILG/D 100 10
ILG/D 200 8.75
ILG/D 600 11.5
ILG/D 900 10.75
ILG/D 1500 14.25
ILG/D 2400 17
ILG/D 5000 26
ILG/D 8000PR3 78
ILG/D 16000PR6 117
ILG/D 232-10 9.25

Tabela 5. Liczba obrotow do otwarcia/zamkniecia

7. Warunki standardowe

Warunki

QOchrona obudowy Standard: IP65

(patrz tabela 4: Stopien ochrony IP) Opcja: IP67
Opcja: IP68

Powloka achronna Standard:

+ Zakres ILG/D - 60 mikronow. Nadaje sie do montazu w warunkach
przemystowych czystych i suchych (wewnatrz).

» 120 mikronéw. Nadaje sig do montazu w warunkach przemystowych
do aplikacji z woda, gazem lub elekirowni o niskim stezeniu
zanieczyszczeh (na zewnatrz).

Opcje: * Wieksza grubo&é na zyczenie. Nadaje sie do instalacji w gdzie
okazyjnie lub trwale wystepuje atmosfera o umiarkowanym stezeniu
zanieczyszczen (np. W oczyszczalniach sciekow, przemysle
chemicznym / naftowo-gazowym)

* Inne systemy powlok na Zyczenie

Obrobka wstepna Standard: Obrébka chemiczna (fosforanowanie)
Opcja: Piaskowanie SA 2.5
Opcja: Inne obrdbki wstepne na zyczenie

Powloka Standard: QD, poliasparaginowy bezposrednio do farby metalowej

Powloka Opcje: Powtoka epoksydowa, inne systemy farb na zamaéwienie

Podktad Standard: grunt przemystowy 1K (maksymalna zywotnos¢ 1,5
miesigca przechowywany tylko w warunkach wewnetrznych, czystych i
suchych)

Podklad cynkowy Opcje: Podkiad cynku (maksymalna zywotnosé 3 miesiace bez soli
cynku i wolny od zanieczyszczen i przechowywany w czystych
warunkach zewnetrznych. W warunkach przemystowych lub morskich
ten okres powinien zostac zredukowany do praklycznego minimum

Kolor Standard: rézne kolory RAL na zyczenie

Grubosé powloki Standard: 60 mikrondw (QD polyaspartic)

Grubos¢ powtoki Opcje: 120 mikronow, wieksza grubosé na zyczenie (powtoka
epoksydowa lub polietylen QD)

Grubos¢ powtoki Standard: 40 mikrondw (1K podktad przemystowy)

Grubosé powtoki Opcje: 40 - 60 mikronéw (podkiad cynkowy)

Smar Standard: Smar Renolit CLX 2

Temperatura otoczenia

Standard: - 20°C do + 120°C

Opcje: - 40°C do + 120°C

Opcje: - 60°C do + 120°C

Opcje: Inne rodzaje smaru (niska temperatura, zywnosé, bez silikonu
lub wysokg temperature) na zyczenie

Zestaw oslon $srub

Waty

Pokretta reczne

System z blokada

Standard: nakretki plastikowe z pierscieniem dubo

Opcja: nakretki typu W z pierscieniem dubo

Opcja: nakretki typu W 2 podkiadkg dla specyfikacji -60°C
Opcja: nakretki typu W z miedzianym pierscieniem
Standard: standardowe ochrony watow

Opcja: Wal ze stali nierdzewnej, rézne klasyfikacje
Opcja: przediuzony wat

Standard: Stal tloczona RAL9005

Standard: Stal spawana RAL9005

Opcja: Pokretta reczne ze stali nierdzewnej

Opcja: Zapobieganie nieupowaznionym osobom w obstudze przekladn

Tabela 6: Standardowe warunki i opcje
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8. Stopien ochrony IP

Ochrona przed wnikaniem obcych ciatl statych
Pierwsza cyfra wskazuje poziom ochrony zapewnianej przez obudowe przed dostepem do
niebezpiecznych czesci (np. Przewodow elekirycznych, ruchomych czesci) i wnikaniem statych

ciat obcych.

Poziom | Rozmiar ciatl statych

Ochrona

6 Pyt

Ochrona pyfoszczelna, petna ochrona przed dotykiem

Ochrona przed ingerencja cieczy

Druga cyfra wskazuje poziom ochrony, jaki zapewnia obudowa przed szkodliwym wnikaniem wody

Poziom Ochrona przed

Testowane dla

Szczegdly

5 strugg wody

Strugi wody wylewang (6,3 mm) na
obudowe z dowolnego kierunku, nie
wywotuje szkodliwych skutkow.

Czas trwania testu: co
najmniej 3 minuty
Objetosé wody: 12,5
litréw na minute
Cisnienie: 30 kPa w
odleglodci 3 m

6 silng strugg wody

Strugi wody wylewang (12,5 mm) na
obudowe z dowolnego kierunku, nie
wywoluje szkadliwych skutkéw

Czas trwania testu: co
najmniej 3 minuty.
Objetos¢ wody: 100 litrow
na minute.

Cisnienie: 100 kPa w
odlegtosci 3m.

7 skutkami zanurzenia w wodzie | Obudowa zanurzona krotkotrwale w Czas trwania testu: 30
do 1m wodzie, w znormalizowanych warunkach | minut
dotyczacych cisnienia i czasu powinna Zanurzenie na glebokosci
uniemozliwia¢ wnikanie takiej wody, ktéra | co najmniej 1 m mierzone
powodowataby szkodliwe skutki u dotu urzadzenia i co
najmniej 15 cm mierzone
w gérnej czesci
urzadzenia
8 skutkami zanurzenia w wodzie | Obudowa ciagle zanurzona w wodzie w Czas trwania testu: ciagte
powyze] 1m warunkach uzgodnionych miedzy zanurzenie w wodzie

wytwérea | uzytkownikiem, lecz bardzie]
surowych niz wedtug cyfry 7, powinna
uniemozliwi¢ wnikanie takiej ilosci wody,
ktora powodowataby szkodliwe skutki

Okreslona gtebokosé

Tabela 7. Stopien IP
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9. Certyfikaty

Atex

Dyrektywa EC 94/9 / EG stanowi, ze ma zastosowanie tylko do sprzetu, kiéry moze spowodowac
wybuch dzigki wlasnym potencjalnym zrodtom zaptonu. Przektadnie typu AB, 242, 232, 300, ILG/S
i ILG/D nie majg wtasnego potencjalnego zrodta zaptonu, dlatego dyrektywa EC 94/9/EG nie ma
zastosowania. Dlatego stwierdzamy, ze:

Dziatanie przektadni typu AB, 232 i 300 z oznaczeniem:

@ N2GDc120C

W strefach zagrozenia wybuchem tj. w strefie gazowej - strefa | i Il kategorii 2 (i 3) oraz w strefie
pylowej - Strefa 21 i 22 Kategorie 2 (i 3)

@ : Ten product spetnia wymagania dotyczgce zapobiegania wybuchom

Il : w potencjalnym srodowisku wybuchowym, innym niz w kopalniach,

2 : Z wysokim poziomem bezpieczenstwa, opartym na normalnym dziataniu i
przewidywanym ryzyku

G D :nadaje sie do ewentualnej atmosfery wybuchowej spowodowanej przez gazy, opary,
mgty mieszanin powietrzno-pytowych

c : bezpieczenstwo uzyskane dzieki konstruktywnym rozwigzaniom

120°C : wskazujgca maksymalng temperature powierzchni w °C

Certyfikaty zgodnosci

Rotork Gears BV potwierdza, ze dostarczone modele Gearbox AB, 242, 232 i 300 spetniaja
wszystkie nasze wymagania i podlegaja naszemu Systemowi Jakosci zgodnemu z BS EN
IS09001: 2008

Inne certyfikaty

W przypadku innych certyfikatéw prosimy o kontakt z naszym dziatem sprzedazy (na zyczenie),
ktore nalezy zamowi¢ na wstepnych etapach. Mozemy dostarczy¢ nastepujace certyfikaty:

- certyfikat EUR 1

- Certyfikat pochodzenia

- Certyfikat GOST

- Certyfikat zgodnosci

- 2.2 certyfikat

- Dlugoterminowa deklaracja dostawcy
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10. Reach

Drogi Kliencie,
REGULAMIN REACH: POZYCJA ROTORK

Obowigzki Rotork w zakresie przepisow REACH znajdujg sie w czesci dotyczacej przepisow;
Rotork nie jest wytwdrcg ani importerem chemikaliéw ani substanciji, ale uzywamy substanciji,
ktore bedg zawierac chemikalia.

Komunikat:

Rotork stosuje tylko materiaty gitdwnego strumienia, takie jak aluminium, miedz i zelazo oraz
substancje takie jak olej, smar i produkty markowe, ktére najprawdopodobniej zostang
zarejestrowane na mocy REACH. Nasze produkty, w tym powltoki wykoriczeniowe, nie zawierajg
substancji wymienionych ponize;.

Nazwa substanciji Numer CAS
Antracen 120-12-7
4.,4'-Diaminodifenylometan 101-77-9
Ftalan dibutylu 84-74-2
Cyklododekan 294-62-2
Dichlorek kobaltu 7646-79-9
Pentaoxide diaryny 1303-28-2
Trojtlenek diadetyny 1327-53-3
Dwuchromian sodu, dwuwodny 7789-12-0
5-tert-butylo-2,4,6-trinitro-m ksylen (pizmo ksylenowe) 81-15-2

Bis (ftalan 2-etylo (heksylu)) (DEHP) 117-81-7
Heksabromocyklododekan (HBCDD) 25637-99-4
Alkany, C10-13, chloro (krétkotancuchowe chlorowane 85535-84-8
parafiny)

Tlenek bis (tributylocyny) 56-35-9
Wodoroarsenian ofowiu 7784-40-9
Arsenian trietylu 15606-95-8
Benzylo-ftalan butylu 85-68-7

Rotork nie przewiduje zadnej utraty dostaw w zadnym z materiatow i substancji, ktére obecnie
stosujemy w naszych produktach.

Ttumaczenie:

ARA

PNEUMATIK

ARAPneumatik L.T.M. Koscielniak Sp.j.

Ul. Wyscigowa 38
53-012 Wroctaw
www.arapneumatik.pl




