aerospace
climate control
electromechanical
filtration

fluid & gas handling
hydraulics
pneumatics
process control
sealing & shielding

Transair®: oryginalny system
przewodow rurowych do

ptynéw przemystowych

Kieszonkowa instrukcja instalacji

Seria z aluminium @16,5 - 25 - 40 - 50 - 63 - 76 - 100 - 168 mm

ENGINEERING YOUR SUCCESS.




STRESZCZENIE

Instrukcja montazu jest przeznaczona dla wszystkich, ktérzy
wykonujg instalacje Transair z rur aluminiowych. Stanowi ona
synteze wszystkich istniejgcych instrukgcji, ktore wyjasniajg jak
montowac ztgcza, szybko modyfikowac istniejgce instalacje,
wykonywac¢ nowe odejscia do maszyn oraz jak dokona¢ odbioru
koncowego instalacji. Znajdujg sie w niej wszystkie elementy, jakie
moze potrzebowac¢ wykonawca/ uzytkownik aby wykonaé
kompletny system dystrybuc;ji.

Dalsze informacje mozna uzyskac kontaktujgc sie z naszym

serwisem .

SPIS TRESCI
Narzedzia s. 6-7
Elementy montazowe s. 8
Montaz obwodu pierscieniowego w zaleznosci od $rednicy s. 9-13
Modyfikacja systemu w zaleznosci od srednicy s. 14-15
Montaz elementéw spustowych s. 16-18
Zginanie s. 19
Produkty dodatkowe s. 20-21
Zalecenia i przestrogi s. 22-23
Odbior koncowy S. 24-25
Wymiary Z s. 26-29

Uwaga: W przypadku produktéw niewymienionych w ponizszej instrukcji, nalezy korzysta¢ z
odpowiednich instrukcjo dostarczanych wraz z produktami Transair.

@168

@ 63
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Odpowiednie ptyny

Odporne na

» Sprezone powietrze
(suche, mokre, zaolejone)

* Proznia

+ Gazy obojetne

Maksymalne cisnienie robocze

16 baréw (od -20°C do +45°C)
do 100 mm

13 baréw (od -20°C do +60°C)
dla wszystkich $rednic

7 baréw (od - 20°C do +85°C)
dla wszystkich $rednic

+ Korozje

+ Oleje kompresorowe :
mineralne i syntetyczne

+ Agresyne srodowisko
» Wstrzgsy mechaniczne
* zmiany temperatury

+ Promieniowanie UV

Wielkos¢ prozni

99% (10 mbar cisnienia abso-
lutnego)

Zakres temperatur

Temperatura robocza: od -20°C
do +85°C

Temperatury przechowywania:
od -40°C do +85°C

CERTYFIKATY | GWARANCJE
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Wszystkie dokumenty Transair® mozna pobraé ze strony:
www.parkertransair.com/downloading Atransair 3



WYMIAROWANIE

Wybierz $rednice rurociggu Transair®

odpowiednig dla danego przeptywu i ci$nienia.

Podane wartosci szacowane sg dla uktadu w
petli, przy cisnieniu 8 bar i spadku ci$nienia
5%. Predkos¢ nie jest uwzgledniana.

Pobierz juz dzi$

narzedzie do
okreslania rozmiaru

Transair®

i

Diugosé
PR i j64 | 38 | doa | g8a | 1640 ; 2460 | 3280 | 4265 | 5249 | 6561 | Sprezarka

i comy stopy | stop | stopy | stopy | stop stop stop stop | sfop stop (kW)
Nm¥/h | Ni/min szesdonne | S0m | 100m | 150m | 300m | S00m | 750m | 1000m | 1300m | 1600m | 2000m
10 |167 6 165 | 165 | 165 | 165 25 25 25 25 25 25 1
30 |500 18 165 | 25 25 25 25 40 40 40 40 40 3
50 |833 29 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 55
70 |1167 |41 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 75
100 |1667 |59 25 40 40 40 40 40 40 50 50 50 11
150 (2500 |88 40 40 40 40 40 50 50 50 50 63 15
250 |4167 | 147 40 40 40 50 50 63 63 63 63 76 25
350 5833 | 206 40 40 50 50 63 63 63 76 76 76 30
500 (8333 | 294 40 50 50 63 63 76 76 76 | 100 | 100 45
750 |12500 | 441 50 63 63 76 76 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 75
1000 | 16667 | 589 50 63 76 76 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 168 90
1250 |20 833 | 736 63 76 76 | 100 100 | 100 | 100 | 168 | 168 | 168 110
1500 25000 | 883 63 76 76 | 100 100 | 100 | 168 | 168 | 168 | 168 132
1750 | 29167 | 1030 76 76 | 100 | 100 100 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 160
2000 {33333 | 1177 76 76 | 100 | 100 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 200
2500 | 41667 | 1471 76 | 100 | 100 | 100 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 250
3000 [50000 | 1766 | 100 | 100 | 100 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 315
3500 [58333 | 2060 | 100 | 100 | 100 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 355
4000 |66 667 | 2354 | 100 | 100 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 400
4500 [75000 | 2649 | 100 | 100 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 450
5000 (83333 | 2943 | 100 | 168 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 500
5500 | 91667 | 3237 100 | 168 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 550
6000 | 100 000 | 3531 100 | 168 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 600
6500 | 108 333 | 3826 168 | 168 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 650
7000 | 116 667 | 4120 168 | 168 | 168 | 168 168 | 168 | 168 | 168 | 168 | 168 700
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TECHNOLOGIA POLACZEN

Innowacyjna technologia Transair uwzglednia specyficzne wymagania
zwigzane z kazdg $rednicg i zapewnia uzytkownikowi bezpieczne i fatwe
potgczenie.

Uszczelka

Pierscien zaciskowy 16,5 - @25 - @40 mm

Znaczniki dokrecania Wystarczy weisngé rure do
ztaczki az do znacznika. Pierscien
zaciskowy kazdego elementu
montazowego zamyka sie auto-
matycznie i potgczenie staje si¢
szczelne.

Korpus /~ Nakretka Przewdd rurowy

Uszczelka
Pierécien SnapRing

350 - @63 mm

Produkowany przez Transair
pierécien SnapRing zabezpiecza
potaczenie miedzy nakretka a
przewodem rurowym — dokrecenie

nakretki zabezpiecza caty zespét.

Nakretka Przewdd rurowy

@76 - 2100 - @168 mm

Wypust Sruba glowicy gniazda

Umiesci¢ przewody rurowe, ktére
maja zosta¢ potaczone, z nabojem
Transair i zamkna¢/dokreci¢ zacisk

Transair.

Przewdd rurowy

Zacisk

Btransair 5



NARZEDZIA MONTAZU

Narz¢d2|a potrzebne do montazu rurociggéw o $rednicach @16,5, @25

lub @

Transair®

66980301 OBCINAK DO RUR @16,6 > @76

6698 0401 GRATOWNIK DO RUR @16,5 > @40

6698 0403 ZNACZNIK DO RUR @16,5 > @40

Narzedzia potrzebne do montazu instalacji o $rednicach @50 lub @63:

Sl

4

Transair®

66930301 OBCINAK DO RUR @16,5 > @76

6698 0103 SZABLON DO NAWIERCEN DO RUR @25 > @63

6698 0201  WIERTLO KRONOWE DO RUR @40-50-63

6698 0402 GRATOWNIK

6698 0503 KLUCZE HAKOWE

Narzed2|a potrzebne do montazu instalacji o $rednicach @76, @100 i

‘\c

6 Htransair

Transair®

66980301  OBCINAK DO RUR @16,5 > @76

EW08 0003 OBCINAK DO RUR @100, 168

EW010001 ZACISKARKA ELEKTRYCZNA 220V

EW021100 SZCZEKADO RUR @76

EW021300 SZCZEKADO RUR @ 100

EW021800 SZCZEKADO RUR @ 168

6698 0402 GRATOWNIK




NARZEDZIA DO WYKONYWANIA ODEJSC

Narzedzia niezbedne do montazu odejscia z rur @25 lub @40:

Transair®

m é i 66980103  SZABLON DO NAWIERCEN DLA RUR @125 > 263

66980202  WIERTLO KORONOWE DO RUR @25
66980201  WIERTLO KORONOWE DO RUR @40-50-63
66980402  GRATOWNIK

Narzedzia niezbgedne do montazu odejscia z rur @ 50-63

Transair®

ﬁ é"h 669 0103 SZABLON DO NAWIERCE DO RUR 02540

66980201  WIERTLO KORONOWE DO RUR @40-50-63

/ iﬂ 66980402 GRATOWNIK

Narzedzia niezbgdne do montazu odejscia z rur @76, @100 lub &168:

Transair®

EW09 0030 WIERTLO KORNOWE Z PILOTEM DO RUR @76-100
WIERTLO KORONOWE Z PILOTEM DO RUR

EW09 00 51 168 1%

4
>

EW09 0064 WIERTLO KORNOWE DO RUR @168- 2
66980402 GRATOWNIK

Narzedzia niezbedne do montazu odejscia pod cisnieniem:

Transair®

\ g EA98 0600 WIERTLO DO WIERCENIA POD CISNIENIEM
~ EA98 0601 ZLACZE DO MONTAZU POD CISNIENIEM NA RURE @25

EA98 0602 ZLACZE DO MONTAZU POD CISNIENIEM NA RURE @40
EA98 06 04  ZLACZE DO MONTAZU POD CISNIENIEM NA RURE @50
EA98 0603 ZLACZE DO MONTAZU POD CISNIENIEM NA RURE @63

v

Btransair 7



ELEMENTY MONTAZOWE TRANSAIR®

W celu zapewnienia odpowiedniej stabilnosci systemu zalecamy uzywanie co najmniej
2 uchwytéw na 1 rure.

Aluminiowe rury Transair® powinny by¢é mocowane wytgcznie przy uzyciu tych uchwytéw. Nie nalezy
ich zastepowa¢ zadnym innym rodzajem uchwytu ani elementu mocujacego.

[——
MS"E M]O"g M8/M10—*

216,5, @25 i 940 250 — 963 @76, 3100 i 3168
Nakretki M8 Nakretki M10 Do $rednic @76 i @100: Gwint M8/M10
Do $rednicy @168: Gwint M10

Odlegtosci pomiedzy uchwytami dla wszystkich srednic rur Transair®

L

[
| 150mm min.

10000

Dmax

[7] L (m) Dmaks (m)
16,5 3 25
25 3 25
25 6 3
40 3 25
40 6 4
50 3 25
50 6 4
63 3 25
63 6 4
76 3 25
76 6 5
100 3 25
100 6 5
168 3 25
168 6 5

8 HMtransair



MONTAZ RUROCIAGOW ZASILAJACYCH
| ROZPROWADZAJACYCH
Zasady montazu zaleznie od srednicy rurociggu:

1. Sprawdzi¢ potozenie
strzalek na nakretkach
wzgledem strzatek na korpusie
ztaczki. Polozenie strzatek

na jednej linii gwarantuje
szczelno$¢ tego gwintowanego

pofaczenia.
2. Weisnaé ztaczke
hing i ' = narure do oznaczenia
B e el e RS connection’(polaczenie) na

koncu rury. Gwarantuje to
pewne i szczelne potaczenia.

Glebokos¢ wetknigcia jest taka sama dla zlaczy :
6602 XX 00-6604 XX 00-6606 XX 00-4089 XX00-

4099 XX 00-4002 40 00 Dla zaslepki 6625 XX 00
25 mm dla $rednicy @16,5 39 mm dla $rednicy @16,5
27 mm dla $rednicy @25 42 mm dla $rednicy @25
45 mm dla $rednicy @40 64 mm dla $rednicy @40

3. Po obcieciu rury nalezy
pamieta¢ o usunigciu
l zadzioréw (ogratowac)

oraz zaznaczy¢ glebokos¢

wetknigcia przy pomocy
%\ S\ znacznika.

Btransair 9



MONTAZ RUROCIAGOW ZASILAJACYCH
| ROZPROWADZAJACYCH

1. Odkrecié jedng z nakretek
zlacza i natozy¢ jg na rure.

2. Umiescié pierscien sprezysty
na koncu rury ( wypustki pierscie-
nia musza sie znalez¢ w otworach
znajdujacych sie na koficowce
rury).

3. Przesunag nakretke w
kierunku korpusu, ktéry uprzednio
zostat umieszczony na koricu rury,
az zatrzyma sie na pierscieniu
sprezystym.

4. Dokrecié nakretke recznie.

5. Zakonczy¢ montaz uzywajac
kluczy hakowych do dokrecenia
nakretki Transair® nr ref. 6698
05 03.

10 Htransair



MONTAZ RUROCIAGOW ZASILAJACYCH
| ROZPROWADZAJACYCH

{am 1. Nasunaé wkladke uszczel-
niajaca na koniec pierwszej
rury, tak aby oparta sie o
przettoczenie.

2. Umiesci¢ druga rure w
wkiadce uszczelniajacej tak
aby przettoczeni opierato sie o
wkiadke.

3. Zatozy¢ klamre tak, aby
wktadka uszczelniajaca znala-
zta sie po $rodku.

4. Wstepnie klamre skrecic
przy uzyciu klucza imbusowego.

5. Odciggnag rury od wktadki
uszczelniajacej.

6. Dokreci¢ catkowicie $ruby.
Dla zapewnienia pewnego i
bezpiecznego potaczenia $ruby
wkrecac jak pokazano na
rysunku po lewej.

Btransair 11



MONTAZ RUROCIAGOW ZASILAJACYCH
| ROZPROWADZAJACYCH

e

1. Cigcie rury:
- umiescic rurg w obcinaku 2. Doktadnie usuna¢ zadziory z wewnetrzje i
przecinaku do rur zewnetrznej krawedzi rury.
- ustawi¢ ostrze obcinaka prostopadle do
osi rury
- obraca¢ obcinak dookota rury delikatnie
dokrecajac raczke

3. Przygotowanie zaciskarki do wykonania przettoczen:

Zwolni¢ trzpien ustalajacy z ~ Umiesci¢ szczeki w Zablokowac je w tym
przodu urzadzenia poprzez ~ obudowie. potozeniu przez zamknigcie
nacisniecie przycisku zwal- trzpienia ustalajacego.

niania szczek®*.

12 Htransair



MONTAZ RUROCIAGOW ZASILAJACYCH
| ROZPROWADZAJACYCH

4. Wykonywanie przettoczen na cietych rurach o $rednicach @76, @100 lub @168:

\ .
Otworzy¢ recznie szczeki i wsunaé aluminio-  Uruchomi¢ zaciskarke. Kiedy rozlegnie sie

wy przewdd rurowy do oporu. Jfrzask”, znaczy to, ze przettoczenie zostato
wykonane.

Recznie otworzy¢ szczeke, rure obréci¢ aby  Powtarzaé czynno$¢ do chwili osiggniecia

wykonac kolejne przettoczenie. odpowiedniej ilosci przettoczen dla danej
$rednicy.
( 076 2100 2168 h
llos¢ =
przettoczen @
\ J

l Wazne: przetfoczenia nie moga sie naktadac! HMitransair 13




MODYFIKACJA SYSTEMU

Wymiana ztgczki prostej na tréjnik lub zawér:

1. Odkreci¢ 2 nakretki.

2. Odsungé je od korpusu
ztaczki.

3. Usunag korpus ztaczki, wraz
z nakretkami.

]
bl

mw)

4. Nakretki trojnika/zaworu
zalozy¢ na konce rur, korpus
tréjnika/ zaworu umiescic tak,
aby strzatki ,petne” na korpusie
i nakretce byly z tej samej
strony. To samo dotyczy strza-
tek ,pustych”.

@
il

14 HBtransair

5. Nakretki dokreci¢ tak aby
strzatki na korpusie trojnika/
zaworu i nakretki znalazly sie
na jednej linii.

Odkreci¢ nakretki z obu stron
odcinka rury, ktéra ma byé
zdemontowana. Nakretki odsu-
na¢ a nastepnie zdja¢ dmonto-
wany odcinek rury.



MODYFIKACJA SYSTEMU

1. Odkrecié nakretki z obu
ztaczy na kocach odcinka rury,
ktory ma by¢ usuni ety.

2. Przesunag je wzdiuz rury.

3. Zdjag pierscien sprezysty z
koncowki rury.

4. Przesunaé nakretke i korpus
ztaczki wzdtuz odcinka rury, kto-
ry ma by¢ usuniety.

5. Powtérzyé czynnosé z dru-
giej strony usuwanego odcinka
rury. Usunag rure wraz ze zde-
montowanymi ztaczami.

Btransair 15



INSTRUKCJA MONTAZU ODEJSC

Lokalizator

Na kazdej rurze nadrukowano
dwie linie pod katem 90°. Obie
umozliwiajg montaz prostopa-
dtych do siebie odej$¢ do podta-
czania maszyn i urzadzen.

Odejscie w dot

Odejscie w bok

Szybkoztgcza odejsciowe
Transair® mozna montowaé
pionowo lub poziomo.

@25 - 240

@50 - @63

16 HMtransair

W przypadku Szybkoztaczy
odejsciowych Transair® o
Srednicy @25 i @40 odleglosé
miedzy $rodkiem rury a $cianag,
jest réwna odlegtosci miedzy
$rodkiem szybkoztacza , a
$ciana, tj. 46 mm.

W przypadku szybkoziaczy
odejsciowych Transair® o
Srednicy @50 i @63 odleglosé
miedzy $rodkiem rury a $ciana,
wynosi 90 mm, a w przypadku
szybkoztaczy odejsciowych o
Srednicy @25 i @40 odleglosé
do $rodka szybkoztacza do
$ciany wynosi 46 mm.



INSTRUKCJA MONTAZU ODEJSC

1. Zaznacz na rurze gdzie ma byé zrobione odejécie W

przypadku kilku odej$¢ w dét , wszystkie musza sie znajdo-

wac sie na jednej linii.

> Umie$¢ szablon wiertarski na rurze.

> Sprawdzi¢ czy linia na rurze jest wysrodkowana w stosun-
ku do szablonu wiertarskiego. Na szablonie znajdujq sie
rowki, utatwiajgce prawidtowe potozenie rury.

> Dokreci¢ zacisk mocujacy, by zabezpieczy¢ rure i nawiercié
uzywajac odpowiedniego wiertta koronowego.

- @25: otwor @16 mm > wiertlo koronowea 6698 02 02
- (@40-050-363: otwér @22 mm > wiertto koronowe
6698 02 01

Uwaga: Zalecana predkos$¢ obrotowa: 650 obr./min

2. Odkreci¢ zacisk blokujacy i zdjaé szablon z rury. Usunaé
zadziory i wyciety krazek. Powtdrzy¢ operacje dla tylu szyb-
koztgczy odejsciowych, jakie majg zosta¢ zamontowane.

3. Zamontowaé szybkoztacze odejsciowe w wycigtym
otworze.

4. Dokrecié $rube kluczem imbusowym 5 mm lub
sze$ciokatnym 3/16 cala.

Btransair 17



INSTRUKCJA MONTAZU ODEJSC

1. Nawierci¢ rure w zadanym miejscu uzywajac wiertta ko-
ronowego nr ref. EW09 00 30, EW09 00 51, EW09 00 64.

Uwaga: Zalecana predko$¢ obrotowa: 650 obr./min

2. Ostroznie usunaé zadziory z rury.

3. Zalozy¢ szybkozlacze odejéciowe o nr ref. RR61/RR63 i

dokfadnie dokreci¢ 2 $ruby.

\Va
Sracnica Transaie  UomenLdokrecania - omentdetrecena
076 RR61 L1 08 70-75Nm 50-55 funt-stopa
09100 RR61 L3 08 70-75 Nm 50-55 funt-stopa
0168 RR63 L8 12 135-175 Nm 100-130 funt-stopa
0168 RR63 L8 16 135-175 Nm 100-130 funt-stopa

18 HMtransair



GIECIE

L s,
N, W | I—— o0
Transair® R min. (mm) L min. (mm)
016,5 102 185
025 154 185
040 250 185
050 300 185
063 394 185
076 317 185
0100 423 185
0168 700 185

Btransair 19



PRODUKTY DODATKOWE

Ponizej zamieszczamy listg akcesoriow, ktére moga by¢ niezbedne do ukonczenia instalacji.
Prosimy o kontakt w celu uzyskania dalszych informacji i numeréw katalogowych.

Szybkoztgcza bezpieczne z kompozytu:

-~
e

+ Zapewniajg szybkie i powtarzaine taczenie i roztaczanie
+100% bezpieczenstwa
+ Bardzo duzy przeptyw, wyjatkowo niski spadek cisnienia
Dostepne profile: ISOB 5,5 mm

ISOB 8 mm

EURO 7,2 mm

ARO 5,5 mm

Przewody spiralne z poliuretanu:

« |dealnie sprawdza sie w instalacjach wymagajacych ela-
stycznosci na ograniczonej przestrzeni

Dostepne diugosci: 2m,4mlub6m
o $rednicach wewnetrznych: 4 mm, 5mm, 7 mm, 8 mm

Pistolet pneumatyczny:

e

Przewody zwijane:

« Do odkurzania, chtodzenia i suszenia

+ Usuwanie wiéréw

+ Czyszczenia maszyn czyszczace

* Zgodnos¢ z OSHA 1910.242 (b) i OSHA 1910.95 (b)

@

A

+ Optymalizacja wydajnosci i bezpieczenstwa w miejscu pracy
+ Zapobieganie uszkodzeniom wezy na podtodze warsztatu

Dostepne dtugosci: 10m, 16 mlub 21 m
o $rednicy wewnetrznej: 8 mm, 10 mm lub 12,5 mm

Filtry, regulatory, smarownice i manometry:

20 HMtransair

* Moga by¢ instalowane na instalacji sprezonego powietrza i w punk-
tach poboru.

Dostepne $rednice: 1/4” lub 1/2"
Filtr, regulator, smarownica i manometry dostepne oddzielnie
lub w komplecie.



PRODUKTY SPECJALNE

Tworzymy produkty na zaméwienie dostosowane do indywidualnych potrzeb.

Zamdwienia specjalne moga obejmowac:

+ Montaz wstepny istniejacych produktéw,

+ Wiercenie przewoddw rurowych,

+ Docinanie rur i przygotowanie wezy,

+ Kolor rur na zyczenie klienta,

* Gigcie rur,

+ Wykonanie rozdzielaczy i specjalnych wspornikéw $ciennych.

Skontaktuj sie z nami, by uzyskac wiecej informacji.

Btransair 21



TAK ROBIC
216,5/ @25 | 340

> Potaczenie

> Uzy¢ prze-
cinaka do
przewodow
rurowych

> Wykonaé
ostroznie
fazowanie
i usuwanie
zadzioréw na
przewodach
rurowych po
przecinaniu
lub wierceniu

> Sprawdzic,
czy przewod
rurowy jest
prawidiowo
umieszczo-
ny na
zlaczce

22 Mtransair



NIE ROBIC
@16,5/ @25 | 340

> Nie
odkrecacé
przed
montazem

> Nie
przecinaé¢
przewodow
rurowych
pita

> Nie uzywacé

przewodu
rurowego
bez fazo-
wania

> Nie zapomnij
wsuna¢ rure
odpowiednio
gteboko w
ztacze

> Nie
dokrecac
nakretki
kluczami

Btransair 23



ODBIOR KONCOWY

Przykfad: rozpatrzmy instalacje pracujaca pod cisnieniem 6 barow.

1. Uruchomic sprezarke z ci$nieniem 3 bary,
by sprawdzi¢ szczelno$¢ systemu Transair oraz
prawidtowo$¢ pracy sprezarek.

2. Pozostawi¢ instalacie pod cisnieniem na
okres 12 godzin na noc. W tym czasie wszyst-
kie zawory odcinajace sprezarke1), zbiorniki,
maszyny czy narzedzia powinny by¢ zamkniete.

3. Po tym czasie, spadek ci$nienia nie powinien
by¢ wiekszy niz 0,3 bar , przy zatozeniu statej
temperatury (tzn. ci$nienie spadnie z 3 do 2,7
bar).

"3.2. Ocena koncowa:

urzgdzenia ci$nieniowe musza byc¢
poddane ocenie koricowej opisanej
ponizej.

3.2.1 Kontrola koricowa:

urzgdzenia ci$nieniowe muszg zostac¢
poddane kontroli koricowej, w celu do-
konania oceny wizualnej oraz przez
kontrole towarzyszacych mu dokumen-
téw, w celu dokonania oceny zgod-
nosci z wymogami dyrektywy. Mozna
uwzgledni¢ badanie przeprowadzane
w trakcie wytwarzania. W zakresie, w
Jjakim jest to niezbedne ze wzgledéw
bezpieczenstwa, kontrola koricowa
musi by¢ przeprowadzana, wewnetrz-
nie i zewnetrznie wodniesieniu do kaz-
dej czedci urzadzenia, w stosownych
przypadkach w trakcie wytwarzania
(np. w przypadku dy badanie podczas
kontroli koricowej nie jest juz mozliwe).
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4. Nastepnie zwigkszy¢ cisnienie do pro-
jektowanego ci$nienia pracy (np. 6 bar) na
kolejne 4 h.

5. Nastepnie zwigkszy¢ ciénienie do 9 bar
(1,43 x ci$nienie robocze) na kolejng 1 h.
Uwaga!! W przypadku tego testu max ciénienie
nie moze przekroczy¢ 16 bar.

6. Odpowietrzy¢ system, a nastepnie go
napetni¢ w celu rozpoczecia normalnej
eksploatacji.

3.2.2 Test kontrolny:

Koricowa ocena urzadzeia cinieniowego
musi obejmowac badanie dotyczgce
odpornosci, ktére zwykle przyjmie forme
badania cisnieni a hydrostatycznego
przy ci$nieniu przynajmniej rownym,
gdzie stosowne, wartosci okreslonej

w ppkt 7.4.(4i. maks.cisnienie pracy
pomnozone przez wspodfczynnik 1,43)
W odniesieniu do urzadzen cisnie-
niowych produkowanych seryjnie
nalezgcych do kategorii | badanie

to moze by¢ przeprowadzane na
podstawie statystycznej. W przypadku
gdy badanie ci$nienia hydrostatycznego
Jest szkodliwe lub niepraktyczne, moga
zostac przeprowadzone inne badania o
uznanej wartosci. W przypadku badan
innych niz badania ci$nienia hydrosta-
tycznego przed ich przeprowadzeniem
nalezy przedsiewzig¢ inne $rodki, takie
Jak badania nieniszczgce lub inne meto-
dy o rownowaznym znaczeniu."



ODBIOR KONCOWY

W przypadku systemu Transair kategoria jest definiowana w zalezno$ci od $rednicy i ci$nienia
roboczego:

1 bar 7 baréw 10 baréw 13 baréw 16 baréw
716,5 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3
@25 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3
@40 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3
@50 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3
263 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3
a76 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Kategoria |
@100 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Kategoria | Kategoria |
2168 Artykut 3.3 Kategoria | Kategoria | Kategoria | Kategoria |

Ponizej zamieszczamy liste dokumentow, jakie nalezy dostarczy¢ uzytkownikowi koicowemu w celu
zapewnienia zgodnosci z dyrektywa o urzadzeniach ci$nieniowych (PED) oraz opisujemy sposéb
uzyskania ich przez firme Transair.
Instrukcja montazu: dostarczana ze ztaczami Transair kazdej srednicy.
Swiadectwo CE: Transair potwierdza, ze wszystkie produkty sa zgodne z Dyrektywa PED 97/23/
WE Art. 3.3 i kategorii |. Prosimy o kontakt z Transair w celu uzyskania najnowszej wersji.
Certyfikat ISO 9001: ten dokument ma date waznosci.
Prosimy o kontakt z Transair w celu uzyskania najnowszej wersji.

Swiadectwo B3.1B dotyczace materialu z jakiego
wykonano rury: potwierdza zgodno$¢ zastosowanego
aluminium (z normg NF EN 10204). Nalezy poprosi¢ o
ten dokument przy sktadaniu zaméwienia. Mozna takze
prosi¢ o dostraczenie tego dokumentu po dostawie na
podstawie nr serii, umieszczonego na rurze(zob. ilustra-
cja obok).

Swiadectwo dotyczace materiatu z jakiego wykoano zlacza: $wiadectwo 2.2 potwierdza przepro-
wadzenie testéw kontroli jakosci podczas produkcji (zgodnie z NF EN 10204). Nalezy poprosi¢ o
wydanie tego dokumentu przy sktadaniu zaméwienia; nie moze on zosta¢ wydany pozniej, gdyz
musi zawiera¢ nazwe klienta i numer zaméwienia.

lzometryczny plan systemu: w razie potrzeby dziat firmy Transair zajmujacy sie przygotowaniem
wycen moze dostarczy¢ rysunek sieci (transair.quotation@parker.com).

Uwaga dotyczaca obliczen: Wykonane z aluminium przewody rurowe firmy Transair sg wytwarza-
ne zgodnie z norma EN 755-2, ktéra okresla ich wiasciwosci mechaniczne, za$ certyfikat TUV

obejmuje kontrole projektu i czynniki zwiazane z bezpieczenstwem. Wiecej informacji mozna
uzyskac kontaktujac sie z firma Parker Transair.
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WYMIARY Z

= | =
===
= ¥ L ="

6606-6676 | Z (mm)
216,5 33
@25 48
@40 57
@50 25
263 25
6602 Z (mm)
@16,5 31
@25 40
@40 62
@50 56
263 61
6612 Z (mm)
@25 29
@40 45
@50 38
@63 37
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WYMIARY Z

6604 Z1 (mm) | Z2 (mm) .
16,5 34 31
@25 48 40
@40 57 57
@50 56 56
@50 -> @25 56 11
@50 -> @40 56 107
@63 61 61
@63 -> @40 61 116
@63 -> @50 61 17

4002-4092 | z1 (mm) | Z2 (mm)
@40 57 57
@50 60 43
263 84 98

RX64-RA66 |z (mm)

4089-4099 | z1 (mm)| Z2 (mm)
@16,5 29 42
@25 40 55

076 -> 050 270 A
076 -> 063 280
0100 -> 050 290
0100 -> 063 300
100 -> 076 193 %

0168 -> 076 210
0168 -> 9100 210
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WYMIARY Z

6666 Z (mm)

@25 -> 316,5 50

@40 -> @25 7

@50 -> 340 103

@63 -> @40 105

@63 -> @50 101

RAG9 Z (mm)

@25 -> 216,5 47

@40 -> @25 63

@50 -> @25 66

6662 Z (mm)

@25 -> @16,5 82

@25 -> @25 74

@40 -> 216,5 89

@40 -> @25 82

@50 - @25 58

@63 -> @25 75

RX04 Z1 (mm) | Z2 (mm)
@76 146 146
@100 156 136
2168 180 185
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WYMIARY Z

RX24-RA04 | 1 (mm) | Z2 (mm) 7 2 \
076 -> 040 146 | 219 -
076 -> 050 146 | 210
076 -> 063 146 | 213 .
0100 -> 040 156 | 232
0100 -> 050 156 | 223 o
0100 -> 063 156 | 226
0100->076 | 15 | 135 %
0168 -> 063 165 | 220
0168 ->076 | 165 | 185
0168 ->0100 | 165 | 185
RX02-RA02 | Z (mm)
76 189
@100 27 z
o168 185
VR02 Z (mm)
76 100
2100 103
2168 128
yA
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TRANSAIR: ZAAWANSOWANE SYSTEMY
PRZEWODOW RUROWYCH

MIOE 11006

Seria aluminiowa

Kalibrowane rury z aluminium
Powtoka Qualicoat

Srednice (w mm)

16.5-25-40-50-63-76-100-168

Kolory

Dostepne kolory: niebieski - szary -
zielony

Inne kolory dostepne na zyczenie

Maksymalne cisnienie robocze
16 baréw (od -20°C do +45°C)
do 100 mm

13 baréw (od -20°C do +60°C)
dla wszystkich $rednic

7 baréw (od -20°C do +85°C)
dla wszystkich $rednic
Wielkos$¢ prézni

99% (cisnienie bezwzgledne 10
milibaréw)

Temperatura robocza

-20°C do 85°C

Uszczelnienia NBR

Media

Sprezone powietrze ( suche,
zaolejone, wilgotne), préznia
przemystowa, gazy obojetne:
N2(99,9%), Ar, CO2.

afag é
TV i
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Certyfikacja

Seria ze stali
nierdzewnej

Rury ze stali nierdzewnej
AISI 304 lub 316L

Srednice (w mm)
22 -28-42-60 - 76 -100

Maksymalne cisnienie
robocze

10 baréw (od -10°C do +60°C)
dla wszystkich $rednic

7 baréw (od -10°C do +90°C)
dla wszystkich srednic

Temperatura robocza
-10°C do 90°C
Uszczelnienia EPDM i FKM
Media

Woda lodowa, woda przemystowa
z dodatkami, oleje do smarowania,
sprezone powietrze, gazy obojetne




TRANSAIR: NARZEDZIA | USLUGI

=

Kalkulator przeptywu Transair®
Okresla zalecang s$rednice dla projektu,
prognozuje spadki ci$nienia i podaje
maksymalng predkos¢ przeptywu dla danej
Srednicy.

Kalkulator prézni Transair®
Pomaga w szybkim i fatwym okreslaniu
rozmiaru i poréwnywaniu systemow
prézniowych.

Kalkulator efektywnosci energety-
cznej Transair®

Pozwala oceni¢ koszty energii Panstwa
systemu i stope zwrotu z inwestycji w
przypadku rozwigzania Transair®.

Rysunki CAD Transair®

Przegladaj lub pobieraj rysunku CAD
Transair® w czasie rzeczywistym w 2D lub
3D.

Witryna Transair®:
www.parkertransair.com

Oferuje dostep do licznych informacji na temat
systemu Transair, dane techniczne, przyktady
istniejacych systemoéw oraz centrum pobierania
katalogéw, podrecznikéw, oprogramowania i
broszur.

Dziat sporzadzania ofert Transair®:
transair.quotation@parker.com
Przygotowuje zgodne z budzetem i szczegdtowe
oferty dotyczgce Panstwa projektu i jego

wdrozenia.
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Parker na swiecie

Europa, Bliski Wschéd,
Afryka

AE - Zjednoczone Emiraty
Arabskie, Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Europie Wschodniej,
Wiener Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com
AZ - Azerbaijan, Baku

Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com
BE/LU - Belgia, Nivelles

Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com
BG - Butgaria, Sofia

Tel: +359 2 980 1344
parker.bulgaria@parker.com
BY - Biatorus, Minsk

Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com
CH - Szwajcaria, Etoy

Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com
CZ - Czechy, Klecany

Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Niemcy, Kaarst

Tel: +49 (02131 4016 0
parker.germany@parker.com
DK - Denmark, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com
ES - Spain, Madrid

Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finland, Vantaa

Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Francja, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Grecja, Ateny

Tel: +30 210 933 6450
parker.greece@parker.com

HU - Wegry, Budadrs
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

E - Irlandia, Dublin

Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Wiochy, Corsico (MI)

Tel: +39 02 4519 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazachstan, Aimaty
Tel: +7 7273 561 000
parker.easteurope@parker.com
NL - Holandia, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norwegia, Asker

Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com
PL - Polska, Warszawa

Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com
PT - Portugalia, Leca da Palmeira
Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com
RO - Rumunia, Bukareszt
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com
RU - Rosja, Moskwa

Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Szwecja, Spanga

Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com
SK - Stowacja, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com
SL - Stowenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com
TR - Turcja, Istanbul

Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com
UA - Ukraina, Kiev

Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com
UK - Wielka Brytania, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878
parker.uk@parker.com

ZA - Republika Potudniowej

Afryki, Kempton Park
Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Ameryka Pétnocna
CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Azji i Pacyfiku
AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - Chiny, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000
HK - Hong Kong

Tel: +852 2428 8008

IN - Indie, Mumbai

Tel: +91 22 6513 7081-85

JP - Japonia, Tokio

Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - Korea Potudniowa, Seulu
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malezja, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - Nowa Zelandia, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapur

Tel: +65 6887 6300

TH - Tajlandia, Bangkok

Tel: +662 186 7000

TW - Tajwan, Taipei

Tel: +886 2 2298 8987

Ameryka Potudniowa

AR - Argentyna, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazylia, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Meksyk, Toluca
Tel: +52 72 2275 4200

Centrum informacii o produktach
Bezplatna in 0 800 27 27 5374

(2 AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR,
IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU,
SE, SK, UK, ZA)

ker Hannifin Corporation.
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ARA _°

PNEUMATIK

ul. Wyscigowa 38, 53-012 Wroctaw
tel. 71 364 72 82, ara sarapneumatik pl.

www.arapneumatik.pl



