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> /tote reguly instalacji

> Wskazdwki do instalaciji

> Obszary zastosowania

Przed przystapieniem do instalacji systemu Transair nalezy upewnic sie, czy strefa wokdl nie jest zagrozona wybuchem (przede wszystkim
poprzez wytadowania elektrostatyczne w silosach). System Transair® instaluje sie za zbiornikiem sprezonego powietrza lub za osuszaczem.
Na poczatku instalacji zaleca sie zastosowanie przewoddw elastycznych Transair dla skompensowania drgan.

Wszelkie naprawy i zmiany konfiguracji instalacji nalezy przeprowadza¢ po uprzednim odpowietrzeniu systemu.

Nalezy stosowac wytacznie elementy z programu Transair®. Dotyczy to w szczegdlnoSci elementdw mocujacych typu clip oraz oryginalnych
obejm. Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na podane w tym katalogu parametry techniczne elementéw Transair®.

> (Oddanie do uzytkowania systemu Transair

Przed oddaniem do uzytkowania systemu Transair® nalezy przeprowadzic wszelkie testy, kontrole i odbiory techniczne, specyficzne dla danej
branzy, w ktorej instalacja bedzie pracowata.

> Przewody elastyczne i rury Transair®

Przewody elastyczne i rury Transair® nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Nalezy zwracaC uwage, aby instalacja nie
przebiegata w poblizu poruszajgcych sie tadunkéw i elementéw maszyn oraz elementéw obracajacych sie, ktére mogag doprowadzic réwniez
do rozfaczenia potaczen instalacji. Rur Transair® nie wolno spawac. Przewody elestyczne nalezy stosowac wytacznie zgodnie ze wskazow-
kami, podanymi w tym katalogu.
Uwaga : w szczegdlnych przypadkach rury aluminiowe Transair® mozna zginac.

Nalezy w takich przypadkach zasiegna¢ porady naszych specjalistow.

> Rozszerzalno$¢ i kurczliwos$¢ cieplna

Elementy Transair podlegajg rozszerzalnosci i kurczliwosci cieplnej. Nie ma to jakiegokolwiek wptywu na funkcjonowanie instalacji. Nalezy
jednak uwzgledni¢ wskazéwki odno$nie kompensacji diugosci instalacji, znajdujace sie w tym katalogu.

> Montaz elementow

W zakresie dostawy kazdego elementu znajduja sie doktadne instrukcje montazu tych elementéw. Nalezy réwniez uwzglednia¢ wskazdwki,
znajdujace sie w tym katalogu.

> (Czego nalezy unika¢ podczas montazu systemu Transair®;

> zamurowania w betonie lub piankach montazowych > stosowania elementéw Transair® do uziemiania lub do mocowa-
> montowania elementéw, nie nalezacych do systemu Transair®, nia instalacji elektrycznej
na rurach Transair®. > stosowania systemu Transair® do transportu produktéw chemic-

znych, ktdre nie sg z nim kompatybilne.
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> Praktyczne wskazowki dla zoptymalizowania instalc;ji
sprezonego powietrza

> Instalacja systemu Transair® powinna przebiega¢ zgodnie z ogdlng wiedzg inzynierska.

> tuki i obejscia w instalcji sg przyczyng spadkdw ci$nienia, a tym samym strat energii.
Mozna tego unikng¢ poprzez odpowiednig konfiguracje instalacji, ktéra unika tukéw i obej$¢. Pomocne tu sg w
szczegolnosci specjalne systemy mocowania rur i przewodéw elastycznych.
Jezeli nie da sie unikng¢ tukdw i obej$¢, nalezy je zmniejszy¢ do absolutnego minimum.

> Bardzo wazne jest odpowiednie uzdatnienie sprezonego powietrza za sprezarka, a w szczegdlnosci jego filtracja i
osuszanie. Chetnie stuzymy tu pomoca w dobraniu odpowiednich urzadzen.

> Wielko$¢ $rednicy nominalnej instalcji ma bardzo duzy wptyw na odpowiednig prace odbiornikéw sprezonego
powietrza.
Nalezy tak dobra¢ $rednice nominalng, aby dla wybranej dtugo$ci zapewniata ona odpowiednie natezenie
przeptywu i spadek ci$nnienia.

> Elementy systemu Transair muszg by¢ stale dostepne dla ewentualnych prac serwisowych.

> Nalezy zwréci¢ uwage na to, zeby odejScia znajdowaly sie jak najblizej odbiornikdéw sprezonego powietrza.




> Rury aluminiowe Transair®

> Qgdlnie

> QOpis produktu

@40

Rura ogratowana i wygtadzonar

Rura ogratowana i wygtadzonar

Rura ogratowana i wygtadzonar

063 076

@100

Rura z wywierconymi dwoma otworami
o $redn. 22 mm na obu koricach, ograto-
wana i wygladzona

Rury aluminiowe Transair® natychmiast po zamon-
towaniu nadajg sie do pracy.

Nie wymagajg w powyzszej wersii zadnych doda-
tkowych czynnoscl, jak ciecie, gratowanie, itd.
Dzigki duzej gestosci materiatu rury aluminiowe
Transair® poddajg sie w sopniu minimalnym
rozszerzalnosci i kurczliwosci cieplngj.

Instalacja Transair® nie zmienia swojego ksztattu z
czasem.

Rury aluminiowe sg kalibrowane. Doskonale pasujg
do elementow zlgcznych Transair® i gwarantujg
doskonatg szczelnosé i pewno$¢ potgczenia.

Rury aluminiowe nie rdzewiejg.

Rury aluminiowe Transair® sg lakierowane (z certy-
fikatem QUALICOAT), dzieki czemu odporne s3 na

Rura na obu koncach zawalcowana,
ogratowana i wygtadzona

Rura na obu koncach zawalcowana,
ogratowana i wygtadzona

szkodliwe dziatanie warunkéw  zewnetrznych. Sg
réwniez bardzo estetyczne. Dzigki swemu kolorowi
instalacja jest jednoznacznie rozpoznawalna.
Dostepne kolorx:

* niebieski (RAL 5012) - standard w Polsce dla
Sprezonego powietrza

* szary (RAL 7001)

Rury Transair® dostepne sg w 6 $rednicach i 2
dtugosciach: 3 m, i6 m.

> /astosowanie

System Transair® o $rednicach @ 16.5- 0 25- 0 40-@ 63 - @ 76 - @ 100 jest specjalnie skons-
truowany dla rozprowadzania sprezonego powietrza, prozni i neutralnych gazéw.
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> (Oznaczenia

Rura kalibrowana zapewnia
szczelno$¢ i stabilno$¢ polaczen

Rodzaj rury

@ wewn. x @ zewn. (mm)

Numer seryjn

Maks. ci$nienie
od -20 °C do +60°C

Dzigki kolorowi rury mozna zidentyfikowa¢ medium, np.:

Niebieska rura sie¢ sprezonego powietrza
Szararura  —Instalacja prézniowa

> |dentyfikacja —

AIR / LUFT / AERE

VIDE / VACUUM / VACIO

<
<

Nur auf Aluminiumrohrenin @ 16.5 - @ 25 - @ 40

> 0znaczenie
wiasciwego
pofaczenia

Gleboko$¢ wetkniecia w zlaczke

Nur auf Aluminiumrohrenin @ 16.5-@ 25 -2 40 - @ 63

> Linie pomocnicze, do
wiasciwego owier-
cenia

Linia wiercenia

Linie wiercenia stuzg do wiasciwego pozycjonowania kolektordw rozgateznych Transair® na rurze.
Na kazdej rurze znajdujg sie dwie linie wiercennia. Druga linia pozwala na prostopadte umiejs-
cowienie drugiego kolektora w stosunku do pierwszego.




> Rury aluminiowe Transair®

>016,5
025-040 % ?
> Narzedzia
Gratownica zgrubna
Obcinarka do rur Gratownica do rur do rur Znacznik do rur
698 03 01 6698 04 01 6698 04 02 6698 04 03
7°maxi
> Sposab

postepowania ‘

0 | =1=

—
(S—]
1- Obcin_anie ury: 2 - Wygtadzi¢ i sfazowac krawedzie
- wiozyC rurg w obcinarke 3 - Ogratowac koficéwke rury
- nakierowac ostrze na rurg 1.0 ) ika alebokosé wetknieci
- obraca obcinarke wokd! rury - Oznaczy¢ za pomoca znacznika glebokos¢ wetknigcia w

dociskaja¢ ostrze do rury zlgcze
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Pilnik
Obcinarka do rur Gratownica
6698 03 01 6698 04 02

S

> Narzedzia

Szablon wiertarski 6698 Wiertio koronowe
0102 6698 02 01 Wiertarka

> Sposdb
postepowania

1 - Obcinanie rury:
- wiozy¢ rure w obcinarke
- nakierowac ostrze na rure

i obra_ucaé_ obcinarke wokot rury 4 - \Wywierci¢ dwa otwory na obejmy za pomoca szablo-
dociskajac ostrze dorury nu wiertarskiego (6698 01 02) i wiertla koronowego
2 - Wygladzic i sfazowac krawedzie @22 mm (6698 02 01). Wyja¢ rure, ogratowa¢ oba
3 - Ogratowac koncowke rury otwory. Upewnic sig, ze opitki nie dostaty sie do rury.




> Rury aluminiowe Transair®

>@76-@100
> Narzedzia
Pilnik Zagniatarka reczna Zacisk do zagniatarki
Obcinarka do rur EWO01 00 01 (220V) lub EW02 L1 00 (2 76)
EW08 00 01 EWO01 00 03 (110V) EW02 L3 00 (@ 100)
0,5° maxi
I
1 - Obcinanie rury: 2 - Opitowac ostroznie krawedzie wewngtrzng i zewnetrzng
- wiozy¢ rure w obcinarke rury
- nakierowac ostrze na rure
- obraca¢ obcinarke wokdt rury dociskajac ostrze
> Sposab

postepowania

Odryglowa¢ bolec naciskajac przycisk * wlozy¢ zacisk w korpus zaryglowaé zacisk poprzez
zamkniecie bolca

3 - Zagniata¢ odcinkami obcieta rure @ 76 oder @ 100.




62/63

Rozchyli¢ szczeki manualnie. Wsunaé rure
aluminiowa mozliwie gteboko w prase.

> Sposdb
postepowania

Otworzy¢ obie szczeki i wyjaé rure. Rure

lekko obracic.

Zwolni¢ szczeki. Wigczy¢ wylacznik i zagniatac
rure tak dfugo, az nie bedzie stychac wyraznego
dzwigku udezenia.

Powtarza¢ caty proces tak diugo, az dla
kazdej $rednicy powstanie wymagana
mimalna ilo$¢ zagniecen.

-

Minimalna ilo$c zagniecen.

@76

@100 )

Wazne: zagniecenia nie moga na siebie zachodzi¢!




> Elementy zigczne Transair®

> Informacje ogdlne

> [0 16,5
@25
@40

> (463

> @76
@100

Szybkoztacze z pierscieniem zebatym

Uszczelnienie

Oznaczenie potfaczenia

Pierscien zebat

System potaczen dla $rednic @ 16,5, @ 25 i do zaznaczonej glebokosci w ztgcze. Napina to
@ 40 jest tak skonstruowany, ze pofgczenie pierscien zebaty i tym samym powstaje szczelne
wtykowe rury Transair® ze zfaczem nastepuje  potaczenie.

btyskawicznie. Nalezy po prostu wetkngé rure

Szybkozigcze za pomocg obejmy

Uszczelnienie

Pofgczenie dla $rednicy Y 63 Wystarczy zwykte dokrecenie nakretnej czesci
nastepuje za pomocg specjalnych obejm. W ten  zigczki i polgczenie jest gotowe.
sposob zigcze staje sie integralng czescig rury.

Szybkoztacze z zaciskami ,
Sruba

Zagniecenia

Uszczelka Rura

Wkiad
Zapinka (skobel)

System potaczen dla $rednic @ 76 1@ 100 zapew-  zabezpieczenia potgczenia) i dorecié 4 $ruby.
nia szybkie polaczenie zfacza z rurg Transair®.
taczone rury nalezy wilozy¢ w specjalny wktad
(jest to element z funkcjg uszczelniajgca).
Nastepnie nalezy zamkna¢ zapinki (stuzg one do
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> (Oznaczenie rea-
lizacji potgczenia
za pomocy
strzatek dla @
16,5,
@ 25
i@40

Korpus i nakretki ztacza Transair® dla $rednic @
16,5, @ 251 @ 40 sg wyposazone w specjalne
oznaczenia za pomocg strzatek. Wskazujg one
optymalny moment obrotowy, wymagany dla
uzyskania szczelno$ci ztgcza.

Przed  montazem elementéw zfgcznych
Transair® czesci nakretne ztgcza nalezy

dokreca¢ do momentu, az strzatki na korpusie
i na nakretce nie zejdg sie ze sobg.Osiggniety
dzieki temu moment obrotowy zapewnia szc-
zelne i pewne potaczenie.

Ttransair (=)

Przed realizacjg potgczenia nalezy upewnic sie, ze strzatki na nakretce i na korpusie lezg

doktadnie naprzeciwko siebie.




> Elementy ztgczne Transair®

Potaczenie

Roztaczenie

Dla uzyskania potgczenia nalezy po prostu wetkna¢ rure w ztacze do gebokosci, zaznaczonej kreska.
Aby roztgczy¢ potaczenie nalezy odkreci¢ nakretki o pofowe obrotu i wyjac rure.
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Potaczenie

> (63

Roztaczenie

1 - Rozkrecic zfgcze i wsunaé jedna z nakretek na rure. 4 - Dokreci¢ nakretke.
2 - Zalozy¢ obejmy celujac w 2 otwory, wywiercone na 5 - Potaczy¢ obie rury ze soba.
koficéwee rury. 6 - Dokreci¢ nakretki o 1/2 obrotu za pomoca specjalnego
3 - Nasuna¢ nakretke na obejme do oporu w kierunku klucza 669 05 03.
uprzednio zatozonego korpusu. 7 - W celu rozigczenia nalezy postepowac w odwrotnej
kolejnosci.




> Elementy ztgczne Transair®

tqczenle

" i il —“ -m"""‘"‘l-" )

1 - Nasuna¢ wkiad zigcza na koncéwke pierwszej rury azdo 3 - Natozy¢ z obu stron obejmy.

wywinigtego kofnierza. 4 - Dokregié lekko $ruby kluczem imbusowym.
2 - Wsunaé drugg rure we wkiad i dosung¢ do wywinietego 5 - Obie rury wysunaé¢ az do oporu z obejmy.
kotnierza. 6 - Dociagnac $ruby imbusowe. Maks. moment: 10 Nm

Dokrecac $ruby imbusowe réwnomiernie na krzyz, jak pokazano na rysunku ponizej. Dzieki temu
potgczenie bedzie szczelne.
O ®

® @

Dla roztgczenia zigcza nalezy postepowac w kolejnosci odwrotnej do opisanej powyze;.
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> Zmiana kierunku
instalacji za pomoca
kolanka 90°

> Rézne ztacza @ 76 und @ 100

+

2xRRO1

1xRX02

> Zmiana kierunku
instalacji za pomoca
tréjnika T

= gl

1xRX04

3xRRO1

> Za$lepka

F -+

1xRX25

1xRRO1

> Kotnierz ze ztagczem

1xEWO05

+%+{Iﬂ

prostym —_— S
1xEW06 1xRX30 1xRRO1
> Redukcja
20100 na 0100 g b il + Bm + Gk
@76 1xRRO1L3 00 1xRX66 L3 L1 1xRRO1L100

> Montaz przepustnicy

r+ W e

1xRX30

-+ i+

1xRRO1 1xRX30 1xVR02 1xRRO1

> Montaz przewodu
elastycznego i
kotnierza

[

1xEWO05

1xRX30
1xEW06

1xRRO1 1xFPO1




> Elementy zigczne Transair®

> Przyktady praktyczne

> Przyfaczenie insta-
lacji Transair®

o $rednicy
276

lub

@100

do instalacji
Transair®o
Srednicy
063

@40

@25
016.5

-
@76
-
276 “lo7e
9 ‘ t gro1L1 00
63 2 |Rx24L163
6606 63 00
(%) _t £ Rrro1 L300
40 660640 00 [|| RX2413 40
@40
a 276 Ir ‘7 276 | @100 @100
25 RRO1 L1 oo—T t_ rro111.00 t_rro1L300
6605 25 21 RX23 L1 04 RX23L304
025 “To25
o 276 “1e76 | @00 12100
16.5 RROT L1 00— L ro11100 RROT L3 00—
’ 6605 17 21
RX23L104
6605 1721 RX231304
“Tpi65
L J

Minimalna odlegto$¢ pomiedzy osig rury i Sciang

L B mini

[@D1(mm)|@D2(mm)|A(mm)| Bmini(mm)]

100 100 ) 470

100 76 80 410

100 63 90 327

100 40 46 225

100 25 46 215

100 16,5 46 200

76 76 80 420

76 63 90 314

76 40 46 212 @D1(mm)|@D2(mm)|A(mm)| Bmini(mm) |
76 25 46 202 100 25 46 250
76 16,5 46 187 76 25 46 240
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> Zmiana konfigu-
racji sieci

> Wymiana zigcza
prostego na tréjnik

> Wymiana ztacza
prostego na zawor
kulowy

Tylko dla $rednic @ 16.5 - @ 25 - @ 40

1 - Odkreci¢ obie nakretki zlgcza. Dokreci¢ nakretki z cze$cig $rodkowa tak, zeby puste
2 - Wysuna¢ je na zewnatrz na rure po obu stronach. strzatki na nakretkach lezaty naprzeciwko petnych
3 - Wyja¢ $rodkowa czes¢ ziacza a nastepnie wyjac strzatek na korpusie lub odwrotnie.

nakretki. 5 - Dokreci¢ nakretki tak mocno, zeby strzatki na

nakretkach i na korpusie dokfadnie sie pokrywaty.
4 - \Wiozy¢ nakretki tréjnika T na obie rury. Nastepnie
wiozy¢ cze$¢ Srodkowa tréjnika T miedzy dwie rury.

Tylko dla $rednic @ 16.5 - @ 25 - @ 40

1 - Odkreci¢ obie nakretki zigcza. samej stronie zfacza.
2 - Wysuna¢ je na zewnatrz na rure po obu stronach. 5 - Dokreci¢ nakretki tak mocno, zeby strzatki na
3 - Wyja¢ $rodkowa cze$¢ ziacza a nastepnie wyjac nakretkach i na korpusie dokfadnie sie pokrywaty.

nakretki. Wiozy¢ nakretki zaworu kulowego na obie rury.
4 - Wiozy¢ tak czes$c¢ srodkowa zaworu kulowego miedzy
dwie rury, zeby puste i petne strzatki lezaly po tej




> Elementy ztgczne Transair®

> Boczny demontaz
rury z instalacji

> 016,55
@25
240

> 063

)
150 mm mini

1 - Odkreci¢ pierwsza nakretke z jednej strony demontowa- 3 - Wyjaé obejme z otwordw centrujacych.
nej rury. 4 - \Wysuna¢ obejmy i cze$¢ $rdodkowa na rure.
2 - Wysunac tg nakretke na zewnatrz na rure. 5 - Powtérzy¢ to wszystko z drugiej strony rury.
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> Zawor aksjalny
Transair®

ﬂ 40 Przewdd poliuretanowy DUO

Wylgcznik sygnalu sterujgcego sprezonego powietrza

Dzieki odcinajagcemu zaworowi aksjalnemu Transair® @ 40, ktéry jest zamontowany na insta-
lacji, mozemy z poziomu podiogi bardzo prosto i szybko (zdalnie) odcigé lub otworzy¢ dowolny
odcinek sieci sprezonego powietrza.

Mozliwo$¢ zdlanego sterowania odcinajgcym zaworem aksjalnym z poziomu podtogi zapewnia
np.:

* wyeliminowanie ucigzliwego wchodzenia na drabing w celu przetgczenia zaworu

o fatwy serwis i pielegnacje

> Zastosowanie

Zawor aksjalny to zawor odcinajacy 2/2 nor-
malnie zamknigty ze sprezyng powrotna.
W sieci sprezonego powietrza:

ci$nienie sterujgce pobierane jest u gory
z otworu, za$lepionego zatyczkg. Nie jest
konieczne dodtkowe, zewnetrzne ci$niennie

sterujgce. Cisnienie nadzoruje reduktor,
potgczony szybkoztaczkg z zaworem.

W instalacji prézniowej:
L wymagane jest doprowadzone z zewnatrz
> Zasada dziafania cisnienie sterujgce. Drugi otwor w zaworzy
musi by¢ woéwczas zaslepiony.




> Transair®-Verbindungselemente

> Do obcinania
rur stosowac
obcinarke

> Nalezy sprawdzic,
czy rura zostata
wtiasciwie

wetknieta w zigcze
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> Nie nalezy
obcinac rury pitka.

> Niewtasciwe ‘

~

potaczenie i | i% —
—)




> Kolektory szybkoztgczne Transair®

> |nformacje ogdlne

> Wskazowki do
montazu kolek-
toréw odgateznych

W sieci sprezonego powietrza powinna istnie¢
mozliwo$¢ tatwego 1 szybkiego zrealizowania
odgatezienia od istnigjacej instalacji.

Spefnienie tego waznego wymagania zapewniajg
kolektory szybkoztaczne Transair®, ktére specjal-
nie do tego celu zostaly skonstruowane. Dzieki
nim realizacja odgalezienia nie wymaga cigcia
rury.

Zintegrowny w kolektorze tzw. system «labedzie]
szyj» zapobiega przedostawaniu sie do odbior-
nikbw sprezonego powietrza ewentualnego
kondensatu, ktdry moze tworzy¢ sie w sieci
gtdwne;j.

@25-040
146 mm!
|CE—

W kolektorach rozgateznych Transair® @ 25 i 0
40 odlegtosc pomiedzy osig rury i $ciang jest taki
sam jak odlegto$¢ pomiedzy osig odgatezienia
(rury) i $ciang i wynosi 46 mm.

W kolektorach odgateznych Transair® @ 63
odlegto$¢ pomiedzy osig rury i $ciang wynosi
90 mm a odlegto$¢ pomiedzy osig odgatezienia
(rury) @ 25 und @ 40 i $ciang wynosi 46 mm.

Kolektory odgatezne mogg realizowaé zaréwno
odgatezienia pionowe jak i poziome.

Odgatezienie poziome

C=
O

Odgatezienie pionowe

. 150 mm mini |
o

-

Elementy mocujgce clip, za pomocg ktérych
mocuje sie rury Transair, powinny by¢ monto-
wane w odlegtosci od kolektora rozgateznego
nie mniejszej, niz 150 mm . Spowodowane
jest to mozliwoscig rozszerzalnosci cieplnej rury
aluminiowe;.
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>narurze @25

NT

@40
> Narzedzia Wiertlo koronowe Szablon wiertarski do
6698 02 02 rur aluminiowych 6698 Gratownica zgrubna Pisak do Klucz
6698 02 01 0101 6698 04 02 o0znaczania imbusowy
@25 @40
> Sposadb
postepowania

1 - Oznaczy¢ na rurze wymagang pozycje kolektora za pomocg pisaka. Oznaczenie powinna leze¢ dokiadnie na linii,
ktéra znajduje sie na rurze. Umozliwia to odpowiednie wzajemne pozycjonowanie kilku kolektoréw w przypadku
konieczno$ci montazu wigkszej ilosci odgalezien. Nastepnie nalezy zamocowa¢ szablon wiertarski 6698 01 01 w
imadle. Imadto powinno znajdowac sie na stole lub na podiodze.
Aby wywierci¢ otwdr @ 40 nalezy najpierw odkreci¢ odpowiednig cze$¢ szablonu za pomocg klucza imbusowego.
Nastepnie nalezy wiozy¢ rure w szablon. Srodek oznaczenia w szablonie powinien pokrywac sie z linig, znajdujgca
sie na rurze. Nastepnie nalezy zamkng¢ szablon wiertarski i za pomocg odpowiedniego wiertta wywierci¢ otwor.
* dla otworéw @ 25 : @ 16 > wiertto 6698 02 02
e dla otworéw @ 40 : @ 22 > wiertlo 6698 02 01
Zalecana predko$¢ obrotowa: 650 rpm
Uwaga: nalezy wierci¢ na sucho, bez smarowania

2 - Po wyjeciu rury otwory nalezy ogratowac i usunac opitki.
Powtdrzy¢ te czynnosci w przypadku wigkszej ilosci odgatezien.

3 - Umiesci¢ rure w kolektorze tak, aby otwér wszedt w odpowiedni kotnierzyk centrujacy.

4 - Dokreci¢ $ruby na kolektorze.

Uwaga: drugi otwoér w szablonie wiertarskim odpowiada minimalnej odlegto$ci dwach, lezacych obok siebie
odgatezien (kolektoréw).




> Kolektory odgatezne Transair®

> na rurze o Srednicy

TR

> Narzedzia _ ) . )
¢ Wiertto koronowe Szablon wiertarski Gratownica

6698 02 01 Wiertarka 6698 01 02 6698 04 02 Pisak

> Sposab
postepowania

1-0Oznaczy¢ na rurze wymagang pozycje kolektora za odpowiedniego wiertla @ 22 wywierci¢ otwor.
pomocg pisaka. Oznaczenie powinna leze¢ dokladnie na  Zalecana predko$¢ obrotowa: 650 rpm]
linii, ktdra znajduje sig na rurze. Umozliwia to odpowiednie  Uwaga: wierci¢ na sucho bez smarowania.
wzajemne pozycjonowanie kilku kolektoréw w przypadku 2 - Po wyjeciu rury otwor nalezy ogratowaé i usunaé opitki.

koniecznoscimontazuwigkszejilociodgalezien. Nastepnie Powtérzyé te czynnosci w przypadku wiekszej ilosci
nalezy zamocowac szablon wiertarski @ 63 w imadle. odgalezien.

Imado powinno znajdowac sig na stole lyb na podiodze. 3. Umiegcié rure w kolektorze tak, aby otwor wszedt w
Nastepnie nalezy wozy¢ rurg w szablon. Srodek oznacze- odpowiedni kolnierzyk centrujacy.

nia w szablonie powinien pokrywac sie z linig, znajdujaca
sie na rurze. Nastepnie nalezy zamkna¢ szablon wiertar-
ski i docisng¢ dokrecajac pokretetkiem. Za pomoca

4 - Dokreci¢ $ruby w kolektorze
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> Narzedzia

Wierto koronowe Gratownica
\WEQ9 00 30 6698 04 02 Wiertarka

> Sposdb postepowania

\V4

1 - Wywierci¢ otwdr w rurze aluminiowej w wymaganym 3 - Zatozy¢ kolektor RR61 na rure i dokreci¢ obydwie
miejscu za pomocy wiertfa koronowego EW09 00 30 Sruby.

2 - Ogratowac dokfadnie otwar i usungc opitki. 4 - Dokreci¢ ztacze 6621 25 34.

Uwaga: do realizacji odgalezienia @ 25 od rury @ 76- lub @ 100 stuza koinierz RR61 razem ze zlaczem 6621 25 34.




> Kolektory odgatezne Transair®

> Przyktady z praktyki

.. Przy pomocy linii na rurze
> Realizacja P y

odgatezien
pionowych i
rownolegtych

> Realizacja odgatezien
réwnolegtych

Przy pomocy dwach linii na rurze

> Realizacja
odgatezien
prostopadtych
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> Realizacja

odgatezienia pod
ci$nieniem
Wiertfo
Gwint zewnetrzny do
wkrecenia w zawor kulowy
Ttumik hatasu
Korpus wiertarki
> Werkzeuge
To specjalne wiertfo stuzy do wiercenia pod ci$nieniem. Za jego pomocg mozna zabudowac
odgatezienie w sieci sprezonego powietrza pod ci$nieniem. Pasuje ono na kazdg standardowa
wiertarke.
; —>
> Sposdb

postepowania

1 - Zatozy¢ obejme na rure i dokreci¢ $ruby.

2 - Wkreci¢ adapter $cienny w zawor kulowy. Upewnit sie,
e zawor kulowy jest otwarty.

3 - Wkreci¢ wiertfo w adapter. Wywierci¢ otwor w rurze.

4 - Zdja¢ wiertarke i natychmiast zamkna¢ zawor kulowy.




>|ndeks produktéw

Transair’ Transair’ Transair’ Transair’ Transair Transair” Transair’

000001 68 14 6605 40 42 20 66980004 30  9A860213X099 43  CA86U203 41 EF000204 44 EF260802 47
0697 00 01TR 39 660540 49 20 66980101 30  9AB60217X099 43 CA86U204 41 EF0003 04 44 EF260803 47
0697 00 02TR 39 66056347 20 66980102 30  9AB60221X099 43 _ CA87A102 41 EF000406 44 EF261002 47
0697 00 03TR 39 660563 48 20 66980201 31  9AB60317X099 43 CA87A103 41 EF000608 44 EF261003 47
0697 00 04TR 39 6606 1700 16 66980202 31 OAB60321X099 43 _ CA87A104 41 EF000810 44 EF261004 47
0697 00 05TR 39 66062500 16 66980301 30 9A870110X099 43  CA87E402 41 EF001012 44 EF261302 47
1001E25 00 01 15 6606 40 00 16 66980401 31 OA870113X099 43 CA87E403 41 _EF001016 44 EF261303 47
1001E25 00 03 15 6606 63 00 16 6698 0402 31 OA870117X099 43 CA87E404 41 EF001216 44 EF261304 47
1001E25 00 04 15 66122500 17 66980403 32 9A870213X099 43 CA87U102 41 EF001220 44 EF261603 47
1001E25V00 01 15 66124000 17 66980503 32 OA870217X099 43 CA87U103 41 EF001620 44 EF261604 47
1001E25V00 03 15 66211721 21 66981001 38 OA870221X099 43 CA87U104 41 EF020002 44 ERO1L100 34
1001E25V00 04 15 66212521 21 66981002 38 OA870317X099 43 CA87U202 41 EF020003 44 ERO1L300 34
1001E40 00 02 15 66212527 21 66981101 38 OA870321X099 43  CA87U203 41 EF020004 44 EWO010001 33
1001E40 00 04 15 66212534 21 66981198 38 OA940106X099 43  CA87U204 41 EF020006 44 EWO10003 33
1001E40 00 05 15 66214042 21 66989903 15 9A940108X099 43 CA90UT 01 41 EF020102 44 EW02L100 33
1001E40V00 04 15 66214049 21 66990101 35 OA940110X099 43 CA90U103 41 EF020103 44 EW021300 33
1001E40V00 05 15 66251700 20 66990102 35 OA940113X099 43 CA94A106 41 EF020203 44 EW030001 33
1001E40V00 07 15 6625 2500 20 66990103 35  OA940206X099 43  CA94A108 41 EF020204 44 EWO05L10001 21
1001E63 00 05 15 6625 40 00 20 66990201 36 9A940208X099 43 CA94A110 41 EF020304 44 EWO5L100 21
1001E63 00 06 15 662563 00 20 66990202 36 9A940210X099 43  CA94E408 41 EF020406 44 EWO05L0300 21
1001E63 00 08 15 6651251204 21 66990203 36 9A940213X099 43 CA94E410 41 EF040102 45 EW060001 21
1001E63V00 05 15 6651401204 21 66990204 36 OA940308X099 43  CA94E4 13 41 EF040103 45 EW070001 14
1001E63V00 06 15 666025 Al 24 66990205 36 9A940313X099 43 CA94 U106 41 EF040203 45 EW080001 30
1003A17 04 00 14 6660 25 E4 24 66990206 36 9A940316X099 43  CA94U108 41 EF040204 45 EW090030 31
1003A17 06 00 14 666025 U1 24 66990301 36 9D010113P183 42 CA94 U110 41 EF040304 45 FPO1L101 15
1003A25 04 00 14 6660 25 U2 24 66990302 35 9D010113P483 42  CA94U208 41 EF040306 45 FPO1L102 15
1003A25 06 00 14 666040 Al 24 66990401 52 9D010117P183 42 CA94U210 41 EF040406 45 FPO1L302 15
1003A40 04 00 14 6660 40 E4 24 66990402 52 oD010117P483 42 CA94U213 41 EF060002 45 FPO1L303 15
1003A40 06 00 14 666040 U1 24 6699 04 60 52 9D010121P183 42 _ CPO1A102 40 EF060003 45 RA65 2504 22
1003A63 04 14 666040 U2 24 6699 046001 52 oD010121P483 42 CPO1A103 40 EF0600 04 45 RA654004 22
1003A63 06 14 666063 Al 24 669904 63 52 oD010213P483 42 _ CPO1A104 40 EF060006 45 RA692517 22
1006A25 04 00 14 6660 63 E4 24 669904 64 53 oD010217P483 42 CPO1E402 40 EF060008 45 RA694025 22
1006A25 06 00 14 666063 U1 24 669904 65 53 oD010221P483 42 _ CPO1E403 40 EF060010 45 RPO1L100 16
1006A40 04 00 14 666063 U2 24 66991001 37 9D05 09 13P4 42 CPO1E404 40 EF060012 45 RPO1L300 16
1006A40 06 00 14 66612521 23 66991002 37 9D05 09 17P4 42 CPo1UT02 40 EF060016 45 RRO1L100 16
1006A63 04 14 66614021 23 66991003 37 9D050921P4 42 CP01UI103 40 EF0600 20 45 RRO1L300 16
1006A63 06 14 66614027 23 67000013 48 9D05 10 13P4 42 CP01UT04 40 EF060102 45 RRO5L120 21
1025V120406TR 39 666163 21 23 67000021 48 9D05 10 17P4 42 CP01U202 40 EF060103 45 RR61L108 22
1025V140408TR 39 66616327 23 67010013 48 9D05 10 21P4 42 CP01U203 40 EF060203 45 RR610308 22
1025V1604 10TR 39 6662 2500 23 67010021 48 9oD140110P183 42 _ CP01U204 40 EF060204 45 RX02L100 17
1025V20 04 13TR 39 666225 17 23 67020013 49 9D140113P183 42  CP14A102 40 EF060304 45 RX02L300 17
1025V24 04 16TR 39 666240 17 23 67020021 49 oD140113P483 42 CP14A103 40 EF0604 06 45 RX04L100 18
1470U06 04 13TR 39 6662 40 25 23 67030013 49 oD140117P183 42 _ CP14A104 40 EF060408 45 RX04L300 18
1470U08 04 13TR 39 6662 63 25 23 67030021 49 oD140117P483 42 CP14E402 40 EF060608 45 RX12L100 17
1470U1004 13TR___ 39 6666 17 25 19 67040013 50  9D140121P483 42 CP14E403 40 EF060810 45 RX120300 17
1470U1204 17TR 39 6666 25 40 19 67040021 50  OD140213P483 42 _ CP14E404 40 EF061012 45 RX23L104 19
1471U06 04 13TR 39 6666 40 63 19 67050013 50  9D140217P483 42 CP14U102 40 EF061016 45 RX230304 19
147100804 13TR 39 6670 17 Al 27 67050021 50  9D140221P483 42 _ CP14 U103 40 EF061216 45 RX24L140 18
147101004 13TR 39 6670 17E4 27 67060021 50  9D140317P483 42 _ CP14U104 40 EF061220 45 RX24L163 18
1471U120417TR___ 39 667017 U1 27 67070013 48 9oD140321P483 42 CP14U202 40 EF061620 45 RX241340 18
147200804 13TR__ 39 6670 17 U2 27 67070021 48 9D14 09 13P4 42 CP14U203 40 EF100002 46 RX241363 18
147201004 13TR 39 6670 25 Al 27 67080013 49 9D140917P4 42 CP14U204 40 EF100003 46 RX25L100 20
1472U120417TR__ 39 6670254 27 67080021 49 9D140921P4 42 CP21A106 40 EF1000 04 46 RX250300 20
311414 171R 53 667025 U1 27 67980001 51 9D1410 13P4 42 CP21A108 40 EF110004 46 RX30L10001 21
3126 14 00TR 53 66702502 27 67980002 51 9D141017P4 42 CP21AT10 40 EF120002 46 RX30L100 21
4002 40 00 28 667117 Al 27 67980003 51 9D141021P4 42 CP21E408 40 EF120003 46 RX300300 21
4002 63 00 28 6671 17E4 27 67980004 51 9D210106P483 42 CP21E410 40 EF120004 46 RX64L163 19
401263 00 28 667117 U1 27 67980005 51 9D210108P483 42  CP21E413 40 EF120006 46 RX641363 19
4089 17 00 28 667117 U2 27 67980006 51 oD210109P483 42 CP21U106 40 EF130002 46 RX661[3 L1 19
2089 25 00 28 667125A1 27 67980007 51 oD210110P183 42 _ CP21U108 40 EF130003 46 TAO3L104 14
4099 17 00 28 667125E4 27 67980008 51 9D210113P483 42 CP21U110 40 EF130004 46 TA031304 14
4099 25 00 28 667125U1 27 908423 13TR 43 9oD210210P483 42 CP21U208 40 EF130006 46 TA06L104 14
423000 40 29 66712502 27 908423 17TR 43 9oD210213P483 42 CP21U210 40 EF140002 46 TA06L106 14
42990301 29 66762500 16 908430 13TR 43 9oD210313P483 42 CP21U213 40 EF140003 46 TA061304 14
498110 21TR 29 66764000 16 908430 171R 43 oD210316P483 42 EA590013 38 EF140004 46 TA061306 14
6602 17 00 17 667663 00 16 908430 211R 43 9D2109 06P4 42 EA980600 25 EF140006 46 VR02L100 28
6602 25 00 17 66801721 26 908523 06TR 43 9D2109 08P4 42 EA980600 32 EF150002 47 VR020300 28
6602 40 00 17 6680 2521 26 908523 08TR 43 9D2109 10P4 42 EA980601 25 EF150003 47 VR030002 29
6602 63 00 17 66811721 26 908523 10TR 43 9D211008P4 42 EA980602 25 EF150004 47 VR030003 29
6604 17 00 18 66812521 26 908530 08TR 43 9D2110 10P4 42 EA980603 25  EF150006 47 VR03 0004 29
6604 25 00 18 6685 2121 26 908530 10TR 43 CA86A102 41 EF000002 44 EF160002 47 VR030006 29
6604 40 00 18 66862121 26 908530 13TR 43 CA86A103 41 EF000003 44 EF160003 47 VR030008 29
6604 63 00 18 66970001 34 908623 13TR 43 CA86A104 41 EF000004 44 EF1600 04 47 VR030010 29
6604 63 40 18 6697 00 02 34 908623 17TR 43 CA86E402 41 EF000006 44 EF160006 47 VR030012 29
660517 13 20 66970003 34 908630 13TR 43 CA86E403 41 EF000008 44 EF170002 47 VR030016 29
6605 17 21 20 6697 1700 34 908630 17TR 43 CA86E404 41 EF0000 10 44 EF170003 47 VR030020 29
6605 25 21 20 6697 2500 34 90863021TR 43 CA86U102 41 EF0000 12 44 EF170004 47

6605 25 27 20 6697 40 00 34 9A860110X099 43  CA86U103 41 EF000016 44 EF170006 47

6605 25 34 20 6697 63 00 34 OA860113X099 43  CA86U104 41 EF000020 44 EF260601 47

6605 40 34 20 66980003 30 9A860170X099 43  CA86 U202 41 EF000203 44 EF260602 47




>Transair na swiecie

LEGRIS SA - HAUPTSITZ
BP 70411

35704 RENNES cedex 7
tel: +33 299 25 55 00

fax: +33299 255599
transair@legris.com

ARGENTINIEN

Automacion Micromecanica SAIC
Mariano Moreno 6548

1875 Wilde - Buenos Aires

tel: + 54 11 4206 6285

fax: + 54 11 4206 6281
micro@micro.com.ar

AUSTRALIEN

Legris Australasia Pty Ltd
Unit 10

8 MC Lachlan Avenue
ARTAMON N.S.W. 2064

tel: + 61 2 943 643 00

fax: + 612943 965 11
Legrisaustralia@legris.com

BELGIEN + LUXEMBURG
Legris Belgium sa
Chaussée d'’Alsemberg 454
1653 Dworp

Tel : 02/333 09 99
Fax:02/332 1127
legris.be@legris.com

BRAZILIEN

Legris do Brasil Ltda

Av. Imperado Pedro Il
n.1201-SBC

09770-420 SAO PAULO
tel: + 55 11 4332 9200
fax: + 55 11 4332 5579
legrisbrasil@legris.com.br

CHINA

Legris Wuxi

Fluid Control Systems Co.Ltd

No 50 Chunhui Zhong Road

XiShan Economic Development Zone
Wuxi 214101, JiangsuProv.,PR. China(CN)
tel: + 86 510 826 5656

fax: + 86 510 826 6922
legrisswx@public1.wx.js.cn

DANEMARK

Legris Danmark A/S
Kohavevej 3 B

2950 Vedbazek

tel: + 4598 204 111

fax: +45 98 204 311
legris.danmark@legris.com

DEUTSCHLAND

Legris GmbH
Kurhessenstrasse 15

64546 MORFELDEN WALLDORF
tel: + 49 6105 91 0924

fax: + 49 6105 91 0913
info.gmbh@legris.com

ELFENBEINKUSTE

Poly Service Technique
15 BP 450 - ABIDJAN 450
tel: + 225247517

fax: + 22524 79 28
pst.ci@aviso.ci

FRANKREICH

Legris Transair France
74, rue de Paris

35704 Rennes cedex 7
tel: + 33299 25 55 00
fax: + 33299 25 56 47
transairfrance@legris.com

GROSSBRITANIEN

Legris Limited

1210 Lansdowne Court

Gloucester Business Park Hucclecote
GLOUCESTER GL3 4AB

tel: + 44 (0) 1452 623 500

fax: + 44 (0) 1452 623 501
salesuk@legris.com

INDIEN

Legris India Pvt. Ltd
99, Pace-City-I Sector 37
122001 GURGAON

tel: + 91 124 637 2998
fax: + 91 124 637 2997
legris.india@legris.com

ISLAND

Sindra Stal hf.
Klettagéroum 12
104 REYKJAVIK

tel: + 354 575 0000
fax: + 354 575 0010
aj@sindri.is

ISRAEL

llan and Gavish Automation Service Ltd
26 Shenkar St. Qiryat-arie 49513

P.O. Box 10118-PETACH TIKVA 49001
tel: + 972 3 922 1824

fax: + 972 3 924 0761
iandg@internet-zahav.net

ITALIEN

Legris SpA

Via Idiomi, 3/6

20090 ASSAGO (MI)
tel: + 3902 488613 11
fax: + 39 02 488613 13
legris.italia@legris.com

JAPAN

NITTO KOHKI

9-4 Nakaikegami 2-Chome
Ohta-Ku

TOKYO 146-8555

tel: (03) 3755-1111

fax: (03) 3754-4131
kouho@nitto-kohki.co.jp

MAROKKO

AFIT

6-7, rue des Batignolles
21700 CASABLANCA
tel: + 212 22 40 53 44
fax:+2122224 5254
afit.casa@techno.net.ma

NIEDERLANDE

Legris BV

Postbus 74, 1380 AB Weesp
Pampuslaan 112

NL - 1382 JR WEESP

tel: + 31 29 44 80 209

fax: + 3129 44 80 294
legris.bv@legris.com

OSTERREICH

Legris Austria & Eastern Europe
Aredstrasse 29

2544 Leobersdorf

tel: +43 2256 65331

fax +43 2256 65332
legris.cee@legris.com

POLEN

Legris Poland

ul. tubinowa 4a bud. M2
03-878 WARSZAWA

tel: +48 22 678 91 91
fax:+48 22 678 91 91
legris.poland@legris.com

PORTUGAL

Legris, Lda.

Rua Dr. Carlos Silva Mouta, 238
Castelo da Maia

4475-634 SANTA MARIA AVIOSO
Tel: +351 22982 1922

Fax: +351 22982 1924
legris.lda@legris.com

SCHWEIZ

Legris AG

J. Renferstrasse 9
2504 Biel/Bienne

tel: +4132344 1080
fax:+4132344 1070
legris.ch@legris.com

SINGAPUR

Legris SE Asia Pte Ltd

8 Jalan Kilang Timor 01-04
Kawalram House

159305 SINGAPOUR

tel: + 65 6271 6088

fax: + 65 6274 9978
Legrisea@legris.com

SKANDINAVIEN

Legris Scandinavia AB

Box 33

$-230 53 ALNARP

tel: + 46 (0) 40 415700

fax: + 46 (0) 40 532100
legris.scandinavia@legris.com

SPANIEN

Legris Cenrasa

Pol. Ind. La Ferreria

C/ Alimentacio, 2-4

08110 MONTCADA Y REIXAC
tel: + 34 93 575 06 06

fax: + 34 93 575 38 07
legris.cenrasa@legris.com

SUDAFRIKA

Legcon Demcon

P.O. Box 38621

Booysens 2016
JOHANNESBURG

tel: + 27 11 683 8335
fax: +27 11 683 1080
legcon@cybertrade.co.za

TAIWAN

Legris Taiwan Company Ltd
1&2F, No. 240 Gao Gung Road
TAICHUNG, Taiwan, R.O.C.

tel: + 886 4 226 395 39

fax: + 886 4 226 395 13
legris@legris.com.tw

TSCHECHIEN

Legris SRO

Brnenska 668

66 442 MODRICE

tel: + 420 547 216 304
fax: + 420 547 216 301
legris@volny.cz

TURKEI

MERT

Tersane Caddesi 43
Karakoy

ISTANBUL

tel: + 90 212 252 84 35
fax: + 90 212 245 63 69
mertlogistik@turk.net

UNGARN

Legris Hungaria

Gyorffy Istvan u. 1/b

1089 Budapest

HUNGARY

tel: +36 1 30 30 568

fax: +36 1 30 30 568
legris.hungary@legris.com

US.A.

Legris Incorporated
7205 E. Hampton Avenue
MESA - AZ 85208

tel: + 1 (480) 830 0216
fax: + 1 (480) 325 7556
transair@legris-usa.com



"
A Pneumatik
a':éo'wa 38, 53-012 Wroctaw
1364 72 82 - fax: 071 364 72 83
arapneumatik.pl

COM1 00 26DE

ARA =

PNEUMATIK

53-012 Wroctaw  tel. 71 364 72 82
ul. Wyscigowa 38  fax 71 364 72 83

www.arapneumatik.pl
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