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LEMAXmodules Instrukcja obstugi

Kompaktowa, inteligentna stacja ezektorowa

| - URUCHOMIENIE V2.1 Software

Stacja e 2 ktorowa LEMAX wyposazona jest w syste m oszczedzania sprezonego powietrza (ASC). Dzie ki niemu mozliwe jest
istotne zmniejsze nie zuzyda energii w przypadku chwytania przedmiotdw szczelnych powierzchniowoi wskro$nie.

A — Cykl pracy systemu oszczedzania sprezonego powietrza
Diagram A pokazuje 3 fazy cyklu pracy systemu ASC.

Faza 1 — Chwycenie przedmiotu

Regulator cisnienia @ zasila elektrozawdr @ sprezonym powietrzem zredukowanym do 3,5 bar. Sygnatelektryczny
v uruchamia elektrozawér @, ktdry zasila dysze ezektora ©. Wytworzone przez ezektor podcisnienie chwyta
przedmiot za pomocg ssawki. Po osiggnieciu 65% prozni wytgcznik podcisnieniowy @ wystawia sygnat y ,przedmiot
uchwycony” iuktad przechodzi do 2 fazy cyklu pracy.

Faza 2 — Zachowanie sie uktadu podczas utrzymywania przedmiotu

W tej fazie przedmiot utrzymywany jest w celu jego transportowania, obrébki itp. Zasilana w dalszym ciggu dysza
ezektora zwigksza wartos$¢ podcisnienia na wyjsciu az do momentu osiggniecia 75% prézni. W tym momencie
wytgczane jest sterowanie elektrozaworem @, a tym samym odfgczane zostaje zasilanie ezektora w sprezone
powietrze. Zuzycie energii sprezonego powietrza spada do zera. Przedmiot nadal utrzymywany jest dzieki
wytworzonemu uprzednio podcisnieniu V. w ssawce, gdyz zawdr zwrotny @ uniemozliwia przedostaniu sie
powietrza atmosferycznego do ssawki. Wyste pujgce w kazdym przypadku mikronieszczelnosci powodujg jednak, ze
w obwodzie podci$nieniowym powoli narasta ci$nienie. Po osiggnigciu wartosci podcisnienia rownej 65% proini,
nastepuje automatyczne, ponowne zafgczenie elektrozaworu @ na krétki moment w celu ponownego
odpompowania powietrza. Po osiggnieciu 75% prézni uktad ponownie odfgcza zasilanie ezektora.

Faza 3 - Zwolnienie przedmiotu

Ostatnig fazg cyklu pracy stacji ezektorowej jest zwolnienie przedmiotu. Nastepuje to poprzez podanie sygnatu
elektrycznego 4 na elektrozawdr @, ktdry podaje sprezone powietrze w strefe podcisnieniowa, zwalniajgc tym
samym mocowany przedmiot. Te same sprezone powietrze przetagcza zawér pneumatyczny ©, uniemozliwiajgc
przeptyw sprezonego powietrza do ezektora ©, skracajgc tym samym do minimum czas zwalniania chwyconego
przedmiotu. Zbyt intensywny strumien sprezo nego powietrza mégtby uszkodzi¢ zwalniany przedmiot, stgd mozliwe
jest ograniczenie prze ptywu za pomocg zaworu dawigcego ©.

B — Automatyczne dopasowanie sie systemu ASC do nieszczelnosci w ukiadzie

Diagram B pokazuje, jak system oszczedzania sprezonego powietrza ASC dopasowuje automatycznie swoj cykl

pracy do faktycznego poziomu nieszczelnosci w obwodzie prézniowym (nieszczelne przewody, ztgcza, peknieta

ssawka, przepuszczalny wskro$nie lub powierzchniowo przedmiot, ...).

Cykl pracy 1 przedstawia wczesniejomdwiong normalng prace systemu ASC dla ukfadu szczelnego.

Cykl pracy 2 przedstawia natomiast zachowanie sie systemu ASC w przypadku wystapienia duzych nieszczelnosci

w obwodzie prézniowym. W takim przypadku nastepuje bardzo czeste przetgczanie elektrozaworu zasilajgcego

ezektor, co moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia. Taka anomalia zostaje wykryta automatycznie i uktad steru-

jacy praca stagji ezektorowej samoczynnie wylgcza system ASC. Stacja ezektorowa pracuje wowczas jak zwykty

ezektor osiggajgc maksymalng warto$¢ podcisnienia i zuzywajac sprezone powietrze przez caty cykl pracy urza-

dzenia. Po wykryciu krytycznych wartosci nieszczelnosci i wylgczeniu systemu ASC sterownik staji ezektorowej

wystawia sygnat elektryczny ,praca bez ASC” oraz sygnalizuje taki tryb pracy na wyswietlaczu — nie powodujgc

przy tym przerwania procesu produkcyjnego.

- CyK pracy 3 obrazuje automatyczne przefacze nie trybu pracy stacji ezektorowej z powrote m na prace z wykorzystaniem
systemu ASC w momencie ustgpienia przyczynypowstania krytycznych nieszczelnosci w obwodzie prézniowym.

Stacja ezektorowa LEMAX gwarantuje tym samym maksymalne oszczednosci energii sprezonego powietrza, bez

dodatkowych wymagan kierowanych do ukfadu sterujgcego procesem produkcyjnym oraz bez niebezpieczestwa

powstania dodatkowych przestojéw w produkdji.
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Il —WYBOR OPTYMALNEJ KONFIGURACJI STACJI EZEKTOROWYCH

W zaleznosci od potrzeb, mozZliwe jest zastosowanie autonomicznych stacji ezektorowych LEMAX lub stacji grupo-
wanych w wyspy, przy czym kazda ze stacji moze byé w wykonaniu NO (elektrozawdr sterujgcy pracg ezektora @
jest ,normalnie otwarty”) lub NC (,normalnie zmamkniety”). W celu uzyskania optymalnego rozwigzania nalezy
wybraé odpowiednia konfiguracje stacji ezektorowych, na podstawie ponizszych wskazéwek.

A — Autonomiczne stacje ezektorowe
1-LEMAX90X__S

W tego rodzaju stacjach ezektorowych elektrozawér @ jest ,normalnie zamkniety” (NC). W przypadku zaniku
napiecia nie jest mozliwe wytworzenie lub utrzymanie podcisnienia w obwodzie prézniowym.

2 —LEMAX90X__V

W tego rodzaju stacjach ez ktorowych ele ktrozawér @ jest ,normalnie otwarty” (NO). W przypadku zaniku napieda ezektor
jestzasilanyw sprezone powietrze i staga caly @as wytwa rza podci$nienie.Chwycony przedmiot jest bezpiecznie utrzymywany.
Oba wymienione rodzaje stacji ezektorowych NO i NC sterowane s3 jednym i tym samym sygnatem elektrycznym v
wystawianym przez nadrzedny kontroler urzadzenia. Dla stacji ezektorowych NO nalezy zanegowa¢ elektryczny
sygnat sterujacy do postaci ;.

B — Wyspy ezektorowe

Wszystkie wyzej wymienione rodzaje autonomicznych stacji ezektorowych sg dostepne réwniez w postaci wyspy
ezektorowej pod symbolem: LEMAX90X___B.

W przypadku, gdy wszystkie pojedyncze stacje ezektorowe w wyspie s3 tego samego rodzaju wyspa ezektorowa
dostarczana jest juz zmontowana. Dla przyktadu wyspa ezektorowa LEMAX90X___ B3 sklada sie z trzech identycz-
nych stacji ezektorowych o wyspe cyfikowanych wiasciwosciach.

W przypadku, gdy wymagane s3 rézne rodzaje stacji ezektorowych w jednej wyspie, dostarczane sa one pojedyn-
czo z zestawem montazowym, umozliwiajgcym zestawienie wyspy ezektorowej w miejscu jej instalacji. Kazda
stacja ezektorowa w wyspie zasilana jest z jednego przytacza sprezonego powietrza, przechodzacego przez cata
wyspe (patrzrys. B).
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Il — Montaz

A — Autonomiczne stacje ezektorowe

Do wyboru jest jeden z trzech sposobéw montazu pojedynczej staji ezektorowej:

1 - Mocowanie boczne
Za pomocg dwéch $rub imbusowych @4 mm.

2 — Mocowanie czotowe
Za pomocg tylnej ptyty montazowej dokrecanej do stacji ezektorowej 4 Srubami @ dostarczonymi w zestawie. Sta-
cje ezektorowa z ptytg montazowa mocuje sie do $ciany za pomocg 2 $rub @4 mm. Kod zamdwie niowy: LEMFIXA.

3 — Mocowanie na szynie DIN 35 mm
Za pomocg tylnego uchwytu mocujgcego dokrecanego do stacji ezektorowej 4 srubami @ dostarczonymi w zesta-
wie. Stacje ezektorowga z uchwytem mocujg cym zatrzaskuje sie na szyne DIN 35 mm. Kod zamdéwieniowy: LEMFIXB.

Uwaga: w celu skrécenia czasu reakcji na sygnat sterujgcy oraz w celu ograniczenia zuzycia energii sprezonego
powietrza, stacje ezektorowe nalezy instalowaé mozliwie blisko ssawek.
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B — Wyspy ezektorowe

1 — Montaz wyspy zmontowanej przez producenta.

Wyspy ezektorowe kompletne, czyli zmontowane przez producenta nie wymagajg dodatkowych prac
montazowych. S3 one gotowe do zamocowania w miejscu instalacji na dwa, ponizejopisane, sposoby.

2 — Montaz wyspy ezektorowej z pojedynczych stacji ezektorowych.

Poszczegdlne stacje ezektorowe sg réznego typu i montowane s3 w kolejnosci ustalonej przez wymagania aplikadji,

w ktérej bedzie zainstalowana wyspa. Poszczegdine stacje ezektorowe skrecane s ze soba za pomoc dotgczonych
w zestawie Srub zgniazdem Torx T8 (patrz rysunek).

3 — Mocowanie czotowe wyspy ezektorowej

Za pomocg dostarczonych 2 $rub @4 mm przechodzcych przez elementy czotowe wyspy.

4 — Mocowanie wyspy ezektorowej na szynie DIN 35 mm

Za pomoca 2 tylnych uchwytéw mocujgcych dokrecanego do elementédw czotowych wyspy ezektorowej za pomoca

dostarczonych $rub. Wyspa ezektorowa zatrzaskiwana jest na szynie DIN. Kod za méwie niowy zestawu mocuijg cego:
LEMFIXC.
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IV — Podigczenie

A — Podigczenie sprezonego powietrza

Parametry sprezonego powietrza: powietrze nienaolejone, filtrowane (5pm), odpowiadajgce 4 klasie czystosci wg
nomy ISO 85731.

1 - Autonomiczne stacje ezektorowe
Przytacze sprezonego powietrza wyposazone jest w ztgcze wtykowe na przewdd elastyczny o $r. zewn. 6 mm.
Wymagane cisnienie zasilania: 4 do 6 bar.

2 —Wyspy ezektorowe

Sprezone powietrze nalezy podtaczy¢ z jednej lub dwdch stron wyspy ezektorowej — w zaleznosci od ilosci
jednoczesnie pracujgcych stacji ezektorowych oraz od wielkosci dysz Venturiego w nich zainstalowanych (1,0 mm,
1,2 mm, 14 mm).Tabela po lewej stronie zawiera wskazéwki odno$nie sposobu podigczenia sprezonego powietrza.
Wyspy ezektorowe nalezy zasila¢ sprezonym powietrzem o cisnieniu zredukowanym do 4 bar. Dzieki temu ogra-
nicza sie zuzycie powietrza i generowany przez nie poziom hafasu. Stacje ezektorowe pracujgce w wyspie nie majg
zintegrowanych reduktordw ci$nienia.

B — Podigczenie obwodu prézniowego

W celu zapewnienia poprawnej pracy systemu oszczedznia energii sprezonego powietrza wymagana jest dtugo-
trwata szczelno$¢ obwodu prozniowego. W przypadku, gdy przewidywana jest ,praca” elastycznego przewodu
prézniowego (bedzie wyginany podczas eksploatacji) nalezy zastosowa¢ zlgcza pneumatyczne z nakretky (patrz
rysunek) Standardowo dostepne sy ztgcza proste i kagtowe na przewody o $r. (wewn./zewn.): 4x6mm, 6/8 mm
i 8/10mm.

Uwaga: w celu skrécenia czasu reakcji na sygnat sterujgcy oraz w celu ograniczenia zuzycia energii sprezonego
powietrza, wyspy ezektorowe nalezy instalowa¢ mozliwie blisko ssawek. Nalezy réwniez minimalizowaé dtugosé L
przewodu prézniowego.

Informacje: Ochrona stadji ezektorowych

1. Filtrsiatkowy w przytgczu prozniowym.
Przytacze prézniowe B wyposazone jest w filtr siatkowy o doktadnosci filtracji 200 um w celu zabezpieczenia
stacji przed zanieczyszczeniem czastkami statymi (np. piaskiem).

2. Opgjonalny, dodatkowy filtr pro zniowy.
W nielicznych przypadkach, gdy zasysany kurz i pyt miesza sie z wilgotnym powietrzem, dodatkowy, zewnetrz-
ny filtr prézniowy moze uchroni¢ stacje ezektorowg przed zatkaniem sie wewnetrznych kanatéw pneuma-
tycznych. W doborze filtréw prd zniowych pomocni bedg nasi doradcy techniczni.



V — Przyfacza elektryczne

Funkcja niektérych taczy elektrycznych uzalezniona jest od trybu i parametrdw pracy stacji ezektorowej.
M8 Konfiguracja pracy stacji ezektorowej opisana jestw rozdziale VII.

A — Funkcje sygnatow wejsciowych (IN)
(LEMAXQOX'_S / LEMAX90X_ _") = PIN 3 (zyta niebieska) = 0 V.
= PIN 2 (2yta biata) = 24V DC, sygnat ,ssania” ¥, wytwarzanie podcinienia.

A1l —Funkcja: sygnatodrzutu - opcjonalne
A1 = PIN4 (2yta carna)—> 24 VDC, sygnat ,odrzutu” 4.

A2 — Funkcja: sygnatautomatycznego odrzutu — opcjonalne (patrz rozdziat VIII)

24V 4 ov 4 oV = PIN 4 (2yta carna) = brak podfaczenia.
E E Uwaga:automatyczne napowietrzanie (,odrzut’) wystepuje tylko w stacjach ezektorowych LEMAX90X__S.
: (LEMAXQOX__S) B — Funkcje sygnatéw wyjsciowych (OUT)
1 ‘:, ; =  Stafe zasilanie:
PIN 3 (zyta niebieska) > 0V,
PIN 1 (zyta brgzowa) » 24V DC,
A2 = PIN 4 (2yta carna)—> sygnaty 24V DC ,przedmiot uchwycony” — osiggnigty minimalny poziom podcisnienia.
24y oV cecme “ A N B1 - Funkcja: sygnat,,funkcja oszczedzania energii ASC —wylgczona”
;3?:5 = PIN 2 (2yta biata) > 5V DC, ,ASC wylgczone” — wyjscie NO. Napiecie 5 V DC pojawi sie wéwczas, gdy system
ASC jest aktywny, a nieszczelno$ci w obwodzie prézniowym s3 za duze i uktad sterowania stacji ezektorowej
U#T IN chwilowo deaktywowat te funkcje.
E B2 — Funkcja: sygnat ,wartosS¢ podcisnienia” (patrz rozdziat VII)

—

/ = PIN 2 (zyta biafa) = wyjscie sygnatu analogowego 1 do 5 V DC. Napiecie na wyjsciu jest proporcjonalne do

warto$ci podcisnienia w obwodzie prézniowym stacji.

Qonnoo

VI - Panel operatorski

A — Opis
© Wskaznik diodowy (zielony) — podany sygnat ,ssania” v.

® Wskaznik diodowy (czerwony) — podany sygnat ,odrzutu” 4.

© Reczne uruchamianie funkdji ,ssania”.

@ Reczne uruchamianie funkdji ,,odrzutu”.

© Wskaznik trybu pracy ,ssanie” (zielony).

O Wskaznik trybu pracy ,,odrzut” (czerwony).

@ Wyswietlacz przewijany.

© Wskaznik ,, przedmiot uchwycony” (zielony).

© Klawiatura: wybor trybu pracy i parametryzowanie funkgji.

® Sruba regulujgca warto$¢ dtawienia strumienia sprezonego powietrza przy ,,odrzucie”.

B — Konfigurowanie

= Wyswietlacz przewijany @:
- prowadzenie dialogu z operatorem w trakcie wyboru trybu pracy i parametréw funkcji,
- nadzorowanie pracystacji ezektorowe;j.
*  Klawiatura ©:
- M:wybor funkgji,
- +i=:ustawianie zgdanejwartosci.
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VIl — Konfigurowanie

Do konfigurowania pracy stacji ezektorowej wykorzystuje sie klawiature © iwyswietlacz przewijany @.
Parametryzowaé mozna 4 funkcje stacji ezektorowej:

= Jezyk komunikatéw (patrz rozdziat VII-1).

=  Funkcje opcjonalnego,analogowego sygnatu wyjsciowego (patrz rozdziat VII-2).

= Parmmetryzowanie funkcji ,odrzutu” (patrz rozdziat VII-3).

= Podgladstanu licznika ilosci wykonanych cykli pracy (patrz rozdziat VII-4).

A — Wiaczenie zasilania

Po wigczeniu zasilania na wyswietlaczu przewinie sie napis ,, WELCOME www.coval.com...”, a nastepnie pojawi sie
aktualna warto$¢ podcisnienia w obwodzie prézniowym stacji ezektorowej podana w nastepujgcym formacie
,200%". Warto$¢ ta okresla procent osiggnigtej prézni. Przy zatgczeniu zasilania blokowana jest klawiatura panelu
operatorskiego.

Kazde wyfg czenie i ponowne zafg czenie zasilania spowoduje takie same zachowanie sie stacji ezektorowej — opisa-
ne powyzej.

B — Zdjecie blokady klawiatury panelu operatorskiego

1. Zdjecie blokady nastepuje przez jednoczesne nacisniecie przyciskéw ,M” i ,=”. Ponowne, jednoczesne nads-
niecie tych przyciskéw przywrdci blokade klawiatury.

2. Przy kazdym nacisnieciu w/w przyciskdw pojawig sie odpowiednie komunikaty na wyswietlaczu w wybranym
jezyku. I tak dla jezyka angielskiego bedzie to komunikat: ,KEYBOARD UNLOCK” i ,KEYBOARD LOCK”. Po wys-
wietleniu komunika téw wyswietlacz wréci do wskazywania a ktualnejwa rtosci podcis nienia w formacie ,e00%”.

rm

VII-1 — Wybor jezyka komunikatéw

Mozna wybra¢ jeden z piedu jezykéw komunikatdw wyswietlanych przez stacje ezektorowa (angielski, hiszpanski,
wtoski, niemiecki i francuski).

W celu zmiany jezyka komunikatéw nalezy:

1. Trzy razy nacisng ¢ przycisk ,M” w celuaktywowania funkcji wyboru jezyka.

Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,LANGUAGE".

Naciskajgc przycisk ,+” mozemy kolejno wybiera¢ nastepujace jezyki: EN, ESP, IT, DE, FR,EN, ...

Wybdr wiasciwego jezyka zatwierdza sie kolejnym nacisnieciem przycisku ,M”.

Na wyswietla czu na chwile pojawi sie komunikat potwierdzenia wyboru jezyka,np. dla jezyka niemieckiego: ,>DE”.
Po powyzszym ko munika cie wyswietlacz wrdci automatycznie do wskazywa nia aktualnejwartosci podcisnie nia
w formacie ,,e00%” .

ounswWwN
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VII-2 — Opcjonalny, analogowy sygnat wyjsciowy

Domyslnie PIN 2 przylgcza elektrycznego OUT (patrz rozdz. V) ma wybrang opcje B1: 5 V DC, ,,ASC wytaczone” —

wyjscie NO. Funkgje tego wyjscia moze zmienic operator wybierajgc opcje B2: wyjscie sygnatu analogowego 1 do 5

V DC - informacja o aktualnej wartosci podcisnienia w obwodzie prézniowym stacji ezektorowej.

Aby zmieni¢ funkcje powyzszego wyjscia nalezy:

Cztery razy nacisng¢ przycisk ,M” w celu aktywowania konfigurowania funkgji wyjscia PIN 2 przytacza elektrycz-

nego OUT.

Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,,DIAG ECO” potwierdzajgcy wybdr funkcji DIAgnostic d’ECOnomie d’air — diag-

nostyka systemu oszczedzania energii sprezonego powietrza. Po tym komunikacie na wySwietlaczu pojawi sie auto-

matycznie napis ,ON” lub ,OFF”, w zaleznosci od aktualnie ustalonej konfiguracji.

Wybra¢ funkcje sygnatu analogowego:

a)nacisng ¢ przycisk ,M” aby wej$¢ na poziom wyboru funkcji wyjScia PIN 2 pomiedzy sygnatem ANAlogowym
a sygnatem informujg cym o wytgczeniu funkcji ASC (DEFaut ASC).

b)naciskajgc przycisk ,,+” mozna przetaczaé funkcje pomiedzy ANA i DEF.

c)po ok 5 s wyswietlacz automatycznie powrdci do wskazywania aktualnej wartosci podcisnienia w formacie
,200%".



VII-3 — Parametryzowanie funkciji ,,odrzutu”

@ ® Fabrycznie funkcja ,,odrzutu” ustawiona jest w trybie Al (patrz rozdz. V): sterowanie funkgjg ,,odrzutu” za pomoca
. sygnatu zewnetrznego.
Operator moze zmieni¢ tryb pracy funkgcji ,odrzutu” na A2 — automatyczne uruchomienie funkgji odrzutu po zakon-
czeniu fazy ,ssania” (patrz rozdz V). Funkcja ta dostepna jest tylko w stacjach ezektorowych o symbolach LEMAX90X__S.
Aby zmienic tryb pracy funkcji ,,odrzutu” nalezy:
1. Pie¢ razy nacisng¢ przycisk ,M” w celu aktywowania konfigurowania funkgji ,automatycznego odrzutu”.
2. Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,AUTO BLOW OFF’ lub analogiczny napis w innym, wybranym jezyku,
potwierdzajgcy przejscie sterownika do poziomu konfigurowania funkcji ,automatycznego odrzutu”. Po
i ':::: wyswietleniu powyzszego komunikatu na wyswietlaczu pojawi sie napis ,OFF”. W przypadku, gdy chcemy
. i pozostawi¢ wytgczony tryb pracy funkcji ,automatycznego odrzutu”, czyli ,odrzutu” wyzwalanego sygnatem
zewnetrznym, nalezy pozostawic funkcje ,automatycznego odrzutu” na ,OFF”. Po kilku sekundach sterownik
zapamieta automatycznie wybdri wyswietlacz przejdzie do wskazywania aktualnej warto$ci podcisnienia.
© 3. W celu uaktywnienia funkcji ,automatycznego odrzutu” nalezy nacisng¢ przycisk ,+”. Na wyswietlaczu pojawi

©
-

sie napis ,ON”.

Gdy wyswietlany jest napis ,,ON” mozna okresli¢ czas trwania tej funkgji:

d a)Nacisng ¢ przycisk ,M” w celu wyswietlenia aktualnie ustawionego czasu. W tym momencie mozna ten czas
modyfikowa¢.

b)Naciskajgc przycisk ,,+” zwiekszamy czas ,,odrzutu”, a naciskajac przycisk ,=" skracamy go. Wybrana wartos¢

.,...
L
D

) po ok.5s wyswietlacz automatycznie powrdci do wskazywania aktualnej warto$ci podcisnienia.
Sze$¢ razy nacisna¢ przycisk ,,M”.

(od 0do 3 s.) jest zapisywa na automatycznie.
- VII-4 — Stan licznika ilosci wykonanych cykli pracy
1. "

2. Nawyswietlaczu pojawi sie napis ,,CYCL".
® @ 3. Po kilku sekundach zostanie wyswietlona liczba wykonanych cykli pracy przez stacje ezektorowa w formacie ,,C
0000 0000” — dwukrotnie.
E - H.‘F 4. Powr6t do wyswietlania aktualnej wartosci podcisnienia nastapiautomatycznie.

VIl — Nadzorowanie pracy systemu ASC

Praca stagji ezektorowej z systemem ASC gwarantuje daleko idgce oszczednosci energii. W zaleznosci od aplikacji
mogg one wynies$¢ od 60 do 99% kosztéw eksploatacji ezektoréw bez systemu ASC. Przetgczenie stadji ezektorowej
na prace z wylgczonym ASC nastepuje automatycznie w przypadku chwytania materiatdw mocno przepuszczaja-
cych powietrze lub gdy w obwodzie prézniowym pojawig sie nieszczelnosci (patrz rozdz. 1). Sytuacja taka powinna
by¢ od razu zasygnalizowana stuzbom utrzymania ruchu.

A — Ostrzezenie o pracy z wytgczong funkcjg ASC

1. W przypadku pracy stacji ezektorowej z aktywna funkcjag ASC na wyswietlaczu pokazywany jest aktualny
poziom podcisnienia w procentach poprzedzonych literg ,,e” —economy (np. ,e64%").
2. W przypadku automatycznego wytaczenia sie funkcji ASC litera ,e” zastepowana jest przez migajacy znak ,*”.
ON Dodatkowo moze by¢ wystawiony ostrzegawczy sygnat elektryczny na PIN 2 przytacza elektrycznego OUT i
wyko rzystany w nadrzednym systemie monitorowania (patrz rozdz. Vi VII-2).

E%
2\0 Oa

0'%0

Yu B — Jak powtoérnie aktywowac funkcjg ASC

Ostrzezenie o pracy systemu ASC z wylgczong funkcja oszczedzania energii kierowane jest do stuzb utrzymania
ruchu, ktére powinny zlikwidowa ¢ powstate nieszczelnosci w obwodzie prézniowym: wymieni¢ ssawki, sprawdzi¢
pofgczenia elastyczne, ztacza, ...
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IX — Indywidualne nastawy parametréw pracy czujnikéw prézniowych

A — Rzut oka na nastawy fabryczne

Fabryczne nastawy parametréow pracy wytacznikdw prézniowych sa odpowiednie dla wiekszosci zastosowan stacji

ezektorowych serii LEMAX.

Warto$ci poszczegdlnych parametrow:

V1 = 65%, warto$¢ podcisnienia przy ktérej wystawiany jest sygnat , przedmiot uchwycony”.

H1 = 10%, wartos¢ histerezy dla sygnatu V1, obnizenie sie warto$ci podcisnienia o 100 mbar w stosunku do
wa rtosci V1 spowoduje zdjecie sygnatu ,przedmiot uchwycony”.

V2 =75%, graniczna wartos¢ podcisnienia przy aktywnym systemie ASC, po osiagnigciu tej wartosci wytgczane jest
zasilanie ezektora w sprezone powietrze.

H2 = 10%, wartos¢ histerezy dla sygnatu V2, obnizenie sie wartosci podcisnienia o 100 mbar w stosunku do
wa rtosci V2 spowoduje ponowne, automatyczne wigczenie asilania ezektora w sprezone powietrze.

Diagram A przedstawia prace stacji ezektorowej z aktywnym systemem ASC dla fabrycznych nastaw w/w

parametréw.

B — Uzycie indywidualnych nastaw parametr 6w pracy wytacznikéw prézniowych

Warto$ci parametréw V1, V2, H1 i H2 moga by¢ zmienione tak, aby zwiekszy¢ wydajnosé pracy stacji ezektorowej
w konkretnych sytuacjach.

Dwa przyktady:

1 —skrécenie czasu uchwycenia przedmiotu

Ssawki chwytajgce przedmiot sg czesto przewymiarowane, dlatego mozna pewnie uchwyci¢ przedmiot przy mniej-
szej wartosci podcisnienia. Obnizenie wartosci parametru V1 przyspiesa pojawienie sie sygnatu ,przedmiot
uchwycony” przez co mozliwe jest skrécenie cykléw produkcyjnych. Diagram B pokazuje skrécenie czasu T uchwy-
cenia przedmiotu.

2 —wydluzenie czasu pracy stacji ezektorowej bez pobierania energii sprezonego powietrza
Diagram B polkazuje, jak zwiekszenie warto$ci histerezy H2 wptywa na rzadsze uruchamianie zasilania ezektora
w sprezone powietrze, co przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia energii oraz zmniejsza zuzycie elektrozaworu
sterujgcego pracg ezektora.
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IX-1 — Zmiana wartosci parametréw V1i H1

1-Raz nacisng ¢ przycisk ,M” w celu zmiany wartosci parametru V1.

2-Trzykrotne migniecie symbolu ,V1” na wyswietlaczu zezwala na wprowadzenie nowej wartosci parametru V1.

3-Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna wartos¢ parametru V1 (np. ,V165”).

4-Za pomoca przyciskdw ,+” i ,=” mozna wybra¢ zgdang wartos¢ w przedziale od 0 do 99%. Wybrana wartos¢ jest
zapamietywana automatycznie. Powrdt do wskazywania aktualnej wartosci podcisnienia nastapi automatycznie
po5s.

LUB gdy chcemy zmieni¢ rowniez wartos$¢ parametru H1:

5-Raznacisng ¢ przycisk ,M” (w przeciggu 5 s. od zakoricze nia wprowadzania wa rtosci parametru V1) w celu zmiany
warto$ci parametru H1.

6-Trzykrotne migniecie symbolu ,HYS1” na wyswietlaczu zezwala na wprowadzenie nowej warto$ci parametru H1.

7-Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna wartos¢ parametru H1 (np. ,H110”).

8-Za pomoca przyciskdw ,+” i ,=” mozna wybra¢ zgdang wartos¢ w przedziale od 0 do 99%. Wybrana wartos¢ jest
zapamietywana automatycznie. Powrdt do wskazywania aktualnej wartosci podcisnienia nastapi automatycznie
po5s.



IX-2 — Zmiana wartosci parametréw V2 i H2

1-Dwa razy nacisng¢ przycisk ,M” w celu zmiany wartosci parametru V2.

2-Trzykrotne migniecie symbolu ,V2” na wyswietlaczu zezwala na wprowadze nie nowej wartosci parametru V2.

3-Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna wartos¢ parametru V2 (np. ,V275”).

4-Za pomoca przyciskdw ,+” i ,=” mozna wybra¢ zgdang wartos¢ w przedziale od 0 do 99%. Wybrana wartos¢ jest
zapa mietywana automatycznie . Powrdt do wska zywania aktualnej wa rtosci pod d$ nienia nastapiautomatycznie po5 s.

LUB gdy chcemy zmieni¢ rowniez wartos$¢ parametru H2:

5-Dwa razy nacisng¢ przycisk ,M” (w przeciggu 5 s. od zakonczenia wprowadzania wartosci parametru V2) w celu
zmiany wartosci parametru H2.

6-Trzykrotne migniecie symbolu ,HYS2” na wyswietlaczu zezwala na wprowadzenie nowej warto$ci parametru H1.

7-Na wyswietlaczu pojawi sie aktualna wartos¢ parametru H2 (np. ,H210").

8-Za pomoca przyciskdw ,+” i ,=” mozna wybra¢ zgdang wartos¢ w przedziale od 0 do 99%. Wybrana wartos¢ jest
zapa mietywana automatycznie . Powrdt do wska zywania aktualnej wa rtosci pod d$ nienia nastapiautomatycznie po5 s.

IX-3 — Wylgczenie systemu ASC

W specjalnych aplikacjach konieczne moze sie okaza¢ catkowita deaktywacja systemu oszczedzania energii. Nalezy
woéwczas:

1-Cztery razy nacisng ¢ przycisk ,M” w celu aktywowania funkcji konfigurowania pracysystemu ASC.

2-Na wyswietlaczu pojawi sie napis ,DIAG ECO” potwierdzajgcy wybor funkcji DIAgnostic d’'ECOnomie d’air —
diagnostyka systemu oszczedzania energii sprezonego powietrza. Po tym komunikacie na wyswietlaczu pojawi
sie automatycznie napis ,ON” lub ,,OFF”, w zaleznosci od aktualnego stanu pracy systemu ASC.

3-Przyciskiem ,+” wybra¢ tryb pracy ,,OFF”.

4-nacisng ¢ przycisk ,M” aby zatwierdzi¢ wybér. Na wyswietlaczu pojawi sie aktualne przyporzadkowanie funkcji
sygnatu PIN 2 ztagcz elektrycznego OUT. W tym momencie mozna zmieni¢ przyporzagdkowang funkcje (patrz
rozdz VII-2).

5-po ok 5 s wyswietlacz automatycznie powrdci do wskazywania aktualnej wartosci podcisnienia w formacie
,» 00%” (bez poprzedzajg cej wskazywana wartosé litery ,e”).
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IX-4 — Przywrdcenie ustawien fabrycznych

W razie potrzeby mozna przywrécié wszystkie ustawienia fabryczne danejstacji ezektorowej. Nalezy wéwczas:

1-W momencie gdy wyswietlacz pokazuje zerowa wartos¢ podcisnienia w ukfadzie prézniowym (,e00%” lub ,,
00%") nalezy jednoczesnie nacisng¢ przyciski ,M” i ,+” i trzymac je naci$niete przez ponad 3 s. Wszystkie
parametry pracy stacji ezektorowej zostang ustawione na wartosci fabryczne (patrz rozdz. IX punkt A).

2-Potwierdzeniem wykonania tego polecenia jest wyswietlenie sie komunikatu o przywrdceniu ustawien
fabrycznych w wybranym wczesniej jezyku (np. dla jezyka niemieckiego: ,ZURUCKZUR WERKS.EINSTELLUNG)

3-Po powyzszym komunikacie wyswietlacz wrdci automatycznie do wskazywania aktualnej wartosci podci$nienia
w formacie ,e00%”.



X — Przeglad podstawowych wiasciwosci stacji ezektorowej

Ogolne dane techniczne
= Zasilanie pneumatyczne: sprezone powietrze, przefiltrowane (Sum), nienaolejone, w klasie 4 wg. nomy 1SO
8573-1.
= Ci$nienie robocze: 4 do 8 bar.
= Odrzut: przeptyw nastawialny za pomocg diawika:
- dlaautonomicznych stacji ezektorowych: P = 35 bar,
- dla wysp ezektorowych: P = ci$nienie w sieci zasilajg cej.
= Maksymalna warto$¢ podcisnienia: 90%.
=  Wydajno$¢ ssania: 29 do 70 I/min.
= Zuzycie sprezonego powietrza: 44 do 90 |/min podczas pracy bez systemu ASC.
= Stopien ochrony: IP65.
= Maksymalna czestotliwos$¢ pracy: 4 Hz.
= Zywotnosé: 10 min cykli.
= Masa:130g.
=  Temperatura pracy: 10do 60°C.
= Materiaty: PA6-6 z 15% domieszka widkna szklanego, mosigdz, aluminium, perbunan.

Zintegrowany ttumik hatasu
= Poziom hatasu: ok. 68 dBA (bez systemu ASC), 0 dBA z aktywnym systemem ASC.
= Tiumik wbudowany, przelotowy.

Sterowanie elektryczne
= Napiecie sterujgce: 24V DC £ 10%.
= Pobdrprgdu:30 mA (0,7 W) dla sygnatéw funkdji ,ssania”i,odrzutu”.

Parametry elektronicznego uktadu sterujgcego

= Napiecie zasilajgce: 24V DC; Pobodr pradu: < 57 mA.

= Zakres pomiarowy: 0 do 99% prézni.

= Doktadno$¢ pomiaru: £ 1,5% zakresu pomiarowego, z kompensacjg temperaturows.
= Histerea pracy wylgcznika prézniowego: nastawialna z zakresie 0 do 100%.

= Wyswietlacz: 4 pozycyjny oparty o matryce diodowg LED (Swiatto czerwone).

Elektryczne sygnaly wyjsSciowe
= Sygnat ,przedmiot uchwycony”
- 24V DC, wyjscie typu PNP NO, obcig zalno$¢ wyjscia: 125 mA.
= Sygnatopcjonalny:
- albo sygnat ,ASC wylgczone”, +5V DC, wyjscie typu NO.
- albo wartos$¢ podci$nienia w obwodzie prézniowym, sygnatanalogowy 1do 5 V DC.

Czas odsysania powietrza o objetosci 1 | do zadanej wartosci podcisnienia

LEMAXS0X |10
12
14

srednica poziom podciénienia V1 gwarantujgcego pewny zuzycie wydajnosé
dyszy uchwyt przedmiotu powietrza ssania
ezektora
55% 60% 65% 70% 75% 80%
P 1,0mm | 1,765 | 2,04s | 2,385 | 2,805 | 3,335 | 4095 | 44|/min 29 |/min
- 1,2 mm 1,135 | 1,315 | 1,535 | 1,80s | 2,155 | 2,645 | 65I|/min 45 |/min
> 1,4mm | 0,73s| 0,85s | 0,99s | 1,165 | 1,38s | 1,70s | 90 I/min 70 I/min
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Xl - Wydajnos$¢ ssania

Obnizenie wartosci parametru V1 skrac czas uchwycenia przedmiotu (patrz rozdz. IX). W tabeli obok znajdujg sie

dane pomocne do prawidtowego wyznaczenia poprawnej wartosci parametru V1. Zawarte s3 w niej czasy odsysa-

nia 1 | powietrza do wymaganej wartosci podci$nienia (V1) dla stadji ezektorowych wyposazonych w dysze o réinej

wielkosci.

Z danych zamieszczonych w tabeli wynika, ze na skrécenie czasu uchwycenia przedmiotu majg wptyw:

- zredukowanie objeto$ci obwodu prézniowego, czyli ilosci powietrza do odpompowania,

- doktadne okreslenie bezpiecznego poziomu podcisnienia, przy ktérym nastepuje pewne uchwycenie przed-
miotu — nieprzeszacowywa nie tej wa rtosci.



