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| RURY ALUMINIOWE

I Czysto$¢ powietrza 1SO 8573: 2001 & 2010 klasa 1.1
I Optymalny przeptyw.
I Lekkie.

T

| Lakierowane proszkowo, z certyfikatem QUALICOAT.
I 3 kolory: niebieski (RAL 5012/BS1710), szary (RAL 7001), zielony (RAL 6029] (inne : prosimy o kontakt).

| Rury bez szwu, zgodnie z EN755.8 i EN573.3.

RURY NIEBIESKIE

1003A17 04 00 16,5 13 2,930 0,660
1004A17 04 16,5 13 4,5 4,430 0,990
1003A25 04 00 25 22 3 2,903 1,040
1006A25 04 00 25 22 6 5,903 1,933
1003A40 04 00 40 37 3 2,885 1,480
1006A40 04 00 40 37 6 5,885 2,860
RURY SZARE
Transairt  Qzewn. Owewn Lilm)  Lim) Ky

1003A17 06 00 16,5 13 3 2,930 0,660
1003A25 06 00 25 22 3 2,903 1,040
1006A25 06 00 25 22 6 5,903 1,933
1003A40 06 00 40 37 3 2,885 1,480
1006A40 06 00 40 37 6 5,885 2,860

RURY ZIELONE

1004A17 02 16,5 13 4,5 4,430 0,990
1006A25 02 00 25 22 6 5,903 1,933
1006A40 02 00 40 37 6 5,885 2,860

Naklejka do oznaczania instalacji sprezonego powietrza
EWO07 00 01

Naklejka do oznaczania instalacji prozni
0000 01 68

Mtransair

ARA

PNEUMATIK

ul. Wyicigowa 38, 53-012 Wroctaw
tel. 71 364 72 82, ara@arapneumatik.pl

www.arapneumatik.pl



RURY NIEBIESKIE

1003A50 04 50,8 48 3 2,950 2,142
1006A50 04 50,8 48 6 5950 4,320
1003A63 04 63 59 3 2,950 3,140
1006A63 04 63 59 6 5950 6,175
RURY SZARE

1003A50 06 50,8 48 3 2,950 2,142
1006A50 06 50,8 48 6 5950 4,320
1003A63 06 63 59 3 2,950 3,140
1006A63 06 63 59 6 5,950 6,175

RURY ZIELONE

1006A50 02 50,8 48 6 5950 4,320
1006A63 02 63 59 6 5950 6,175

RURY NIEBIESKIE

TAO3 L1 04 76,3 72,3 3 3,720
TAO6 L1 04 76,3 72,3 6 7,620
TAO3 L3 04 101,8 97,2 3 5,840
TA06 L3 04 101,8 97,2 6 11,600
TAO3 L8 04 168,3 161,3 3 14,718
TAO6 L8 04 168,3 161,3 6 29,412
RURY SZARE
Transairt
g B e s

TA06 L3 06 101,8 97,2 6 11,600
TA06 L8 06 168,3 161,3 6 29,412

‘

Btransair 27




| RURY ALUMINIOWE TRANSAIR®

Ogodlne

016,5 925

RURY FAZOWANE RURY FAZOWANE

050

RURY FAZOWANE, Z 2
OTWORAMI @ 22 MM NA
KAZDYM KONCU

RURY FAZOWANE

963

RURY FAZOWANE,
Z 2 OTWORAMI @22 MM NA
KAZDYM KONCU

RURY FAZOWANE, Z
PRZETLOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

Rury aluminiowe Transair® sg dostarczane fabryc-
znie przygotowane do uzycia.

Nie ma potrzeby ich przygotowywania (ciecia,
fazowania itp).

Dzieki sztywnosci rur aluminiowych Transair®

ich rozszerzalnosc / kurczliwo$¢ termiczna jest
zminimalizowana. Instalacja Transair® zachowuije
swoja «prostoliniowoscé» w czasie (dzieki czemu
nie zwieksza sie spadek cisnienia spowodowany
tarciem).

Rury aluminiowe Transair® sg kalibrowane, dzigki
czemu doskonale pasujg do wszystkich ztgczy
Transair®. Kazde potgczenie jest pewne i opty-
malnie doszczelnione. Wewnetrzna powierzchnia
rur aluminiowych Transair® nie ulega korozji (na
skutek wytworzenia w trakcie pasywacji warstwy
AL203).

28100 02168

RURY FAZOWANE, Z
PRZETELOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

RURY FAZOWANE, Z
PRZETLOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

Zewnetrzna powierzchnia rur aluminiowych
Transair® jest zabezpieczona lakierem.
Zastosowanie réznych koloréw pozwala na tatwa
identyfikacje i powoduije, ze instalacja ma bardzo
estetyczny wyglad. W standardzie dostepne sa
nastepujace kolory :

e niebieski (RAL 5012/BS1710)

e szary (RAL 7001)

e zielony (RAL 6029)

(w sprawie innych koloréw prosimy o kontakt)
Rury aluminiowe Transair® dostepne sg w 8-miu
$rednicach i 2-ch diugosciach : 3m i 6 m (tylko
16,5 w dugosdci 4,5 m - w sprawie innych
dtugosci prosimy o kontakt).

Rury Transair® @16,5 - @25 - @40 - @50 - @63 - @76 - @100 - J168 zostaly specjalnie zaprojektowane aby.
mozna byto wykona¢ kompletne instalacje do przesytu sprezonego powietrza, prézni i gazéw obojetnych
(Ar, N2, CO2) - w sprawie innych mediéw prosimy o kontakt.
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Kalibracja rury jest
Rodzaj rury gwarancjg bezpiecznego i
szczelnego potaczenia

oznaczenie
serii
Cidnienie robocze produkcyjnej

zewngtrzna @ (mm)
x wewnetrzna @ (mm)

Przesytane medium moze by¢ identyfikowane przez zastosowanie okreslonego
koloru.

Przyktad :

Rura niebieska — Sprezone powietrze

Rura szara = Préznia

Rura zielona - Azot

EWO07 00 01

< AIR/ LUFT / AERE >
- <VIDE/VACUUM/VACIO>

000001 68

TYLKO DLA SREDNIC @16,5 - @25 - 40 RUR ALUMINIOWYCH

Wskaznik potgczenia

TYLKO DLA SREDNIC 16,5 - @25 - @40 - 350 - @63 RUR ALUMINIOWYCH

PR

Linia Nawiercen

Linia nawiercen stosowana jest w celu rGwnego usytuowania odejs$¢ na rurociggu.
Na kazdej rurze znajdujg sie dwie linie.
Druga linia wykorzystywana jest w celu ustawienia odej$¢ prostopadtych do siebie.

Btransair

NZVLNOW VIFOMNYLSNI
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| RURY ALUMINIOWE TRANSAIR®

Przygotowanie rur aluminiowych

016,5
@25 - 040

OBCINAK DO GRATOWNIK DO
RUR ALUMINIOWYCH RUR ALUMINIOWYCH
6698 03 01 6698 04 01

S SN

GRATOWNIK ZNACZNIK DO
UNIWERSALNY RUR ALUMINIOWYCH
6698 04 02 6698 04 03

1 - Ciecie rur:
- Widz rure w obcinak
- ustaw kotko tngce prostopadle do rury
- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie
dociskajgc delikatnie kotko tnace.

2 - Doktadnie sfazuj zewnetrzng korcéwke rury.

3 - Ogratuj takze wewnetrzng koncowke rury.

4 - Uzyj znacznika w celu zaznaczenia gtebokosci
wcishiecia ztgcza.




NZVLNOW VIFOMNYLSNI

OBCINAK DO PILNIK GRATOWNIK

RUR ALUMINIOWYCH UNIWERSALNY

6698 03 01 6698 04 02

SZABLON DO NAWIERCEN WIERTLO KORONOWE WIERTARKA
RUR ALUMINIOWYCH DO RUR ALUMINIOWYCH

6698 01 03 6698 02 01

1 - Ciecie rur: 4 - Nawier¢ 2 otwory na koncéwce rury
- Widz rure w obcinak uzywajgc do tego szablonu do nawiercen
- ustaw kotko tngce prostopadle do rury 6698 01 03, oraz wiertta koronowego @22
- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie mm (6698 02 01). Zdejmij szablon, ogratuj
dociskajgc delikatnie kotko thgce oba otwory, upewniajac sig, ze nie ma

2 - Doktadnie sfazuj zewnetrzng konicéwke zadnych ostrych zadzioréw.
rury.

3 - Ogratuj takze wewnetrzng koricéwke rury.

Biransair 73




| RURY ALUMINIOWE TRANSAIR®

Przygotowanie rur aluminiowych

@76 - 0100 - 0168

74

AN\

OBCINAK PILNIK ZACISKARKA SZCZEKI DO RUR

DO RUR ALUMINIOWYCH NR. KAT. NR. KAT.

6698 03 01 (@76) EWO01 00 01 (220V) LUB EWO02 L1 00 (B76)

EWO08 00 03 EWO01 0003 (110V) EWO02 L3 00 (#100)

(@100 1 ©168) EWO02 L8 00 (#168)
0,5° maxi

[

1. Ciecie rur: 2. Ostroznie, doktadnie sfazuj i ogartuj
- wioz rure w obcinak wewnetrzng i zewnetrzng krawedz rury przy
- ustaw kotko tngce prostopadle do rury uzyciu pilnika do metalu.

- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie
dociskajac delikatnie kétko tnace

Wykonywanie przettoczen na cietych rurach @76mm, @100mm i @168mm

Zwolnij blokade szczeki w Umies¢ szczeke w Zablokuj szczgke w
zaciskarce.” zaciskarce. zaciskarce.




NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Recznie otworz szczeke i wsun jg na Zamknij szczeke na rurze, uruchom
koncdwke rury, do oporu. zaciskarke do chwili az ustyszysz
«SZCzZekn.

Otworz szczeke i zdejmij ja z rury. Powtarzaj te operacje az
Ustaw koniec szczeki na koncu uzyskasz odpowiednig ilo$é
przetioczenia, to zapobiegnie przettoczen dla danej rednicy.

naktadaniu sie przettoczen.

076 ©100 0168

llos¢
przettoczen

WAZNE: PRZETLOCZENIA NIE MOGA SIE NAKLADAC!

« 2@
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