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1) WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczace
instalacji, obstugi, utrzymania (konserwaciji) oraz
przechowywania dla sitownikow pneumatycznych
z mechanizmem zebatkowym firmy AIR TORQUE. Prosimy
uwaznie przeczytaé te instrukcje i zachowac jg na przyszto$c.
Wazne jest, aby ten sitownik byt uzytkowany i konserwowany
wytacznie przez wiasciwie przeszkolony personel

AZ) OSTRZEZENIA

o Nie obstugiwa¢ sitownika uzywajac tatwopalnych,
utleniajacych, korozyjnych, wybuchowych Ilub
niestabilnych gazéw lub cieczy (stosowa¢ wylacznie
bezpieczne ciecze - grupy 2 wedlug dyrektywy
97/26/EC). Ponadto, w przypadku sitownikow
instalowanych w strefach potencjalnie wybuchowych
zapewnié nalezy, by czesci wewnetrzne nie wchodzity
w kontakt z atmosferg zewnetrzna.

e Co sie tyczy Dyrektywy dot. Maszyn, to silowniki te
mozna sklasyfikowaé jako ,,CZESCIOWO KOMPLET-
NE URZADZENIE” (patrz DEKLARACJA WLACZENIA).
Sitownika tego nie mozna wiec odda¢ do eksploatacji,
dopdki maszyna i/lub system, w ktéry sitownik ten
zostal wilaczony nie uzyska deklaracji zgodnosci
z wymaganiami Dyrektywy 2006/42/EC.

o Sitowniki AIR Torque zostaly zaprojektowane,
wyprodukowane i sklasyfikowane zgodnie
z Dyrektywa ATEX 94/9/EC (patrz etykietka sitownika
i instrukcje bezpieczenstwa). Stosowanie tych
siltownikébw w potencjalnie wybuchowej atmosferze
musi by¢ zgodnie z klasyfikacja ATEX, wskazang na
etykietce silownika i zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa ATEX.

o Uzytkowanie, instalacja i konserwacja sitownikéw Air
Torque musi byé wykonywana przez odpowiednio
przeszkolony personel. Przy uzywaniu, instalacji
i konserwacji sitlownikow Air Torque zaleca si¢
przestrzega¢ uwag bezpieczenstwa i stosowac
odpowiedni sprzet dla ochrony zdrowia i zapobiegania
wypadkom.

e Wazne jest, aby silownika uzywaé wylacznie
w  granicach roboczych, ktére  wymieniono
w warunkach technicznych.

o Nie uruchamiaé sitownika w temperaturze
wykraczajacej poza ustalone ograniczenia: moze to
uszkodzi¢ elementy wewnetrzne i zewnetrzne
(demontaz sitownika ze sprezyng powrotng moze by¢
niebezpieczny).

o Nie uruchamiaé¢  sitownika przy cisnieniach
wykraczajacych poza ustalone ograniczenia: moze to
uszkodzi¢ czesci wewnetrzne oraz obudowe i pokrywy
koncowe.

e Nie uzywac¢ sitlownika w korozyjnych warunkach
otoczenia bez wlasciwego zabezpieczenia: moze to
uszkodzi¢ czesci wewnetrzne i zewnetrzne.

o Nie demontowaé indywidualnych kaset sprezyn. Moze
to spowodowaé¢ obrazenia uzytkownika. W razie
koniecznosci serwisu sprezyn, wysta¢ je do AIR
TORQUE.

e Zamkna¢ i odlagczy¢ wszystkie przylacza powietrza,
upewnic¢ sie, ze przylacza powietrza nie znajduja sie
pod cisnieniem w trakcie konserwacji i montazu na
zaworze.

¢ Nie demontowa¢ sitownika ani nie zdejmowa¢ pokryw
koncowych, gdy sitownik znajduje sie pod cisnieniem.

o Sitowniki serii 4" GENERATION Upgrade sa
przeznaczone do uzytku wylacznie na zaworach.

o Przed zainstalowaniem sitownika na zaworze upewni¢
sie, ze kierunek obrotu i wskaznik polozenia sg we
wilasciwej pozyciji.

3)

Jezeli silownik jest wlaczony do systemu lub jest
stosowany w obrebie urzadzen Ilub obwodoéw
bezpieczenstwa, to klient musi zapewni¢, aby
przestrzegane byly lokalne prawa i przepisy
bezpieczenstwa.

WARUNKI | PRACY | DANE TECHNICZNE

Czynniki robocze:

Suche lub nasycone olejem powietrze lub gazy obojetne
pod warunkiem, ze sg one kompatybilne
z wewnetrznymi cze$ciami i Srodkiem smarujacym
sitownika. Czynnik roboczy musi mie¢ temperaturowy
punkt rosy réwng -20°C (-4°F) lub przynajmniej 10°C
ponizej temperatury otoczenia. Maksymalna wielko$¢
czastki w czynniku roboczym nie moze przekraczaé
30um.

Cis$nienie zasilania:

Maksymalne cisnienie zasilania wynosi 8 bar (116 Psi),
tylko dla AT801U wynosi ono 7 bar (101,5 Psi).

W przypadku sitownikéw dwustronnego dziatania i ze
sprezyng powrotng cisnienie robocze jest w zakresie od
2,5 bar (36 Psi) do 8 bar (116 Psi).

Temperatura pracy:

==> Sitowniki ,Standard” od -40°C (-40°F) do +80°C
(+176°F).

==> Sitowniki dla wysokich temperatur ,HT” od -15°C
(+5°F) do +150°C (+300°F).

==> Sitowniki dla wyjatkowo niskiej temperatury ,LLT"
od -55°C (-67°F) do +80°C (+176°F).

Uwaga: Do eksploatacji w niskiej i wysokiej
temperaturze potrzebny jest specjalny smar i specjalne
czesci. Prosimy skontaktowa¢ sie z AIR TORQUE.
Praca w wysokiej lub niskiej temperaturze moze
wptywac na trwatos¢ i moment wyjsciowy sitownika.
Czas pracy (patrz arkusz danych technicznych):

Uwaga: Czas pracy zalezy od kilku czynnikéw, np.
ci$nienie zasilania, wydajnos¢ systemu zasilania
(Srednica rurki, wydajnos¢ akcesoriow
pneumatycznych), typ zaworu, moment zaworu,
zastosowany wspotczynnik bezpieczenstwa,
czestotliwosé cykli, temperatura, itp.

Regulacjia obrotu i skoku (patrz arkusz danych
technicznych):

Dla sitownikow standardowych (obrét sitownikow 120°
(obrét 120°), sitownikow 135° (obrot 135°) i sitownikow
180° (obrot 180°).

Regulacja skoku przy 0° (tloki zamkniete): max +15°/-5°
Regulacja skoku przy 90°, 120°, 135° i 180° (ttoki
otwarte): max +5°/-15°. W przypadku sitownika AT045U
regulacja skoku przy 90° (ttoki otwarte) jest dostepna
wylgcznie na zamodwienie.

Smarowanie:

Sitowniki sg fabrycznie nasmarowane na caly okres
eksploatacji w normalnych warunkach pracy.

Do stosowania w temperaturze od -40°C (-40°F) do
+80°C (+176°F), odpowiedni jest standardowy $rodek
smarny typu GSTD.

Dla eksploatacji w wyjatkowo niskiej temperaturze (LLT)
i wysokiej temperaturze (HT) potrzebny jest smar
specjalny. Prosimy skontaktowa¢ sie z Air Torque.
Konstrukcja: Konstrukcja sitownika z mechanizmem
zebatkowym nadaje sie do instalacji wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczen.

Zabezpieczenie i odpornosé na korozje:

Wszystkie sitowniki dostarczane sg z zabezpieczeniem
antykorozyjnym dla normalnych warunkéw otoczenia.
Odnosnie odpornosci na korozje roéznych typow
zabezpieczenia patrz arkusz danych technicznych.
Przed instalacjg sitownika w agresywnym s$rodowisku
sprawdzi¢, czy wybrano odpowiedni  poziom
zabezpieczenia.




PL

3
IMAT 4thGU-E

o__Okreslenie i oznaczenie sitownika (patrz arkusze danych

technicznych):
Typ, wielkos¢, cisnienie robocze, moment wyjsciowy,
kierunek obrotu, dziatanie sprezynowe, temperatura
pracy i typ podiaczen/interfejsow sitownika okreslone sg
przez oznaczenie.

o Wszystkie sitowniki AIR TORQUE sg dostarczane z
etykietkg identyfikacyjng, ktdéra zawiera numer seryjny i
wszystkie niezbedne informacje na temat stosowania,
serwisu, obstugi i oznaczenia produktu. Gdy ma to
zastosowanie, to etykietka ta wskazuje klasyfikacje
wedtug Dyrektywy ATEX 94/9/EC.

4) FUNKCJA DZIALANIA | KIERUNEK OBROTU
Sitownik jest urzgdzeniem pneumatycznym do zdalnego
sterowania zaworami przemystowymi. Dziatanie (obrot
90°, 120°, 135° Ilub 180°) moze by¢ aktywowany
nastepujgcymi metodami:

e Bezposredni montaz zaworu elektromagnetycznego (5/2
dla dwustronnego dziatania, 3/2 dla powrotu
sprezynowego) do podigczeh cisnienia 2 i 4,
podtaczonych do linii zasilania i sterowania.

e Przy sterowaniu z oddzielnej szafki sterowniczej poprzez

podtgczenie portdw 2 i 4 z instalacjg sprezonego
powietrza.
Standardowym obrotem (gdy port 4 jest pod ci$nieniem
lub dla dziatania sprezyny), jest obrot w kierunku
zegarowym  celem  zamkniecia. Gdy  ciSnienie
doprowadzone jest do portu 2, to otrzymuje sie obrot
przeciwny do ruchu wskazéwek zegara. Mozna
dostarczy¢ sitowniki Air Torque z réznymi typami
montazu/kierunku obrotu w zaleznosci od typu
wymaganej pracy i/lub instalacji, patrz arkusze danych
technicznych.

FUNKCJA DWUSTRONNEGO DZIALANIA
(STANDARDOWY OBROT TYPU ,,ST”) WIDOK Z GORY

- I e

A

Powietrze doprowadzone do portu 2 przesuwa ttoki na zewnatrz w kierunku
pokryw koncowych.

Uzyskuje sie obrot przeciwny do kierunku wskazéwek zegara.

Powietrze wylotowe wychodzi z portu 4.

Powietrze doprowadzane do portu 4 przesuwa ttoki do wewnatrz.
Uzyskuje sie obroét zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
Powietrze wylotowe wychodzi z portu 2.

FUNKCJA JEDNOSTRONNEGO DZIALANIA
(STANDARDOWY OBROT TYPU ,,ST”) WIDOK Z GORY

[R8]

Powietrze doprowadzane do portu ,2” przesuwa ttoki w kierunku pokryw
koncowych sitownika i $ciska sprezyny.
Uzyskuje sig obroét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Powietrze wylotowe wychodzi z portu 4.

Spadek cisnienia powietrza (awaria sprez. powietrza lub elektrycznosci) na
porcie ,2” umozliwia sprezynom przesuniecie tlokéw do wewnatrz.
Uzyskuje sie obrét zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.
Powietrze wylotowe wychodzi z Portu 2.

5) INSTRUKCJA INSTALACJI SILOWNIKA

Sitownik Air Torque jest urzgdzeniem pneumatycznym do
zdalnego sterowania zaworami przemystowymi. Sitownik ten
bedzie pracowat przez obrét 90°, 120°, 135° i 180°
powodujac otwieranie i zamykanie wielu typdw zaworéw o kat
obrotu do 180°.

Wszystkie niezbedne informacje do wiasciwej i bezpiecznej
instalacji sitownika na zaworze to:

wymiary, moment wyjsciowy, cisnienie zasilania, objetos$¢
powietrza, regulacja skoku, czas pracy, temperatura robocza.
Kierunek obrotu i cigzar podane sg wyraznie na tabliczce
sifownika, w katalogu i arkuszach danych technicznych.
Przed przystgpieniem do instalacji prosimy przeczytaé
wszystkie informacje techniczne.

5.1) Wazne uwagi bezpieczenstwa!

e Z przyczyn bezpieczenstwa, w zadnym momencie
instalacji nie wolno doprowadza¢ do sitownika cisnienia,
gdyz spowodowac to moze obrazenia.

e Podczas podigczania zasilania powietrzem wymagana
jest wyjatkowa czystos¢, tzn. gwint rurki poditgczenia,
ztaczki i uszczelki muszag by¢ czyste.

e Przy montazu akcesoriéw na sitowniku montowaé je
w taki sposob, aby kontrola awaryjna zaworu sterujgcego
i gérna czes¢ watka napedowego byty tatwo dostepne,
w razie koniecznosci wykonania recznych operacji
awaryjnych.

e Przed zamontowaniem na zawoér upewni¢ sie, ze sitownik
i zawor sg wilasciwie wzgledem siebie ustawione,
zaleznie od wymaganego kierunku obrotu.

e W przypadku sitownikbw ze sprezyng powrotng
zapewni¢, aby niebezpieczne i/lub korozyjne substancje
w $rodowisku roboczym nie dostaly sie do komor
wewnetrznych poprzez zastosowanie odpowiednich
filtrow i/lub zaworéw sterujacych.
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5.2

Podczas instalacji i obstugi wyja¢ korki z podtgczen po-

wietrza sitownika. Nalezy chroni¢ podtaczenia powietrza,

ktore nie beda natychmiast uzywane.
Interfejsy do sterowania sitownikiem i

rysunek A:

podtgczenia,

VDI/VDE 3845

Wskaznik potozenia “ A .
Zamocowanie urzadzen pomocniczych

VDI/VDE 3845
Podtaczenia cisnienia

1SO 5211/DIN 3337
Zamocowanie sitownika zaworu

Fig. A

53

Montaz akcesoriow: zawory sterujgce i skrzynki

wytgcznikéw krancowych, rysunek B:

Montaz zaworu sterujgcego:

Przed zamontowaniem zaworu upewnic sig, ze sitownik
znajduje sie w swoim normalnym potozeniu (pozycja
zamknieta) z tlokami ustawionymi do wewnatrz.

Montaz w przypadku typu obrotu standardowego ,ST”
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara - pozycja
zamknieta): w zamknietym potozeniu rowek na watku
napedowym lub wskazniku potozenia 2 musi by¢
poziomo do osi wzdtuznej sitownika.

Zamocowacé zawor sterujacy 4 na sitowniku 3 za pomocg
dostarczonych wkretéw (max. moment dokrecenia —
patrz tabela).

Montaz skrzynki rozdzielczej:

Zamocowaé  skrzynke  wylgcznikdw  krancowych
i wspornik 1 na sitowniku 3 za pomoca czterech

5.4) Montaz na zaworze, rysunek C:
Przed przystapieniem do montazu sitownika na zaworze
upewni¢ sie, ze po doprowadzeniu cisnienia sitownik
dziata¢ bedzie we wtasciwym kierunku i zaréwno sitownik
jak i zawor majg wtasciwe potozenie.

.'.'
| _.-"-f
-~ e ¥
L _,.-"'. o - I
e ig. C

Wazne: Przy stosowaniu sitownika ze sprezyng powrotng do
operacji zapewniajacej bezpieczenstwo upewnic sie, ze w razie
awarii  zasilania elektrycznego lub sprezonego powietrza,
kierunek obrotu jest wtasciwy dla danego zastosowania.
Zamontowac sitownik 3 na zawér 5. Montaz sitownika na
zaworze mozna wykonywa¢ dwoma sposobami:

e Montaz bezposredni: Wiozy¢é trzonek zaworu 5
bezposrednio w wewnetrzne podtaczenie sitownika 3 i
skreci¢ srubami przez podkiadke ISO zaworu (max.
moment dokrecenia — patrz tabela).

e Montaz na wsporniku: zamontowa¢ wspomik 6 i tacznik 7.
Wspornik przykreca sie do sitownika/zaworu taczac je razem.
tacznik stuzy potaczeniu napedu wyjsciowego sitownika z
trzonkiem zaworu (max. moment dokrecenia — patrz tabela)

M. M

i il

WE 10—+11

Me_ £37xd5
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Tabela momentéw dokrecenia: M2 82 —85
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RS0 134014100

6) INSTRUKCJA KONSERWACJI SPRZETU

Ponizej AIR TORQUE dostarcza uzytkownikowi konncowemu
wszystkich niezbednych informacji na temat konserwacji
sprzetu. W normalnych warunkach, do wilasciwej pracy
sifownik potrzebuje jedynie okresowej obserwaciji. Okresowa
obstuge techniczng (demontaz, konserwacja i ponowny
montaz) silownikow AIR TORQUE moze wykonywac
wylacznie personel AIR TORQUE Ilub odpowiednio
przeszkolony personel. W przypadku kontrowersji gwarancja
produktu zostanie uniewazniona.

Dostepny jest zestaw czesci zamiennych do wymiany
wszystkich uszczelnien i lozysk (czesci wskazane w
tabeli), ktore moga by¢ konieczne miedzy 300.000 i
1.000.000 cykli, zaleznie od warunkéw pracy i otoczenia
oraz wielkosci sitownika.



dostarczonych wkretéw (max. moment dokrecenia —
patrz tabela).

IMAT 4thGU-E

6.1) RYSUNEK Z PONUMEROWANYMI CZESCIAMI | ZALECANYMI CZESCIAMI ZAPASOWYMI
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CZESE NR "igggé‘f UWAGA OPIS CZESCI
01 1 Nie dot. AT045U KRZYWKA OCTI-CAM (ukfad blokujacy)
02 2 Nie dot. AT045U WKRET OGRANICZAJACY Z £t BEM ZMNIEJSZONYM
03 2 Nie dot. AT045U PODKEADKA
04 2 Nie dot. AT045U NAKRETKA (wkreta ograniczajacego)
05* 2 LOZYSKO (tylne ttoka)
06* 1 £OZYSKO (gérne watka zebatego)
07* 1 + OZYSKO (dolne watka zebatego)
08* 2 1 szt. dla modelu AT045U | tOZYSKO OPOROWE (watka zebatego)
09* 2 Nie dot. AT801U KOREK
09.1* 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU O-RING (dla ATU801U)
10 1 PODKEADKA OPOROWA (watka zebatego)
11* 2 Nie dot. AT045U PIERSCIEN USZCZELN. TYPU O-RING (wkreta ograniczajacego)
12 2 Nie dot. AT045U PROWADNICA TLOKA
13 8/12/16 (A) WKRET Z £BEM ZMNIEJSZONYM (pokrywy korcowej)
14* 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU O-RING (pokrywy kofncowej)
15* 2 £OZYSKO (gtowicy ttoka)
16* 2 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY TYPU O-RING (ttoka)
17 min.5/max.12 | dla AT101U + AT801U SPREZYNA (kaseta)
17.1 Nie dot AT101U + AT801U SPREZYNA (dla AT045U + AT051U)
17.2 max2 da ATOSSU - G 4ot AT101U + AT8O1U SPREZYNA (dla AT045U = AT051U)

max.4 dla AT051U -
17.3 Nie dot AT101U + AT801U SPREZYNA (dla AT045U + AT051U)
18 1 PIERSCIEN SPREZYNUJACY (watka zebatego)
19 1 WSKAZNIK POLOZENIA (dla AT045U + AT101U)
19.0 1 PIERSCIEN Z PODZIALKA
19.1 1 Nie dot. AT045U + AT101U WSKAZNIK POLOZENIA
19.5 1 Nie dot. AT045U + AT101U ADAPTER GORNY
19.6 2 Nie dot. AT045U + AT101U WKRET Z GNIAZDKIEM SZESCIOKATNYM (adaptera gérnego)
20* 1 PIERSCIEN USZCZELN. TYPU O-RING (dolny watka zebatego)
21* 1 PIERSCIEN USZCZELN. TYPU O-RING (gérny watka zebatego)
30 2 POKRYWA KONCOWA
39 1 WKRET Z tBEM ZMNIEJSZONYM
40 2 TLOK
41 1 TABLICZKA IDENTYFIKACYJNA SIEOWNIKA
42 2 Tylko dla AT045U, AT751U TABLICZKA POKRYWY KONCOWEJ
43 1 CZOP (tylko na zamodwienie)
50 1 KORPUS
60 1 WALEK NAPEDOWY
60.1 1 tylko dla poziomu ochrony | INTEGRALNY WALEK NAPEDOWY

JE7 P

65 1 WKLADKA PLASTIKOWA

* Zalecane CZESCI ZAPASOWE dla okresowej obstugi technicznej.
Uwagi: A) 12 szt. dla modeli AT701U / AT75U, 16 szt. dla modeli AT801
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6.2) DEMONTAZ

A)

B)

C)

Gdy do obstugi technicznej potrzebny jest demontaz,
nalezy najpierw zdemontowac sitownik z zaworu. Przed
wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci demontazu wazne
jest, aby sprawdzi¢, czy sitownik nie znajduje sie pod
cisnieniem.

Zawsze uwazac i dwukrotnie sprawdzac, czy porty 2 i 4 sg
odpowietrzone i bez zadnych akcesoridéw i/lub urzadzen.
Gdy sitownik jest urzgdzeniem ze sprezyng powrotng, to
przed demontazem upewni¢ sie, ze sitownik jest
w bezpiecznej pozycji z ttokami przesunietymi catkowicie
do wewnatrz.

Demontaz wskaznika potozenia i pierscienia z
podziatka (czes¢ nr 19, 19.0, 19.1), rysunek 01:

Jezeli zainstalowany, to od-

kreci¢ wkret (39).

Zdja¢ do gory wskaznik poto- E
zenia (19 lub 19.1) z walka. e
Konieczne moze by¢ ostrozne L
podwazenie wkretakiem. I

W razie potrzeby zdja¢ piers-
cien z podziatkg (19.0) z korpu-
su. Konieczne moze by¢ ostro-
zne podwazenie wkretakiem.

Demontaz wkretéw ograniczajacych (czes¢ nr 02),
rysunek 02:

Odkreci¢ oba wkrety ograni- e Fig. 02
czjace razem z nakretkg (04) él::" - e

i podktadka (03). "_'j'j')f .
Zdja¢ pierscienie uszczelniajace = ___,.--'# f’

typu ) O-ring (11) wkretow ogra-
niczajacych i jezeli wymieniamy
wszystkie miekkie czesci, to
wyrzucié je.

Demontaz pokryw koncowych (czes¢ nr 30), rysunek 03:
Demontaz pokryw koncowych w przypadku sitownikow ze
sprezyna powrotng (w danym momencie demontowac tylko
jedng pokrywe).

Odkreca¢ wkrety pokrywy (13) w kolejnosci pokazanej na
rysunku 03, az do uwolnienia pokryw od sity sprezyn
(w przypadku ATO45U i ATO51U 20-23 obrotow wkretéw,
w przypadku AT101U do AT801U 4-5 obrotéw wkretow).
Nastepnie, catkowicie odkreci¢ wkrety i zdjaé pokrywe,
i wyjac sprezyny.

Jezeli po powyzszym odkreceniu pokryw koncowych nadal
wystepuje sita od sprezyn, to moze to wskazywac, ze
kaseta sprezyn jest uszkodzona lub Zze toki nie sa
catkowicie w zamknietej pozycji i nalezy zaprzestaé
dalszego demontazu. Dalszy demontaz pokryw koncowych
moze spowodowacé obrazenia.

Demontaz pokryw kohcowych w przypadku sitownikow
dwustronnego dziatania (w danym momencie demontowac
tylko jedng pokrywe koncowa)

Odkreca¢ wkrety pokrywy koncowej (13) w kolejnosci
pokazanej na rysunku 03, az do catkowitego ich
wykrecenia i uwolnienia pokrywy.

E)

Zdjg¢ pierscienie uszczelniajace typu O-ring (14) za
pomocg wkretaka. W razie wymiany czesci miekkich
wyrzucié je.

Tylko dla sitownikéw z regulacja 50% Ilub 100%:
odkreci¢ nakretke 04R, zdja¢ podkiadki O03R
i pierscienie uszczelniajace 11R. W razie wymiany
czesci miekkich wyrzuci¢ pierscienie uszczelniajace.

Demontaz ttokéw (czes¢ nr 04), rysunek 04:
Przytrzymujac korpus (50) w imadle lub podobnym
urzgdzeniu obraca¢ watek napedowy (60), az do
zwolnienia ttokéw (40). Uwaga: do wyjmowania ttokow
z korpusu nie nalezy stosowac sprezonego powietrza.
Zdja¢ pierscienie uszczelniajace typu O-ring (16) za
pomocg wkretaka. Zdja¢ tozysko ttoka tylne (05)
i tozysko gtowicy ttoka (15).

Przy wymianie wszystkich czesci miekkich wyrzuci¢ te

tozyska.
Fig. 04

Demontaz watka napedowego (czes¢ nr
rysunek 05:

W razie potrzeby, za pomoca wkretaka zdja¢ pierscien
z podziatkg (19.0), zdja¢ pierscien sprezynujacy (18)
szczypcami do pierscieni lub wkretakiem dla pierscieni,
zdja¢ podkiadke oporowa (10) i zewnetrzne tozysko
oporowe (08). Nacisna¢ gore watka napedowego (60),
az czesciowo wyjdzie z dotu korpusu i umozliwi zdjecie
wewnetrznego tozyska oporowego (08) i krzywki octi-
cam (01), a nastepnie wypchng¢ catkowicie watek
zebaty (60) z korpusu. Jezeli watek zebaty nie chce
swobodnie wyj$¢, to delikatnie uderzaé plastikowym

miotkiem w goére watka.
=i |I-'1'g. 035 l
i 3 l‘-.\-‘:. i
"*-{c’::-cl.:_ F‘E )

60),
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Zdja¢ gorne (06) i dolne (07) tozysko watka zebatego
i gorny (20) i dolny (21) pierscien uszczelniajacy typu O-
ring watka zebatego.

Jezeli wymieniamy czes$ci miekkie, to wyrzuci¢ tozysko
(06) i (07), wewnetrzng i zewnetrzng podkiadke oporowg
(08) i pierscienie uszczelniajace (20) i (21).

Wszystkie zdemontowane i niewymieniane na nowe
czesci nalezy wyczysci¢ i skontrolowa¢ pod katem ich
zuzycia i w razie potrzeby przed montazem wymienic
réwniez korki (09).

6.3) MONTAZ:

A)

Przed montazem sprawdzi¢, czy:

wszystkie czesci sg dokladnie wyczyszczone i sg
w dobrym stanie.

czesci zapasowe i stosowany srodek smarujgcy nadajg
sie do temperatury pracy sitownika (patrz arkusze
danych technicznych Air Torque).

Uwaga: w Air Torque dostepne sa $rodki smarujace dla
réznych temperatur pracy (sitowniki standardowe, HT
i LLT).

Srodek smarujacy Dow Corning typu Molykote® G-2003
mozna stosowac tylko dla sitownikéw ,standardowych”,
dla temperatury od -40°C (-40°F) do +80°C (+176°F).

Montaz watka napedowego (czesé nr 60), rysunki 06,
07 i 07A:

Zainstalowa¢ goérne (06) i

Fig. 04

dolne (07) tozysko, ‘H"’
nasmarowac i zatozy¢ dolny I
(20) i gorny (21) pierscien
uszczelniajacy watka v
zebatego.

Posmarowaé  zewnetrzng

powierzchnig watka nape-
dowego, patrz rysunek 06.

Wiozy¢ czesciowo watek napedowy (60) w korpus (50),
zainstalowa¢ krzywke octi-cam (01) w prawidiowej
pozycji (dla zespotu standardowego lub blokady), patrz
rysunek 07 i O7A, wzgledem dotu i gory watka
napedowego i obrotu sitownika przy doprowadzeniu
zasilania. Zainstalowa¢ wewnetrzne tozysko oporowe
(08). Wtozy¢ watek napedowy catkowicie w korpus.

MONTAZ STANDARDDWY|F|g 07A| MONTAZ Bmmrw

ii ii E ;
H B N winok wacka 2 H
jq i ;. 7 GARY vG;’
| ! -
™ KWADRAT ( | ™. TRWADRAT
g N -4 b L.
\/ 7 Napesowy |/ NapEDOWY [T

s "@
‘ .ocr { ( {D "5 CAM
WKRET . m‘f WKRET
D(:RANICZAIA(“Y ! OGR.-'\NICZAJALCY
nnd.m :

SKOSNIE ROWNOLEGLE, SKOSNIE  ROWNOLEGLE

Zatozy¢ tozysko oporowe (08), podktadke oporowa (10),
a nastepnie przy uzyciu szczypiec do pierécieni lub

wkretaka do pierécieni  zewnetrzny pierscien
sprezynujacy (18).
Montaz tlokéw (czesé nr 40), rysunki 08, 09, 10 i 11:

Nasmarowac¢ i zainstalowa¢ pierscienie uszczelniajace
(16), tozysko tylne ttoka (05) i fozysko gtowicy ttoka (15).
Nasmarowa¢ wewnetrzng powierzchnie korpusu (50)
i zeby zebatki tioka (40).

Wiozy¢ wewnetrzne podtaczenie watka napedowego (60)
we witasciwie ustawiony tacznik.

Sprawdzi¢, czy krzywka octi-cam znajduje sie we
witasciwej pozyciji jak pokazano na rysunku 09.

[Fia- 0%

W przypadku montazu standardowego obrotu ,ST”
(zegarowo celem zamkniecia) obroci¢ korpus (50) okoto
40-45° zgodnie ze wskazéwkami zegara patrzac od gory,
patrz rysunek 10.

Wiozy¢ i jednoczesnie wciska¢ dwa ttoki (40) w korpus
(50) do zazebienia sie tlokéw, a nastepnie obracacé
korpus w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, patrzac od goéry, az do zakonczenia skoku.
Upewni¢ sie, ze przy catkowicie zamknietych ttokach
otrzymany obrét wzgledem osi korpusu wynosi okoto
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0° dla modeli ATO51U—AT801U (0,5° ponad 0° dla Konfiguracja AT051U:
ATO045U) i ze wymiar A po obu stronach jest taki sam,
patrz rysunek 11. Strona B Strona A
Fig. 11 Zespot ATU051U ATU051U ATU051U ATU051U
sprezyn Typ Typ Typ Typ
T IQ’Q‘:Z’J. sprezyny sprezyny sprezyny sprezyny
;5-;"“51 I-'-_~_Z Loyt i I. wewnetrznej | zewnetrznej | wewnetrznej | zewnetrznej
ul‘? "I'.I'I'.I'I'. g T_\?.'-!'.I'I'.I'll | S1 1(zielony) | -m=-m- | eeeees 2 (czarny)
"IT_'—_lllj'l;l'.T—w; =i | I'. S2 | e 2 (czamy) | = ------ 2 (czamy)
1 L} II..— " bt bt
| il ,r:_;;_,,;_,_;.g;‘. W S3 | - 2 (czamy) | = ------ 3 (czerwony)
i R
" :ll‘}'”" tﬁ::ﬂ:;,_;:;p;:o,:zﬁ S4 | e 3(czewony) | - 3 (czerwony)
R B S B R |
[;’_Z;?.'-{,Iib’ﬁ e Vsl S5 | - 3 (czerwony) | 1 (zielony) | 2 (czarny)
| ad Nt S6 1 (zielony) | 2(czarny) 1 (zielony) | 2 (czarny)
C) Montaz pok o h (02052 nr 30) Ki 12 S7 1 (zielony) | 2(czarny) | 1 (zielony) | 3(czerwony)
ontaz pokryw koncowych (czes¢ nr 30), rysunki 12, . :
13 i 14: S8 1 (zielony) | 3(czerwony) | 1 (zielony) | 3(czerwony)

e W danym momencie montowac¢ tylko jedng pokrywe

koncowa.

e Posmarowacé korpus.

W przypadku sitownikéw ze sprezyng powrotng wiozyc
sprezyny w kazdg pokrywe koncowg zgodnie z zgdang
konfiguracjg, patrz rysunek 12 i odnosne tabele.
W przypadku modeli AT101U—AT801U wlozy¢ kasety

sprezyn jak pokazano na rysunku 13.

.'J..:..‘ ....':;. r!.{\ ..... ......I Strona A
D0 e e ee ee Sii
b -__.l'l I .I_l" i I_.|" ] I_.|" 1
S41(55) .;'s;;,:'\s'.?";. (se)(se) f1g &1 &1
- T _J.‘_' S I “ " stronaB
Py £ v ¢ ! Sidia B
Ol @0 8e o8 e Sk
e ® e e e @
iy e e 9@ [ 1 ]
Fig. 12
e N
Sigg B StronaB Strona A Side A
>
oo
o
taq
KONFIGURACJA ZESPOLU SPREZYNY
Konfiguracja AT045U:
Strona B Strona A
Zespot sprezyn ATU045U ATUO045U
Typ sprezyny Typ sprezyny
S1-1 1 (zielony) 1 (zielony)
S1-2 1 (zielony) 2 (czerwony)
S2-2 2 (czerwony) 2 (czerwony)
S2-3 2 (czerwony) 3 (czarny)
S3-3 3 (czarny) 3 (czarny)

D)

Wiozy¢ pierscien uszczelniajacy pokrywy koncowej (14)
w rowek na obu pokrywach.

Zatozy¢ pokrywy koncowe na korpus (50) sprawdzajac,
czy pierscien uszczelniajacy pozostaje w rowku.

W przypadku tylko sitownikéw z 50% lub 100% regulacjg
skoku upewnic sie, ze wkrety regulacyjne 221G/222G sg
catkowicie wkrecone w pokrywe koncowa.

Wiozy¢ wkrety (13) i dokreci¢ kazdy tylko czesciowo.
Dokreci¢ kompletnie wykonujac 1-2 obrotéw dla kazdego
wkretu w kolejnosci pokazanej na rysunku az do
zakonczenia dokrecania. Odnos$nie momentu dokrecenia
wkreta patrz tabela.

Montaz wkretow ograniczajacych
i regulacja skoku dla modeli
rysunki 15i 16:

Zainstalowa¢ nakretke (04), podktadke (03) i pierscien
uszczelniajacy (11) na oba wkrety ograniczajace (02).
Wkreci¢ wkrety ograniczajace (02) w korpus.

Regulacja skoku dla sitownikéw z obrotem/montazem
standardowego typu ,ST” (zegarowo celem zamkniecia).

(czes¢ 020
AT051U—AT801U,
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Regulacja skoku w potozeniu zamknietym: z sitownikiem
w potozeniu zamknietym 0° wkrecaé lub wykrecaé prawy
wkret ograniczajacy (patrzac z goéry), do chwili uzyskania
zadanej pozycji blokady. Nastepnie, dokreci¢ nakretke
regulacji blokady (04) do jej zablokowania.

Regulacja skoku w potozeniu otwartym: z sitownikiem w
potozeniu otwartym 90° wkrecac lub wykrecaé lewy wkret
ograniczajacy (patrzac od géry), az do uzyskania
zadanej pozycji blokady. Nastepnie, dokreci¢ nakretke
regulacji blokady (04) do jej zablokowania.

W przypadku sitownikdw ze sprezyna powrotng moze
by¢ niezbedne wykonanie préob obrotu celem
zweryfikowania wlasciwej regulacji skoku w potozeniu
otwartym.

e W przypadku tylko sitownikéw z regulacjg 50% lub 100%
zainstalowa¢ wkrety regulacyjne pokrywy koncowej
221G/222G, pierscienie uszczelniajgce 11R, podkiadki
03R i nakretki 04R. Aby regulowaé¢ skok w potozeniu
otwartym: z sitownikiem w cze$ciowo lub catkowicie
otwartym potozeniu wkreca¢ lub wykreca¢ wkret
regulacyjny pokrywy koncowej 221G/222G do chwili
uzyskania zadanej pozycji. Wazne jest, aby oba wkrety
regulacyjne pokryw koncowych byly w kontakcie
z ttokami. Nastgpnie, zablokowa¢ (dokreci¢) nakretki

04R.
Fig. 13 3K - ,{_.zr_.?l:ig. 16

B

E) Montaz pierscienia z podziatka i wskaznika potozenia
(czes¢ nr 19, 19.0, 19.1) rysunki 17, 18 i 19:

e Zalozy¢ pierscien z podziatkg (19.0) na korpus.
W razie potrzeby, wiasciwie ustawi¢ ,adapter goérny”
(19.5) i zablokowac¢ go odpowiednimi wkretami (19.6).

e Wilozy¢ wskaznik (19 lub 19.1) upewniajac sie, ze
wskazuje wtasciwe potozenie sitownika.

e Po zmontowaniu wkreci¢ wkret wskaznika (39).

7) INSTRUKCJE PRZECHOWYWANIA
Jezeli sitownik nie bedzie od razu uzywany, to przy

przechowywaniu nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
ostrzezen:
e Sitownik przechowywa¢ w czystym i suchym

Srodowisku i temperaturze migedzy -20°C (-4°F) i +40°C
(+104°F).

e Zaleca sie, aby sitownik przechowywaé w jego
oryginalnym opakowaniu.

e Nie usuwac¢ plastikowych korkéw z portdéw zasilania
powietrzem.

8) PODNOSZENIE | PRZENOSZENIE

Zaleca sie, aby sitowniki podnosi¢ za pomoca wtasciwych,
odpowiednich i dopuszczalnych systeméw w stosunku do
ciezaru sitownika i z przestrzeganiem przepisow
bezpieczenstwa pracy. Ciezar silownikébw podano w
katalogu Air Torque i w zwigzanych z nimi arkuszach
danych technicznych.

Podczas podnoszenia i przenoszenia sitownikéw zaleca sie
unika¢ zderzen i/lub przypadkowych upadkéw, aby unikngé
nienaprawialnych uszkodzen i naruszenia funkcjonalnosci
sitownikow.

Odnosnie informacji i arkuszy danych technicznych
kontaktowac sie z Air Torque.
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