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TOX® PRESSOTECHNIK

Deklaracja przeszkolenia operatora urzadzenia
TOX®-Kraftpaket

Osoba wyznaczona przez pracodawce:

Pan / Pani

o$wiadcza, ze zapoznal/a sig ze zrozumieniem z instrukcja obstugi urzadzenia oraz instrukcjg obstugi sitownika
Kraftpaket, jak réwniez osprzetu zainstalowanego na sitowniku. O$wiadcza réwniez, ze w szczegdlnoSci
zapoznat/a sig z rozdziatem “Bezpieczenstwo”.

Miejscowosé, data Podpis pracownika

Miejscowosé, data Instruktor / pracodawca

Potwierdzenie odbycia szkolenia

Whiasciciel maszyny z zainstalowanym sitownikiem Kraftpaket powinien uzyska¢ pisemne
potwierdzenie odbycia szkolenia pracownikdw, dotyczacego bezpieczenstwa, obstugi,
konserwaciji oraz napraw sitownika.

® /aleca si¢ skopiowac tg strone i uzyskac podpis od kazdego szkolonego pracownika.
® Kazda deklaracje z podpisem pracownika, nalezy potwierdzi¢ podpisem instruktora.

® Podpisane deklaracje przechowywac w bezpiecznym miejscu, najlepiej facznie z
instrukcjami, ktérych szkolenie dotyczyto.
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TOX®-Kraftpaket

1 O instrukgcji

1.1 Wprowadzenie

Instrukcja obstugi ma na celu pomdc obstudze w
prawidfowym i zgodnym z przeznaczeniem uzytkowa-
niu urzadzenia. Instrukcja zawiera istotne informacije
0 bezpieczenstwie uzytkowania oraz prawidiowej i
ekonomicznej eksploatacji. Zapoznanie sie z instrukcja
pomaga zapobiec potencjalnym problemom, obniza
koszty napraw, czasy przestojow i okresy miedzyser-

Iy

Informacije obowigzkowe dla
obstugi sitownika

Kazda osoba przeznaczona do zadan
transportu, mocowania, obstugi,
konserwacji i napraw sitownika, musi
ze zrozumieniem zapoznac sig z niniej-
szg instrukcjg obstugi a w szczegolno-
$ci z rozdziatem “Bezpieczenstwo”.

Przechowywanie instrukciji
Instrukcje nalezy przechowywac
w poblizu urzgdzenia, w miejscu
dostepnym dla obstugi.

Iy

wisowe sitownika.

Niezaleznie od zalecen instrukcji, dodatkowo nalezy
zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw bezpieczen-
stwa pracy.

Obstuga maszyny zalezy od zastosowania, konstruk-
cji catej linii produkcyjnej, systemu sterowania oraz
zamontowanych narzedzi.

Instrukcja obstugi dotyczy nastepujgcych typdw sitow-
nika TOX®-Kraftpaket:

e TOX®-Kraftpaket typ S, BS i EL

e TOX®-Kraftpaket typ K i EK

® TOX®-Kraftpakettyp R, RR O T

Wszelkie réznice w budowie sitownikdw sg oznaczo-
ne w opisach lub/i na ilustracjach. Nazwa handlowa
“Kraftpaket”, dotyczy wszystkich sitownikéw opisa-
nych w instrukciji.

Iy

Informacje w Internecie

Informacje techniczne, np. tabele sity/
ci$nienie oleju dostepne sg réwniez
pod adresem www.tox-de.com oraz
www.arapneumatik.pl.

1.2 Prawa autorskie, gwarancja
Instrukcja obstugi oraz dotgczone dokumenty sg chro-
nione prawami autorskimi. Powierzana jest naszym
klientom oraz uzytkownikom naszych produktéw.
Prawa autorskie:

TOX® PRESSOTECHNIK GmbH & Co. KG

Instrukcja obstugi opisuje stan techniczny na dzien
edycji. Edycja: 19.05.2004.

Pdzniejsze zmiany techniczne nie sg zawarte w tej
instrukcji. Instrukcja wchodzi w skfad zakresu dosta-
wy sitownika i musi byé przekazana kolejnym uzyt-
kownikom w przypadku odsprzedazy sitownika.

Gwarancja na sitownik opiera sie o warunki sprzedazy
i dostawy. Gwarancja nie obowigzuje w przypadku:

— uszkodzenn spowodowanych nieprawidtowym
transportem,

— napraw przez nieautoryzowany personel,

— uzywania osprzetu nie przeznaczonego do uzytko-
wania z sitownikiem,

— braku natychmiastowe] naprawy uszkodzonych
cze$ci, mogacych spowodowaé powazniejsze
uszkodzenie sifownika oraz obnizenie poziomu bez-
pieczenstwa uzytkowania urzadzenia.

Iy

Uszkodzenia sitownika
Uszkodzenia sitownika Kraftpaket nalezy
zgtasza¢ do autoryzowanego serwisu:
ARA Pneumatik L.T.M. Koscielniak Sp. J.

ul. Wyscigowa 38 @ 53-012 Wroctaw

Tel. (71) 364 72 82

Fax. (71) 364 72 83

E-mail: tox@arapneumatik.pl

Kraftpaket jest zaprojektowany i produkowany zgodnie
z niemieckimi normami technicznymi.

Zastrzega sie prawo do zmian, wptywajgcych na para-
metry techniczne urzadzenia.

1.3 llustracje, numeracja

llustracje opatrzone sg opisem i numerem rysunku.
SzczegodInie wazne systemy lub czes$ci, przedstawione
na ilustracjach, opatrzone sg w opisy cyfrowe lub
literowe.

Przyktad: (5/9) znaczy: llustracja 5, podzespét 9
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1.4 Wyjasnienie symboli

=> Ta strzatka na poczatku linii, nakazuje zwrécenie
szczegdlnej uwagi na podane kroki postepowania.

v" Znak na poczatku linii oznacza zwrdcenie szczegdl-
nej uwagi na warunki, ktére muszg by¢ spetnione
przed podjeciem kolejnych krokéw.

Ostrzezenia o zagrozeniach:

Bezpieczenstwo

Na takim polu znajdg sie instrukcje
zapobiegajgce uszkodzeniom.

Takie ostrzezenia nalezy bezwzglednie
przestrzegac.

Zagrozenie
Ostrzezenia o zagrozeniach przez czesci

mechaniczne, ktére mogg spowodowac
uszkodzenia ciat lub zagrozenie zycia.

2 Bezpieczenstwo

2.1 Bezpieczne uzytkowanie sitownika

Sitowniki TOX®-Kraftpaket sg projektowane i produko-
wane zgodnie z obowigzujgcymi normami bezpieczen-
stwa i z punktu widzenia uzytkownika sg bezpieczne.

Niezaleznie od powyzszych informacji, ryzyko zagro-

zenia bezpieczenstwa moze wzrosngé, w przypadku,

gdy:

e sitownik nie jest eksploatowany zgodnie z przezna-
czeniem,

® napraw dokonuje personel nieprzeszkolony,

® sitownik zostat zmodyfikowany lub zabudowany nie-
zgodnie z zastosowaniem,

® instrukcja bezpieczenstwa nie jest przestrzegana.

Po drobiazgowej kontroli, sitownik dostarczany jest
w idealnym stanie technicznym i przeznaczony do
zastosowania w réwnie idealnych warunkach tech-
nicznych. Nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi oraz
etykiet ostrzegawczych na korpusie sitownika.

Niezaleznie od informacji zawartych w instrukcji,
nalezy zawsze przestrzegac lokalnych przepiséw bez-
pieczenstwa pracy oraz szeroko rozumianych zasad
zapobiegania wypadkom oraz medycyny pracy.

Informacje serwisowe:

Informacja
Informacja o krokach postepowania

&

oraz metodach pomocnych przy
obstudze sitownika.

Zasada dziatania
Wyjasnia zasade dziatania sitownika

o8

oraz sekwencje krokéw procesu.

Regulacja
Zwraca szczeg6lng uwage na

informacje o nastawach parametrow
pracy.

Montaz / Konserwacja
Instrukcje opisujgce poszczegoéine kroki

N (9

w czasie montazu lub konserwacji
sifownika.

2.2 Odpowiedzialno$é pracodawcy

Pracodawca jest odpowiedzialny za:

® obserwacje rozruchu oraz przestrzeganie zasad obstu-
gi i konserwacji, opisanych w instrukcji,

e wiasciwe serwisowanie, kontrole i konserwacje
sifownika oraz czytelne okreslenie kompetencji i
zakresu odpowiedzialnosci,

e wiasciwe przeszkolenie pracownikéw w zakresie
obstugi sitownika i zasad bezpieczenstwa,

® natychmiastowg wymiane uszkodzonych czesci
oraz uzupetnianie brakujgcych etykiet ostrzegaw-
czych,

@ zainstalowanie oraz poprawne funkcjonowanie urzg-
dzen bezpieczenstwa.
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Uzywanie jako komponent

Kraftpaket jest dostarczany jako kom-
ponent do produkcji. W zwigzku z tym
pracodawca lub projektant fabryki musza
zapewni¢, ze przewidziano odpowiednie
zabezpieczenia w czasie projektowania,
instalacji oraz uruchamiania fabryki.

Zaleca sie napisa¢ wewnetrzng instrukcje postepowa-
nia z sitownikiem, uwzgledniajagcg lokalne przepisy
bezpieczenstwa oraz kwalifikacje personelu obstugi.

ISy

Instrukcja i przeszkolenie

Zaleca sig¢ uzyskanie od personelu
obstugi pisemnego potwierdzenia odby-
cia szkolenia z zakresu bezpieczenstwa,
konserwacji oraz naprawy sifownika
Kraftpaket.

Dodatkowo, pracodawca moze wyko-
rzysta¢ kopie deklaracji (ze strony 2
niniejszej instrukcji).

Kontrola bezpieczenstwa

Nalezy sprawdzi¢ lokalne przepisy
bezpieczenstwa oraz funkcjonowanie
zabezpieczen.

Systemy zabezpieczen muszg by¢ uruchomione przez
ekspertdw. Termin ekspert oznacza osobe zatrudniong
w profesjonalng organizacje, majgcg do$wiadczenie
i odpowiednig wiedze w konstruowaniu i wdrazaniu
systeméw zabezpieczen dla sitownikéw Kraftpaket
oraz posiadajgcg najnowszg wiedze na temat przepi-
sow i rodzajow zabezpieczen.

Prawidtowe funkcjonowanie przewodéw hydrauli

cznych musi by¢ kontrolowane przynajmniej raz na 6
miesiecy przez odpowiedni personel.

2.3 Transport, montaz i uzytkowanie

W czasie transportu i montazu sitownika, nalezy zwrd-
ci¢ uwage na dane o wymiarach i masie sitownika oraz
uwzgledni¢ akcesoria zainstalowanie na urzadze-niu.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zwréci¢ uwage
na ewentualne uszkodzenia, powstate w czasie trans-
portu lub montazu. Uszkodzony sitownik nie wolno
uruchamiac i nalezy go zdemontowac lub oznaczy¢ w
czytelny sposab.

Sitownik nalezy przekaza¢ do naprawy do najblizszego
serwisu TOX® Pressotechnik.

Przed uruchomieniem sprawdzi¢ przewody zasilajgce.
Jezeli zostanie stwierdzone uszkodzenie, nalezy wyta-
czy¢ cisnienie i wymieni¢ uszkodzony przewod.

Sprawdzi¢ dane techniczne

Nalezy przestrzega¢ danych i ustawien
zalecanych w tej instrukciji.

Nalezy réwniez przestrzegac tabliczek
znamionowych oraz ostrzegawczych na
sifowniku.

Zapobiega¢ zagrozeniom dla
obstugi

W czasie obstugi sitownika nalezy sie
upewnié, ze operatorom oraz innym
osobom nie grozi uszkodzenie ciata w
zwigzku z niebezpiecznymi ruchami
sitownika. Praca sitownika jest dozwo-
lona wytgczni e pod warunkiem, ze w
obszarze roboczym nie ma zadnych
o0s6b.
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2.4 Konserwacja i naprawy

Nalezy przestrzega¢ zalecanych okreséw miedzy prze-
gladami technicznymi oraz konserwacjami.

Przepisy bezpieczenstwa

Przy pracy z sitownikiem Kraftpaket,
nalezy przestrzega¢ przepis6w bezpie-
czenstwa oraz warunkdw pracy.

Wysokg jako$¢ napraw urzadzen, oferowanych przez
TOX® PRESSOTECHNIK, moze zagwarantowac jedynie
odpowiednio przeszkolony personel. Nalezy zadbaé
o to, zeby napraw sitownika dokonywaty jedynie
osoby przeszkolone. Osoby naprawiajgce sifownik sg
samodzielnie odpowiedzialne za bezpieczenstwo takich
robét.

Nie nalezy rozpoczyna¢ robdt, dopdki nie zostanie
sprawdzone, ze:

o sitownik jest odigczony od Zrédta sprezonego powie-
trza,

® potencjalne niebezpieczne ruchy zostaly zatrzyma-
ne,

® nieautoryzowane, przypadkowe lub nieoczekiwane
ruchy na skutek skumulowanej energii, zostaty
zabezpieczone.

Do napraw uzywac¢ wylgcznie oryginalnych czesci
zamiennych TOX® PRESSOTECHNIK.

A\
A\

Montaz barier ochronnych

Po zakonczeniu dziatan naprawczych
lub konserwacyjnych, nalezy upewni¢
sig, ze wszystkie urzagdzenia bezpie-
czen-stwa zostaty ponownie zamonto-
wane i s sprawne. Sprawdzi¢ szczel-
no$¢ potaczen.

Nie zmienia¢ urzadzenia!

Arbitralne modernizacje (mechaniczne,

pneumatyczne lub hydrauliczne) zwigk-
szajg zagrozenie niebezpieczen-stwa dla
obstugi urzadzenia lub innych urzadzen

wspdtpracujacych.

2.5 Bariery ochronne

Urzadzenia ochronne zamontowane na maszynie wypo-
sazonej w sitownik Kraftpaket, muszg by¢ zaprojekto-
wane w taki sposob, aby maksymalnie wykluczy¢
zagrozenie dla obstugi oraz wspoétgra¢ z innymi syste-
mami bezpieczenstwa. Nalezy réwniez zabezpieczy¢
maszyne przed niewtasciwym dziataniem obstugi.

Jezeli ze wzgledu na proces produkcyjny, niektdre cze-
$ci maszyny nie moga by¢ wiasciwie zabezpieczone,
bez uszczerbku na ich funkcjonalno$ci, do rozwazenia
pozostajg pewne typy zagrozen:

e dla zycia ludzkiego lub utraty konczyn,

e dla sitownika, urzadzenia, fabryki lub innych sprze-
téw pozostajgcych,

e dla wtasciwego i efektywnego uzytkowania sitowni-
ka Kraftpaket.

A\

Bariery ochronne

Sitownik wolno uzywac jedynie po
zapewnieniu, ze wszystkie bariery
ochronne sg zamontowane oraz funk-
cjonujg prawidtowo.

Bariery takie nie mozna obej$¢ lub
wytaczy¢ bez wytgczenia maszyny.

Instrukcje bezpieczenstwa

Przestrzegac lokalne przepisy dotyczace
uktadéw pneumatycznych, zbiornikdw
ci$nieniowych oraz przewodow i ukfa-
déw hydraulicznych.

A\

Zagrozenia specjalne:
— Spowodowane eksplozja przewo-
dow pneumatycznych.

A\

— Spowodowane ci$nieniem oleju.

Nie dopuszczaé do kontaktu oleju

z oczami, ustami lub nosem. W
przypadku kontaktu przemy¢ czystg
woda i jezeli konieczne, skontak-
towac sie z lekarzem.
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2.6 Ochrona srodowiska

Przepisy lokalne

ng:. Nalezy zapozna¢ sig i przestrzegac
lokalnych przepiséw w zakresie emisji
hatasu oraz ochrony $rodowiska.

Utylizacja

ﬂg Przed utylizacjg odpaddw powstatych
w czasie naprawy sitownika, oleju oraz
innych akcesoridw nalezy sprawdzi¢
lokalne przepisy regulujgce te kwestie.

Olej hydrauliczny

l]g W przypadku wycieku oleju, nalezy go
natychmiast zatamowac oraz usungé
rozlany olej, specjalng substancjg do
zbierania oleju.

2.7 Tabliczki ostrzegawcze na sitowniku

Maksymalne ci$nienie zasilania
(w zalezno$ci od linii produktow)

Przestrzegac¢ cisnienia

pracy.

Cisnienie podane na tej tabliczce nie

moze by¢ przekraczane. W innym
max. __ MPa

max. _bar _ Przypadku nie ma gwarancji popraw-
max. __psi  nego funkcjonowania sitownika.

Znak handlowy:

TOX' PRESSOTECHNIK

Power by

Kraft-
paket

b 4

Uzupetnianie oleju:
Tabliczka informacyjna, obok ztgcza uzupetniania oleju.

Vor Olnachfiillen - Lasche entfernen
Before oil refill - remove bracket
Enlevez le collier avant remplier | “huile

Rimuovere léreccia prima die riemire I6lio
Przed uzupetnianiem oleju, odkreci¢ ptytke

Informacja o zaworze “X"
X obok zaworu “X"

Przytacze skoku powrotnego
2 obok przytacza skoku powrotnego

Przytacze wysuwu
4 obok ztgcza wysuwu

Cisnienie zasilajace sprezyny pneumatycznej
obok przytacza zasilania sprezyny pneumatycznej

Luftfeder

Versorgungsdruck

Pneumatic spring 2,5-10 bar

supply pressure 35-140 psi

Rappel pneumat.

press. d'alimentation v
Tabliczka typu:

Wszelkie zapytania prosimy uzupetnia¢ ponizszymi
danymi:

Kraftpaket typ:

Numer seryjny:

TOX® =L PRESSOTECHNIK

D 88250 Weingarten Made in Germany
www.tox-de.com

Klucz do oznaczen typow

S 15.00.050.06

L Skok sitowy

Skok catkowity
Wersja sifownika
Sita nacisku, typowo

Linia produktu
(przyktad: Powerpackage, typ S)

Numer seryjny skiada sie z 6 cyfr (oznaczenie typu),
kropki oraz numeru identyfikacyjnego (dla danego
typu). Instrukcja zamawiania cze$ci zamiennych znaj-
duje sie w rozdziale “Zamawianie cze$ci zamiennych/
naprawa”.
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TOX®

3 Opis sitownika Kraftpaket

PRESSOTECHNIK

3.1 Zakres zastosowan

Sitownik Kraftpaket jest uniwersalnym napedem pnemo-

TOX®-Kraftpaket

hydraulicznym, do zastosowan okres$lonych przez TOX

Pressotechnik

Przyktadowe zastosowania to:

—!— ' 1234 .
|| — Lz,
taczenie blach  wykrawanie, znakowanie prasowanie,
metodg TOX za$lepianie, poziomowanie

dziurkowanie

= i+ °

gigcie, rozcia- chwytanie,
ganie oznaczanie

zgrzewanie
punktowe

nitowanie

Inne aplikacje nie sg aktualnie okre$lone jako zakres
zastosowan sitownika Kraftpaket. Producent nie ponosi
odpowiedzialno$ci za wykorzystywanie napedu niezgod-
nie z przeznaczeniem.

3.3 Opis ogodlny napedu Kraftpaket

Przytacze sygnatowe Tabliczka typu
skoku sitowego

Pokrywa tylna

Pierscien opor.

Ttok wzmac-
niacza

Nornik
Sprezyna

Pokrywa przednia

Rys 1. Budowa ogdina napedu Kraftpaket, typ S

Trzpien poziomu

Ttoczysko

Zastosowanie napedu do aplikacji nie opisanej, jest
mozliwe po konsultacji z firmg TOX®Pressotechnik.

Sitownik jest konstrukcjg specjalng, do zastosowan w
przemysle.

3.2 Zasada dziatania TOX® Kraftpaket

Kraftpaket jest catkowicie pneumatycznym napedem
z automatycznie przetaczang przektadnig pneumohy-
drauliczng i skokiem sitowym.

Jezeli tloczysko robocze, w dowolnym miejscu skoku,
natrafi na przeciwstawng site, tlok zatrzymuje sie.
Nastepuje automatyczna zmiana ze skoku szybkie-
go na skok sitowy. Poprzez regulacje zaworem “X*
proces przetgczania mozna przy$pieszy¢ lub opdznic.
Catkowite zamknigcie zaworu wytgcza skok sitowy lub
powoduje bardzo duze opdznienie zatgczenia.

W zalezno$ci od wykonania, Kraftpaket pracuje w
zakresie cisnien sprezonego powietrza 2-10bar. Sity
uzyskane to od 2kN do 2000kN w zaleznos$ci od typu
| rozmiaru.

Wszystkie typy sitownikdw Kraftpaket majg budowe
kanapkowa.

Zabezpieczenie prze-

petnienia olejem

Ztacze napetn. olejem
Ztacze pomiarowe
wysokiego cisn.

Przyt. pneumat.
wysuw

Przyt. pneumat.
powrot

/Zawér X"

Y.

Otwor odpowietrzajacy
(standard dla typu S)

Gwint pod narzedzia
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TOX" PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket

4 Zasada dziatania
4.1 Kraftpaket typ S, K, BS, EL, EK

Potozenie wyjsciowe

W kazdej wersji sitownika, sprezone powietrze nalezy
podac¢ na przytacze “2” (patrz rys 2a).

W sitownikach ze sprezyng pneumatyczng nalezy
dodatkowo, w sposdb ciagly, zasila¢ przytagcze “8”"
(zasilanie sprezyny pneumatycznej). Szczegoty w roz-
dziale 4.4, rys 5.

Pozostate przytacza nalezy odpowietrzy¢

Wysuw szybki

Po przetaczeniu zaworu gtéwnego “A”, sprezone powie-
trze wypetnia komore “4”. Komora “2” jest odpowie- 3+ g
trzana. Ttoczysko “C” wysuwa sie pneumatycznie z X?}

maksymalng predkoscig (skok szybki). W czasie skoku 4.1 A \ 6
szybkiego, ttok sprezajgcy “G”, poruszany sprezyng 3

“H", przelewa olej ze zbiornika “F” do komory wyso-
kiego cisnienia “D".

Gdy tfoczysko robocze “C” natrafi na opor i zatrzyma
sie pod wptywem oporu, przetgcza si¢ wspoétpracujacy M A

zawor skoku sitowego “B”, zgodnie z nastawg zaworu CDEFG H |
sterujgcego “X".

Skok sitowy
Sprezone powietrze wypetnia komore ttoka wzmac-
niacza. Ttok wzmacniacza “I”, za pomocg nornika, X

przechodzi przez uszczelnienie wysokocisnieniowe “E”
i rozdziela komore olejowg na roboczg “D” (wysokiego
ci$nienia) oraz uzupetniajgcg “F” (niskiego cisnienia).

W komorze roboczej wytwarzane jest wysokie ci$-
nienie oleju. Posuw ttoka wzmacniacza “I” powodu-je
posuw z sitg nominalng ttoczyska roboczego “C”.

N

Skok powrotny

Przetaczenie powrotne zaworu gtéwnego “A” powodu-
je przetgczenie zaworu skoku sitowego “B” i odpowie-
trzenie komory ttoka wzmacniacza “6”.

N
=
=
=

Ttok wzmacniacza “I” oraz tfoczysko robocze “C” wra-
cajg do pofozenia wyjSciowego.

Rys 2a-d. Schemat dziafania sitownika typ S

www.arapneumatik.pl © ara@arapneumatik.pl
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TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Kraftpaket

4.2 Kraftpaket typ R, RP

Potozenie wyjsciowe

W kazdej wersji sitownika, sprezone powietrze nalezy
podac¢ na przytacze “2” (patrz rys 3a).

Wysuw szybki

Po przetaczeniu zaworu gtéwnego “A”, komora “2”
jest odpowietrzana. Ttoczysko “C” wysuwa si¢ pneu-
matycznie z maksymalng predkos$cia (skok szybki). W
czasie skoku szybkiego, ttok sprezajacy “G”, poruszany
sprezyng “H”, przelewa olej ze zbiornika “F* do komory
wysokiego cisnienia “D”.

Gdy ttoczysko robocze “C” natrafi na opdr i zatrzyma
sie pod wptywem oporu, przetgcza si¢ wspdéipracujacy
zawor skoku sitowego “B”, zgodnie z nastawg zaworu
sterujgcego “X".

Skok sitowy
Sprezone powietrze wypetnia komore ttoka wzmac-
nia-cza. Ttok wzmacniacza “I”, za pomocg nornika,

przechodzi przez uszczelnienie wysokocisnieniowe “E”
i rozdziela komore olejowa na roboczg “D” (wysokiego
ci$nienia) oraz uzupetniajacg “F” (niskiego ci$nienia).

W komorze roboczej wytwarzane jest wysokie cis-
nienie oleju. Posuw ttoka wzmacniacza “I” powodu-je
posuw z sitg nominalng ttoczyska roboczego “C”.

Skok powrotny

Przetaczenie powrotne zaworu gtéwnego “A” powodu-
je przetagczenie zaworu skoku sitowego “B” i odpowie-
trzenie komory ttoka wzmacniacza “6".

Ttok wzmacniacza “I” oraz ttoczysko robocze “C” wra-
cajg do potozenia wyj$ciowego.

Cisnienie skoku powrotnego

#ﬁ Skok powrotny wymaga ci$nienia spre-
zonego powietrza min. 5bar.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia

Przy braku sprezonego powietrze,
sitownik wysuwa sie samoczynnie pod
wplywem sprezyny mechanicznej.

e
AeZAEIMWZZ

Rys 3a-d. Schemat dziafania sifownika typ RP

www.arapneumatik.pl © ara@arapneumatik.pl
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TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Kraftpaket

4.3 KraftpakettypTi O

Potozenie wyjsciowe

Typ T: Sprezone powietrze nalezy podac¢ na przytacze
“2" oraz “8" (zasilanie sprezyny pneumatycznej). Pozo-
stafe przytagcza odpowietrzone.

Typ 0: Sprezone powietrze nalezy poda¢ na przytacze
“2". Pozostate przytacza odpowietrzone.

Skok sitowy

Po przetaczeniu zaworu skoku sitowego “B”, sprezone
powietrze wypetnia komore tloka wzmacniacza. Ttok
wzmacniacza “I”, za pomocg nornika, przechodzi przez
uszczelnienie wysokocisnieniowe “E” i rozdziela komo-
re olejowa na robocza “D” (wysokiego ci$nienia) oraz
uzupetniajgcg “F” (niskiego ci$nienia).

W komorze roboczej wytwarzane jest wysokie ci$-
nienie oleju. Posuw ttoka wzmacniacza “I” powodu-je
posuw z sitg nominalng ttoczyska roboczego “C”.

Skok powrotny

Przetaczenie powrotne zaworu skoku sitowego “B”
powoduje odpowietrzenie komory tfoka wzmacniacza
116".

Ttok wzmacniacza “I” oraz ttoczysko robocze “C” wra-
cajg do potozenia wyj$ciowego.

4.4 :(Lrl?)ftpaket ze sprezyng pneumatyczng
W sitownikach ze sprezyng pneumatyczng, wstepne
sprezenie oleju nastepuje poprzez sprezone powietrze,
dziatajgce na powierzchnie ttoka sprezajgcego. Cis-
nienie sprezyny pneumatycznej regulowane jest przez
reduktor (fabrycznie ustawiony na 0.8bar).

Sprezyna jest zasilana przez przytagcze “8” (min. ci$nie-
nie zasilania 2.5bar).

- 8 6

L 7 E@

Rys 4a-c. Schemat dziafania sifownika typ T

Cisnienie robocze 0.8bar @
Cisnienie zasilania min.
| 2,5bar

Rys 5. Zasada dziatania sprezyny pneumatycznej

12
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TOX®-Kraftpaket

5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe

Dobdr sitownika zalezy od wielu czynnikéw, a w szcze-

gélnosci:

- rodzaju zastosowania,

- sity nacisku wymaganej przez aplikacje,

- dostepnosci sprezonego powietrza (ci$nienia),
- wymaganego skoku catkowitego,

- wymaganego skoku sitowego.

¢¢ Wymiary zabudowy
# Wymiary zewnetrzne sitownikéw

zawarte sg w katalogu 10.00 “TOX

Kraftpaket”. Jezeli w katalogu brakuje

wybranego typu, dodatkowe materiaty

znajdujg sie na stronie internetowej

www.tox-de.com oraz www.arapneu-

matik.pl.

Pozycja pracy

Sitownik moze pracowa¢ w dowolnej pozycji, przy

przestrzeganiu ponizszych zalecen:
- brak sit prostopadtych do ttoczyska,
- ze wzgledu na konserwacjeg, przytacza serwisowe

powinny by¢ na gdrze (w przypadku montazu pozio-

mego),
- sitownik nalezy mocowac w taki sposéb, aby przy-
tacza serwisowe byty fatwo dostepne,

- jezeli sitownik pracuje ttoczyskiem do gory, nalezy
zapewni¢ dostep do otworu odpowietrzajgcego w
ttoczysku (dla typéw S i EL),

- sitownik, typ BS, moze pracowaé w pozycjach od
poziomej do pionowej, zgodnie z rysunkiem:

v" nalezy zwrdci¢ uwage na przestrzen, niezbeda do
montazu przewoddw sprezonego powietrza,

v" obszar roboczy sitownika nalezy zabezpieczy¢, zgod-

nie z obowigzujgcymi przepisami.

A\
A\

Ciezar urzadzenia

Maszyna przewidziana do instalowania
sifownika, musi uwzglednia¢ cigzar
sifownika wraz z akcesoriami oraz
wptyw dynamicznych sit od narzedzia
zamontowanego na ttoczysku.

Przygotowanie sprezonego
powietrza

Sprezone powietrze, uzywane do zasila-
nia sitownika musi by¢ przefiltrowane
oraz osuszone. Maksymalna wielko$¢é
czastek statych to 40 um (zgodnie z
DIN ISO 8573-1).

Uzywanie powietrza niefiltrowane-

go moze prowadzi¢ do uszkodzenia
uszczelnien.

Sitownik moze by¢ réwniez zasilany
powietrzem olejonym. W takim przy-
padku nalezy jednak zwrdci¢ uwage na
ekonomiczng nastawe smarownicy.

Klasyfikacja czystos$ci sprezonego powietrza
(wg DIN ISO 8573-1)

Czastki state Punkt rosy zawarto$¢ oleju
Klasa |[um] Klasa | [°C] Klasa |[mg/m3]
5 |4 | 4 | 3 | 3 | 1

%
3

A\

Temperatura otoczenia

Dopuszczalne temperatury pracy sitow-
nika to:

Toin = 10°C i T, = 60°C

Przy nieprzestrzeganiu tych zalecen
mozliwe jest uszkodzenie uszczelnien
oraz problemy z prawidtowg praca.

Zaleznos$¢ predkosci wysuwu
szybkiego i powrotu

Nieprawidiowa regulacja predkosci
posuwu moze prowadzi¢ do wyciekdw
oleju.

Konieczne jest zwrécenie uwagi na

tg nastawe i przestrzeganie zalecen
zawartych w rozdziale 8.1 “Regulacja
sifownika”.

www.arapneumatik.pl © ara@arapneumatik.pl
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TOX®-Kraftpaket

Specjalne warunki pracy.

Jezeli sitownik ma by¢ zastosowany

w trudnych warunkach pracy (np. na
wolnym powietrzu, w zakurzonym lub
wilgotnym pomieszczeniu, w przemysle
spozywczym lub chemicznym), prosi-
my o kontakt z dziatem technicznym i
konsultacje co do mozliwosci zastoso-
wania.

Sita nacisku

Sita nacisku podana jest w kartach katalogowych,
dla poszczegélnych typéw sitownikdw, o ci$nieniu
zasilania 6 lub 10 bar. Sita nacisku zmienia sie niemal
liniowo ze zmiang ci$nienia zasilania.

Przykiad: sitownik S8, wersja 10bar

Sita nacisku przy 10bar: 77kN

Sita nacisku przy 5bar; 36kN

(Tolerancja sity = 5%; minimalne ci$nienie zasilania 2 bar;
prosze réwniez sprawdzi¢ tabele cisnien oleju/powietrza, roz-
dziat 11).

Iy

Praca ekonomiczna

Poprzez zainstalowanie reduktora cis-
nienia, mozna tatwo regulowac sitg
nacisku, niezbedng w procesie produk-
cyjnym i redukowac koszty energii

5.2 Ograniczenie skoku

W przypadku osiggniecia catego skoku sitowego, dal-
szy posuw sitownika musi zostac¢ ograniczony. Metody
zalezg od rodzaju aplikacji.

Prasowanie / formowanie

W aplikacjach, takich jak taczenie blach, znakowanie,
nitowanie itp. ograniczenie skoku nastepuje w sposéb
naturalny, przez materiat. Nie jest wymagane instalo-
wanie dodatkowych urzgdzen ograniczajgcych.

Ograniczenie skoku przy wykrawaniu

W aplikacjach wykrawania, ttoczysko ma mozliwos$¢
dalszego posuwu i przekroczenia skoku sitowego.
Moze to spowodowac kolizje w obszarze wzmacniacza
i przedwczesne zuzycie sitownika. W takich zasto-
sowaniach nalezy uzywac¢ do 80% skoku sitowego.
Przykiad: S8.32.6 = 6 mm skoku sitowego,

uzytkowy skok do wykrawania = 4.8mm

Mozliwe sg trzy wersje ograniczenia skoku:
® ograniczenie skoku w narzedziu

il ]

! 5 -

T RyE
i \ I

— -

s | ! 4

I f I !
Narzedzie w potozeniu wyj$cio-  Narzedzie po operacji wykrawania.
wym Sztywno$¢ sprezyn gumowych

nalezy dopasowac do aplikacji.

Rys 6. Ograniczenie skoku

® zastosowanie sitownika o doktadnie okreslonym
skoku.

W takim przypadku konieczne jest dokfadne obliczenie
skoku szybkiego i sitowego, ktére muszg by¢ réwne
skoku niezbednemu do wykrojenia.

Przyktad: S 8.32.6:

- wymagany skok sifowy: 4mm,

- skok catkowity sitownika: 32mm,

- wynikowy skok szybki: 28mm

Qg Instalacja tulejki dystansowej

Wybér tego rozwigzania wigze sie¢ z
instalacjg specjalnej tulejki, ustalajgcej
doktadny skok sitownika. Niezbedny jest
kontakt z dziatem technicznym.
® zastosowanie sitownika z regulacjg skoku catko-
witego
W czasie ustawiania skoku nalezy sprawdzié, czy

adapter regulacyjny jest odpowiednio blisko pokry-
wy tylnej wzmacniacza.

Kraftpaket, typ EK z regulowa-
nym ttumieniem

Iy

Sitownik EK (z regulowanym skokiem

catkowitym) moze by¢ wyposazony w
system tfumienia dobicia, typ ZSD.
Hydrauliczny system ttumienia jest
specjalnie zaprojektowany do aplikacji
wykrawania i ttumi skok tfoczyska po
operacji wykrawania. Mozna takze
zastosowac do ttumienia operacji zamy-
kania podzespotéw w maszynie.

14
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TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Kraftpaket

Zawor przelewowy

W aplikacjach wykrawania, zaleca sie
wyposazy¢ sitownik w specjalny zawor
przelewowy i sprezyne pneumatyczna.

Ze wzgledu na duze przyspieszenia tto-
czyska po operacji wykrojenia, w komo-
rze roboczej (wysokiego ci$nienia),
wytwarza si¢ podcisnienie. Efekt ten
jest niwelowany przez zastosowanie
zaworu przelewowego (patrz rys 7.).

Ze wzgledu na konstrukcje hydraulicz-
nego ttumienia powrotu w sitowniku
"S", nie jest mozliwe uzyskanie skoku
sitowego, jezeli dosuw pneumatyczny
jest bardzo krétki (5-15mm, w zalez-
nosci od typu). W takich przypadkach
konieczne jest wydtuzenie dosuwu (np.
za pomocg plytek dystansowych) lub
skonsultowanie z firmg TOX Presso-
technik.

4.1

<— Zawdr otwierajacy sie przy
niskim ci$nieniu réznicowym
(zintegrowany w korpusie)

Przetaczenie ze skoku szybkiego na sitowy

Sitownik automatycznie przetgcza sie na skok sitowy, za
pomocg dotgczonego lub zintegrowanego zaworu réz-
nicowego “B” oraz zaworu sterujgcego “X”. W czasie
skoku szybkiego, sprezone powietrze jest podawane na
przytacze “1" zaworu “B” oraz powierzchnie ttoka “S”.

W czasie wysuwu ttoczyska “C”, komora “2” jest odpo-
wietrzana. W tym samym czasie na powierzchni ttoka
réznicowego “14”, zaworu “B” obecne jest dynamiczne
ci$nienie komory “2”.

Jak tylko ttoczysko natrafi na przeciwstawng site
i zatrzyma sig, ci$nienie dynamiczne na tloku “14”
zaczyna spadac. Rdznica cisnien na ttokach powoduje
przetaczenie zaworu “B” i przekazanie ci$nienia na tfok
wzmacniacza “I”.

Zawor sterujgcy “X" stuzy do regulacji czasu opéznie-
nia przetaczenia na skok sitowy i niezbedna jest jego
regulacja, przy pierwszym uruchomieniu urzgdzenia. Na
efekt sterujgcy zaworu “X” ma wptyw nastawa zaworu
dtawigcego “2a” oraz ci$nienie zasilajgce sitownik.

Rys 7. Sifownik z zaworem przelewowym

5.3 Sterowanie skokiem sitowym wg. zasa-
dy dynamicznego cisnienia

Podobnie jak typowy sifownik pneumatyczny, dwu-

stronnego dziatania, sitownik Kraftpaket jest sterowany

przez zawoér 5/2 (lub 5/3). Sitownik zawsze musi byé

w pofozeniu neutralnym, przed rozpoczeciem skoku

szybkiego.

Przytagcze zaworu musi odpowiadaé przytaczu sitownika
(dane zawarte w katalogu 10.00, wymiar “E”). Jezeli
ten warunek nie jest spetniony, predko$¢ posuwu
sitownika bedzie ograniczona.

Generalnie, sprezone powietrze musi by¢ podawane
za posrednictwem jednostki przygotowania powietrza.
Umozliwia to ekonomiczne ustawienie ci$nienia pracy.

Ea 3<ﬂ4
T H — B
|
|
=
4.1 S 6
4
K I
4a
A
Rys 8. Sterowanie sifownikiem
X Zawor sterujgcy “X” 3 Odpowietrzenie skoku sitowe-
B Zawér réznicowy do urucho- go
mienia skoku sitowego 4 Przytacze wysuwu
A Giéwny zawdr sterujacy 4a Zawor dtawigco-zwrotny

(poza zakresem dostawy) (poza zakresem dostawy)
1 Przytacze zasilajgce zaworu 4.1 Zasilanie skoku sitowego

skoku sitowego 6 Przytgcze wzmacniacza
1a Zawor dtawigco-zwrotny w 14
linii skoku sitowego (poza
zakresem dostawy)
2 Przytacze skoku powrotnego
2a Zawor ditawigco-zwrotny
(poza zakresem dostawy)

2.1 Przytacze zaworu “X”

Przytacze ttoka zaworu (duza
powierzchnia)

Ztacze pomiarowe
Otwor odpowietrzajgcy
Ttok wzmacniacza

Przytacze ttoka zaworu (mata
powierzchnia)

w - 0o X
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TOX®-Kraftpaket

Regulacja zaworu sterujagcego “X"

> w pierwsze| kolejnosci ustawi¢ zawoér dtawigcy
“2a" (jezeli zainstalowany),

=> zamkng¢ zawor “X” w neutralnym pofozeniu sito-
wnika (zasilony sprezonym powietrzem),

=> wysung¢ ttoczysko,

-> otwiera¢ powoli zawér “X”, do momentu, kiedy
nastgpi przetgczenie na skok sitowy.

Dalsze otwieranie zaworu “X" spowoduje szybsze
przetaczanie na skok sifowy.

A\

Przeregulowanie sitownika

Zbyt duze otwarcie zaworu “X" spowo-
duje przedwczesne przetaczenie na skok
sitowy (przed zatrzymaniem sitownika) i
“przesterowanie” sitownika. Aby zapobiec
takiej sytuaciji, nalezy wyregulowac zawor
“X" w taki spos6b, aby pomiedzy skokiem
szybkim a sifowym byta chwila przestoju
ttoczyska.

Montaz pionowy w goére

W przypadku montazu tfoczyskiem do gory
oraz uzywania ciezkiego narzedzia na tto-
czysku, istnieje zwiekszone ryzyko przeste-
rowania. Zaleca si¢ stosowac sterowanie
przetgczeniem skoku sitowego w oparciu 0
czujniki zewnetrzne.

5.4 Przytacza pomiarowe i zasilajace

W cylindrze wysokiego ci$nienia wykonany jest otwor
gwintowany, z gwintem specjalnym S12x1.5. Do zta-
cza mozna podtaczy¢:

® wytacznik cisnieniowy ZDO0 (patrz akcesoria)
® przewdd ci$nieniowy i manometr do kontroli ci$-

nienia oleju.

A\

Przytacze pomiarowe

Przy podtaczaniu osprzetu pomiarowego
nalezy sie upewni¢, ze przewody sg
napetfnione olejem oraz sg odpowie-
trzone. W innym przypadku powietrze z
przewoddw przedostanie sie do komory
olejowej i zaktdci dziatanie sitownika

Dtugos¢ przewodow
Podtaczenie przewoddéw hydraulicznych
(np. do czujnika) moze spowodowac
skrécenie skoku sitowego. Prosimy
skontaktowac sig z dziatem technicz-
nym, przed instalowaniem dtugich prze-
wodoéw hydraulicznych.

o
3

Whytacznik cisnieniowy moze by¢ wyposazony w wyj-
$cia elektryczne. Sygnat mozna wykorzysta¢ do kilku
funkcji:

— przetagczenia na skok powrotny po osiggnieciu
zatozonego cisnienia oleju (a tym samym sity naci-
skul),

— opdznienia powrotu sitownika np. w aplikacjach
znakowania lub nitowania,

— zatrzymania awaryjnego, jezeli zatozone ci$nienie
nie zostato osiggniete,

— uruchomienie zewnetrznych urzadzen, wspotpracu-
jacych z sitownikiem.

5.5 Sterowanie skokiem siftowym na pod-
stawie drogi

Sterowanie opiera sie o0 sygnat z zewnetrznego czujni-
ka, ustawionego na drodze pracy sitownika.

= ‘Vhilihz
o AUTULTLY

Y1

Rys 9. Sterowanie skokiem na podstawie drogi

Sterowanie skokiem sitowym na podstawie drogi
powinno by¢ zastosowane w przypadku:

- montazu sifownika ttoczyskiem do gory (w potacze-
niu z cigzkim narzedziem),

- gdy sitownik jest zamontowany w miejscu uniemoz-
liwiajgcym regulacje zaworu “X" lub istnieje ryzyko
nieautoryzowanych zmian nastaw.

Ryzyko przeregulowania
W celu uniknigcia ryzyka przeregulowa-

<3

nia, zaleca sie montaz czujnika drogi na

koncu skoku szybkiego.

Odpowietrzanie
Przy wtaczaniu skoku powrotnego, na-

o
3

lezy pamigtac o odpowietrzeniu komory

ttoka wzmacniacza. Odpowietrzenie
moze odbywacé sie réwnoczes$nie z
powrotem lub przed sygnatem powrotu.
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6 Transport

6.1 Kontrola zawartosci opakowania

Kraftpaket jest catkowicie zmontowany i gotowy do
pracy po wyjeciu z opakowania. Rozmontowanie
sitownika na czas transportu nie jest konieczne.

Na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ sitownik przed
uszkodzeniami.

Kontrola dostawy

->» sprawdzi¢ zakres dostawy i poréwnac z dotgczo-
nym listem dostawy

-> sprawdzi¢ sitownik pod katem uszkodzen zewnetrz-
nych (w czasie transportu)

Zgtaszanie uszkodzen w transporcie

[@ Jezeli po dostawie zauwazono uszko-
dzenia transportowe, nalezy to natych-
miast zgtosi¢ do dostawcy. Nalezy
podac typ sitownika oraz numer listu
przewozowego. Zgtoszenia prosze skta-
dac¢ pod adresem:

ARA Pneumatik

ul. Wyscigowa 38

53-012 Wroctaw

tel. (71) 364 72 82

fax (71) 364 72 83

e-mail: tox@arapneumatik.pl

Nie wolno uruchamia¢ uszkodzonego
sitownika!

6.2 Transport sitownika

Transport sitownika wymaga wiasciwego opako-
wania.

A\

Transport przy uzyciu suwnicy lub dzwigu

Wiele sitownikéw wyposazonych jest w ucho trans-
portowe i otwor gwintowany na pokrywie tylnej. Stuzg
do transportu za pomocg urzgdzenia dzwigowego.

Ryzyko uszkodzenia

Przygotowany transport musi uwzgled-
nia¢ ciezar sitownika wraz z osprzetem.

Po kazdym transporcie sprawdzi¢ pota-
czenia cze$ci mechanicznych.

Gwintowany otwor
Gwintowany otwdr w pokrywie jest
przewidziany specjalnie do transportu
sitownika. Nie wolno przy jego uzyciu
transportowac dodatkowych elemen-
téw np. korpusu maszyny itp.

A\

=>» wkreci¢ ucho transportowe do oporu,
=» zamocowac pasy transportowe lub kielich do ucha
i potgczy¢ z hakiem dzwignicy,

=> powoli podnies¢ sitownik. W zaleznosci od typu
sitownika, moze on sie odchylaé i porusza¢ w cza-
sie transportu.

A\

Urzadzenie wciggajace
Urzadzenie wciggajace musi by¢ prze-
widziane do podnoszenia cigzaru sifow-
nika.

Osprzet taczacy moze pekngé, dlatego
nalezy zachowac bezpieczng odlegtos¢
od sitownika w czasie transportu.

Transport przez ciezarowke

Sitownik nalezy przewozi¢ poziomo, na solidnej pod-
stawie (np. paleta).

A\

vl

Bezpieczenstwo

Zabezpieczy¢ sitownik przed mozliwos-
cig wyslizgnigcia.

W przypadku duzych i cigzkich sitow-
nikéw, zwréci¢ uwage na tadownos$¢
ciezarowki

Zabezpieczenia gwintow

Gwint na ttoczysku roboczym sitownika
jest na czas transportu zabezpieczony
plastikowg ostong. Jezeli sitownik nie
jest uzywany lub jest przewozony, nale-
zy zaktada¢ ostong na gwint.

Zaleca sie przechowac ostong do pdz-
niejszego stosowania.

www.arapneumatik.pl © ara@arapneumatik.pl

17



TOX® PRESSOTECHNIK

TOX®-Kraftpaket

7 Montaz

1.1 Montaz sitownika
Instalowanie sitownika zalezy od typu oraz przewidzia-

nego zastosowania.
¢¢ Instrukcja montazu
# Nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami
zawartymi w rozdziale 5.1 “Zalecenia
montazowe".

W wiekszosci zastosowan, sitownik jest mocowany
pokrywa dolng do ptyty montazowej. Wymiary mon-
tazowe podane sg w odpowiednich kartach katalogo-
wych.

-> Do wtasciwego spozycjonowania sitownika na pty-
cie montazowej, zaleca sie korzystac z dzwignicy.

ﬁ Zagrozenia w czasie podnosze-
nia
Do podnoszenia uzywac hakow lub
innego osprzetu pomocniczego.
Weciagnik musi mie¢ odpowiednig nos-
no$¢, przewyzszajgca ciezar sitownika.
W zaleznosci od potozenia $rodka cigz-

kosci, sitownik w czasie podnoszenia,
moze sie bujac.

-> Ustawic¢ sitownik na podstawie montazowe;.
Zapewni¢ dostep do przytaczy serwisowych i ste-
rujgcych (zawdr “X").

=> Przykrecié sitownik do podstawy.

v

Momenty dokrecania $rub klasy 12.9 do sitownika
(zgodnie z DIN 912)

Wtasciwe Sruby

Do przykrecania sitownika nalezy uzy-
wac wytgcznie Srub o klasie 12.9

Gwint  Moment dokrec.| Gwint ~ Moment dokrec.
[Nm] [Nm]
M 6 17 M 16 340
M 8 40 M 20 660
M 10 80 M 24 1130

Gwinty oraz tby nalezy przed wkrecaniem nasmarowac

1.2 Podtaczanie zasilania

Informacje o podtgczaniu zasilania, dostepne sg narys.
8, w rozdziale 5.3 “Sterowanie skokiem sitowym”.
Przestrzega¢ danych eksploata-
cyjnych
Nalezy stosowac¢ sie do danych eksplo-
atacyjnych:
— dopuszczalne przeptywy sprezonego
powietrza
— jako$¢ sprezonego powietrza (patrz
rozdziat 5 “Montaz”)
Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw bez-
pieczenstwa dla instalacji pneumatycz-
nych i hydraulicznych.
Przestrzega¢ informacji zawartych na
tabliczkach ostrzegawczych.

=> Jezeli sitownik jest prawidfowo zamontowany,
podtgczy¢ sprezone powietrze

/&

Sitownik ze sprezyng pneuma-
tyczna (.LF)

Cisnienie robocze sprezyny

PEL = 0,8 bar.
Minimalne ci$nienie zasilania regulatora:
Poin = 2,5 bar

Regulator ci$nienia ma wtasne zuzycie powietrza, co
powoduje staty, styszalny upust powietrza. Wewnetrz-
ne zuzycie powietrza zalezy od ci$nienia zasilajgcego,
im wieksze tym wieksze zuzycie. Zaleca sie zasi-
la¢ regulator ci$nieniem nieznacznie przekraczajgcym
2,5bar.

7.3 Uruchomienie sitownika

v" Sitownik musi by¢ kompletnie zamontowany oraz
podtgczony do przewoddw zasilajgcych

v" Przestrzegaé zalecen montazowych (rozdziat 5)

A\

Przestrzega¢ instrukcji bezpie-
czenstwa

Zapoznac sie z rozdziatem 2 “Bezpie-
czenstwo”.
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8 Uzytkowanie

Obstuga sitownika zalezy od przewidzianego zastoso-
wania, konstrukcji maszyny, systemu sterowania oraz
akcesoriéw i narzedzi zamontowanych na urzadzeniu.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapozna¢ sig z instruk-
cjg obstugi oraz dokumentacjg zaktadowa, zawierajgcg
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen w ktérych sitow-
nik jest zabudowany

8.1 Regulacja sifownika
Dynamiczny wyciek oleju jest oparty na zjawisku

Dynamiczny wyciek oleju
Nieprawidtowa regulacja zaleznosci
predkos$ci miedzy wysuwem a wsu-
wem, moze spowodowac wycieki
oleju. Taki wyciek nie jest skutkiem
uszkodzonych uszczelnien.

fizycznym: im wigksza predko$¢ posuwu, tym grubszy
film oleju wychodzacy z uszczelnienia. W przypadku
Zle ustawionych predkosci, istnieje mozliwos$é, ze film
olejowy przedostaje sie do czesci pneumatycznej.

Nalezy sie upewni¢, ze zalezno$ci predkosci sg usta-
wione prawidiowo, zgodnie z ponizszym opisem:

Regulacja predkosci posuwu (nominalnie):
— Kraftpaket, typ S i K, AT, BS, EL, EK:
Skok powrotny szybszy lub réwny niz wysuw.
— Kraftpaket z regulacjq skoku catkowitego
(Typ K 51/81, RZK):
Skok powrotny réwny lub maksymalnie 20% szyb-
Szy Nniz Wysuw.
— Kraftpaket, typ Ti O:
Wysuw szybszy lub réwny skokowi powrotnemu
— Sitownik hydrauliczny, typ HZ, R, RP, RZH:
Wysuw réwny lub maksymalnie 20% szybszy niz
skok powrotny.

W typowych aplikacjach, ocene predkosci wystarczy
wykona¢ wzrokowo.

Predkosé skoku sitowego

Jezeli istnieje potrzeba ograniczenia
predkosci skoku sitowego, w lini¢ zasi-
lajgcg nalezy wstawi¢ zawor dtawigcy.

Iy

Nalezy unika¢ uderzen sitownika w pokrywe w cza-
sie wysuwu oraz powrotu. Jezeli jest taka koniecz-
no$¢, nalezy zainstalowaé zewnetrzne amortyzatory.
Na zapytanie mozliwa jest rozbudowa sitownika o
dodatkowe ttumienie.

Przestrzega¢ zaleceit montazowych
Przed instalacjg zapozna¢ sie z rozdzia-

tem 5 - ‘Montaz'.

8.2 Uzytkowanie

Przestrzegaé danych maszyny
Przestrzega¢ danych zawartych w
instrukcji obstugi maszyny oraz tabli-
czek ostrzegawczych na maszynie.
Sprawdzié¢ przed uruchomieniem
Przed pierwszym uruchomieniem, nalezy zawsze
sprawdzié:

@ linie zasilajgce sprezonym powietrzem,

® cisnienie sprezonego powietrza i pordwnaé z war-
toscig zalecang,

® obszar roboczy (obiekty znajdujgce sie¢ w obrebie,
uszkodzenia, zanieczyszczenia itp.)

Uwagi
¢¢ Wahania cisnienia
# Wahania ci$nienia zasilajgcego maja
wptyw na ci$nienie oleju a tym samym

na site nacisku.

Czyszczenie sitownika

Do czyszczenia sitownika nie uzywac
myjek wysokocisnieniowych lub $rod-
kéw agresywnych.

Zaden S$rodek czyszczacy nie moze
dostac sie do otwordw separacyjnych
lub ttumikéw hatasu.
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8.3 Informacje ogdlne dla urzadzein wyposazo-
nych w sitownik Kraftpaket

A\

Uzytkowanie w zaktadzie

Sitownik dostarczany jest cze$¢ do
zabudowy z zaktadzie. Uzytkownik

lub konstruktor jest odpowiedzialny

za przestrzeganie opisanych srodkéw
bezpieczenstwa, w czasie planowania,
instalacji i uruchamiania produkcji.

Zapozna¢ si¢ z normami bezpieczen-
stwa w eksploatacji maszyn (w szcze-
g6Inosci DIN EN 292 i DIN EN 294)
oraz przestrzegac regulacji dotyczacych
konstrukcji maszyn i instalaciji.

9 Sitownik z regulacja skoku

9.1 Sitownik z regulacjq skoku sitowego

Bariery ochronne

Maszyne nalezy eksploatowac dopiero
po instalacji i sprawdzeniu funkcjono-
wania barier ochronnych.

Barier nie wolno w zaden sposdb
obchodzi¢ lub wytgczac.

Bezpieczenstwo w czasie awarii

Zapoznac si¢ z instalacjg bezpieczen-

stwa, w obrebie ktorej pracuje sitow-
nik. Odnosi sig to w szczegdlnosci do
sytuacji awaryjnej (np. zanik ci$nienia
w instalacji zasilajgcej) lub wcisnigcia
przycisku bezpieczenstwa.

Pokrywa Nakretka Sruba kon- |
ochronna regulacyjna trujgca
\ E%
T JE 7,i7@4,
- J NS

Rys 10. Sitownik z regulacjag skoku sifowego.

Do ttoka wzmacniacza dotgczone jest ttoczysko. Na
ttoczysku jest gwint oraz nakretka precyzyjna, ogra-
niczajgca skok ttoka wzmacniacz za, a tym samym
skoku sitowego.

Regulacja nie wptywa na dosuw szybki. Aby osiggngé
optymalne efekty pracy, nalezy zapobiega¢ wahaniom
ci$nienia zasilajgcego.

Zakres zastosowan:
Znakowanie, krawedziowanie, wyttaczanie

Regulacja skoku sitowego

=>» Zdemontowac¢ pokrywe ochronng na tylnej czesci
sitownika. Nakretka jest dostepna.

=> Poluzowac $rube kontrujgcg, zabezpieczajgc nakret-
ke przed obracaniem.

-> Nastawi¢ nakretke, zgodnie z wymaganym sko-
kiem sitowym. Wtasciwa nastawa wymaga prob.

® Przekreci¢ nakretke do skrajnej tylnej pozyciji: caty

skok sitowy jest dostepny
® Przekrecié nakretke do skrajnej przedniejpozycji: skok
sifowy jest ustawiony na zero.

= Wyregulowac¢ ustawienie nakretki, tak aby osigg-
ng¢ pozadany skok sitowy. Ustawienie mozna zwe-
ryfikowa¢ jedynie na drodze testéw. Zabezpieczy¢
ustawienie nakretki $rubg kontrujgca.

c/'
VAN

Moment dokrecania
Srube kontrujaca nalezy dokrecic z
wtasciwym momentem, zabezpieczaja-

cg nakretke (tabela momentdw - patrz
rozdziat 9.2).

Zamontowac pokrywe ochronng
Zagrozenie dla zdrowia!
Nie uzywac sitownika bez pokrywy

ochronnej. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy zamontowac pokrywe.

20
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9.2 Sitownik z regulacja skoku catkowitego

Pokrywa Nakretka Sruba
ochronna regulacyjna  kontrujgca

Rys. 11. Sifownik z regulacjg skoku catkowitego

Do ttoka roboczego dotgczone jest ttoczysko. Na
ttoczysku jest gwint oraz nakretka precyzyjna, ogra-
niczajgca skok ttoka roboczego, a tym samym skok
catkowity sitownika.

Zakres zastosowan:
Znakowanie, krawedziowanie, wyttaczanie, mocowa-
nie, wyttaczanie

Regulacja skoku sitowego

=» Zdemontowac¢ pokrywe ochronng na tylnej czesci
sitownika. Nakretka jest dostepna.

=>» Poluzowac $rube kontrujgcg, zabezpieczajgc nakret-
ke przed obracaniem.

->» Nastawi¢ nakretke, zgodnie z wymaganym sko-
kiem sitowym. Wtasciwa nastawa wymaga prob.

® Przekreci¢ nakretke do skrajnej tylnej pozyciji: caty
skok sitowy jest dostepny

® Przekrecié nakretke do skrajnej przedniej pozycji: skok
sitowy jest ustawiony na zero.

-> Wyregulowa¢ ustawienie nakretki, tak aby osigg-
ng¢ pozadany skok sitowy. Ustawienie mozna zwe-
ryfikowac¢ jedynie na drodze testéw. Zabezpieczy¢
ustawienie nakretki $rubg kontrujaca.

Moment dokrecania

Srube kontrujaca nalezy dokrecié z
wtasciwym momentem, zabezpieczaja-

cg nakretke (tabela momentéw - patrz
nizej).

Momenty dokrecania srub kontrujacych
Poz. 478, DIN 912-12.9

Gwint Moment dokrecania
[(Nm]

M 4 5

M 5 10

M 6 17

M 8 40

Zamontowac pokrywe ochronng
A Zagrozenie dla zdrowia!
Nie uzywaé sitownika bez pokrywy

ochronnej. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy zamontowac pokrywe.
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10 Zakidcenia: przyczyny i usuwanie

A\

czasie uzytkowania sitownika.
Zapoznac sie z rozdziatem 2 tej instrukcji,

dotyczacym bezpieczenstwa uzytkowa-

Bezpieczefistwo w czasie rozwig-
zywanie probleméw

Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa w

nia sitownika.
Problem Przyczyna Rozwiazanie Bezpieczenstwo
ttoczysko nie — zbyt niskie ci$nienie = sprawdzi¢ ci$nienie O przestrzegac
wysuwa sie zasilania wymagane przez proces i maksymalnego cisnienia

w razie potrzeby zwigkszy¢

— zawor gtéwny nie dziata

= sprawdzi¢ zawdr gtéwny
(wymienic¢)

O odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

— uszkodzony przewod
zasilajgcy (sprawdzi¢
rowniez zasilanie sprezyny
pneumatycznej, jezeli
zastosowana)

= wymieni¢ uszkodzone
przewody

O przestrzegac
bezpieczenstwa pracy przy
naprawach

sifa nacisku nie jest
osiggnieta, brak
skoku sitowego

— zbyt niskie ci$nienie
zasilania

= zwigkszy¢ cisnienie
zasilania

O przestrzegac
maksymalnego ci$nienia
zasilania

niski poziom oleju

= sprawdzi¢ trzpien poziomu
oleju. Jezeli poziom jest
niski, uzupetnié olej

QO odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

— zia nastawa zaworu “X"
(sitownik przesterowany)

= wyregulowa¢ zawdr (patrz
rozdz. 5.3 - sterowanie
skokiem sitowym)

O odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

brak ci$nienia w pozyciji
neutralnej

= przed przefgczaniem na
wysuw szybki, zasilaé
komore powrotu

O odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

— zapowietrzony uktad
olejowy

= odpowietrzy¢ uktad
olejowy (patrz rozdz. 13)

O przestrzegac instrukcji
obstugi

— uszkodzony zawdr skoku
sitowego

= naprawic

O odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

— maks. sita nacisku
sitownika niewystarczajgca
do przeprowadzenia
procesu

= zamontowa¢ sifownik o
wigkszej sile nacisku

Q przestrzegac instrukcji
obstugi w zakresie montazu
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Problem

ttoczysko nie wsuwa
sie

Przyczyna

sprawdzi¢ wszystkie
mozliwo$ci z problemu
“ttoczysko nie wysuwa sig”

Rozwiazanie

= sprawdzi¢ wszystkie
mozliwo$ci z problemu
“ttoczysko nie wysuwa sig”

Bezpieczenstwo

Q patrz instrukcje z problemu
“ttoczysko nie wysuwa sig”

sygnat zwrotny nie istnieje

= sprawdzi¢ sygnat zwrotny

Q przestrzegac zasad
bezpieczenstwa

— uszkodzony zawdr skoku = naprawié O odpowietrzy¢ uktad i
sitowego zabezpieczy¢ przed ruchami
— uszkodzony regulator = naprawi¢ O odpowietrzy¢ uktad i
ciSnienia sprezyny zabezpieczy¢ przed ruchami
pneumatycznej
Ubytki oleju
Problem Przyczyna Rozwiazanie Bezpieczenstwo

konieczne czeste
uzupetnianie oleju

— zla nastawa predkosci
miedzy wysuwem a
powrotem

= ustawi¢ predko$é, zgodnie
z informacjami z rozdziatu
8.1

O przestrzegac zasad
bezpieczenstwa przy
naprawach

— uszkodzone ztacze
uzupetniania oleju, ztgcze
pomiarowe lub nakretka
ptytki odpowietrzenia

= naprawi¢ / wymienic¢

O odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

— uszkodzone uszczelnienia

= wymieni¢

O odpowietrzy¢ uktad i
zabezpieczy¢ przed ruchami

Problem nie zostat rozwigzany ?
Prosimy o kontakt z naszym dziatem serwisu.

ARA Pneumatik ® ul. Wyscigowa 38 ® 53-012 Wroctaw

Tel (071)364 7282 o Fax (071)364 72 83 o E-Mail tox@arapneumatik.pl

www.arapneumatik.pl

ara@arapneumatik.pl
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11 Tabele ci$nien sprezonego powietrza, oleju oraz sit nacisku

W pierwszej kolejno$ci znalez¢ typ sitownika a : e :
nastepnie wtasciwy model (odczytac z tabliczki zna- @ S_I'OW',"_kI s"‘?"'a'“f’
mionowej). Sitowniki specjalne nie zostaty
uwzglednione w tabelach.
.. tacznie z tg instrukcjg obstugi powinna
<y Tabele w sieci Internet by¢ dostarczona dodatkowa karta z
Tabele sg rowniez dostgpne w interne- danymi sitownika specjalnego.
cie, pod adresem:

www.tox-de.com

11.1 Tabele cisnienia oleju/sity nacisku dla sitownikéw 10bar
Typ S, S z regulacja skoku sitowego, K

S1.32. 6 S4. 32. 6 S15. 32. 6 S50. 50. 6 $100.300. 8 K2. 50. 4
$1.100. 6 S4.100. 6 $15.100. 6 $50.100. 6 $100.100.10 K2.100. 8
S1.150. 6 S4.150. 6 $15.150. 6 S50.150. 6 $100:200.10 K2.150.12
$1.200. 6 $4.200. 6 $15.200. 6 $50.200. 6 $100.100.18 K2.200.12
$1.50.12 45012 S15. 5012 S50. 7012 $100:300.18 k4100, 6
$1.100.12 $4.100.12 $15.100.12 $50.100.12 $100200.24 Ki100. 8
$1.150.12 S$4.150.12 $15.150.12 $50.150.12 $100:300.30 K.150.8
$1.200.12 420012 $15.200.12 §50.200.12 $170.200.10 200.
$2.32. 6 S8. 32. 6 $30. 50. 6 $75.100.12 &g}gg g
$2.100. 6 $8.100. 6 $30.100. 6 $75.200.12 K1. 50. 5 K10
$2.150. 6 $8.150. 6 $30.150. 6 $75.300.12 K. 20.8 200.
$2.200. 6 $8.200. 6 $30.200. 6 $75.300.20 k1-100-10 K15.150.5
S2.50.12 $8.50.12 $30. 7012 $75.100.22 K1.150.19 K15.2005
$2.100.12 $8.100.12 $30.100.12 $75.200.30 200.

$2.150.12 $8.150.12 $30.150.12 §75.300.40

$2.200.12 $8.200.12 $30.200.12

Cisn pow. [S 1/K 1 S2K2 S4/K 4 S8/K8 S15/K 15 |S30/K 30 |S50/K 50 |S75/K 75 |S100 S 170
[bar] |Poi F |Psi F Py F Py F (Pei F Py F Pei F [P F P F PG F
[bar] [kN] [[bar] [kN] |[bar] [kN] |[bar] [kN] |[bar] [kNI |[bar] [kNI |[bar] [kN] |[bar] [kNI] |[bar] [kNI |[bar] [kNI

35 13| 50 29| 55 62| 55 119| 55 23| 46 38| 48 61| 38 101 40 106, 40 172

65 24| 8 49| 95 106| 95 202| 95 39| 90 74| 87 110 81 212| 84 220| 8 367

9 34|130 73| 130 144|135 286 | 130 53| 130 106|128 161 118 308 | 125 326 130 553

125 45[162 91[170 188|170 36.0| 170 69| 170 139|168 212 | 146 382 | 167 435| 176 747

155 56] 205 115|205 227|210 444|210 86| 210 171|209 263 | 186 486| 208 542 | 225 954

185 66| 245 137|245 271|245 51.8| 245 100| 250 204|250 315] 218 569 | 258 671| 275 1165

210 75| 285 159|285 314|285 60.2| 285 116| 290 236 | 291 366 | 254 663 | 296 770 | 327 1385

240 86| 325 181|325 358 | 325 686 | 325 132| 330 269|330 415| 286 746 | 345 897| 372 1575

Ol NH G BWN

—_

275 98| 365 202 | 360 39.7| 365 77.0| 365 150| 365 297|369 464| 320 835| 385 1000 | 410 1736

$1.250.12 $2.250.12 $4.300.12 $8.300.12 $15.300.12 $30.300.12 $50.300.12 K1.100.15 K8.150.15
S1. 50.24 S2. 50.24 $4.400.12 58.400.12 $15.400.12 $30.400.12 $50.400.12 K1.150.20 K8.200.20
51.100.24 $2.100.24 S4. 50.24 S8. 50.24 S15. 50.24 $30. 70.20 $50. 70.20 K1.100.20 K4.100.10 K8.300.20
$1.150.24 $2.150.24 54.100.24 $8.100.24 $15.100.24 $30.100.20 $50.100.20 K4.150.20 K8.400.20
$1.200.24 $2.200.24 54.150.24 58.150.24 $15.150.24 $30.150.20 $50.150.20 K2.100.12 K4.200.20
$4.200.24 $8.200.24 $15.200.24 $30.200.20 $50.200.20 K2.150.20 K4.300.20 K170.200.10
$30.300.20 $50.300.20 K2.200.24 K4.400.20
$30.400.20 $50.400.20 K2.300.20
$50.300.30
$50.400.40

Cisn. pow |S 1/K 1 S2/K2 |S4/K4 |S8K8 [S15K 15 |S30/K 30 |S50/K 50 K170

bar] |Pot F [Psi F |Pai F [P F [Py F [P F PG F |Pg F
[bar] [kNI|[bar] [kNI |[bar] [kNI |[bar] [kNI] |[bar] [kNI |[bar] [kNI |[bar] [kNI |[bar] [kNI

50 18| 55 32| 55 62| 55 119 46 19| 48 39| 40 51| 40 173

8 30| 95 54| 9 106| 9 202| 90 36| 8 71| 84 106| 89 380

130 45130 73| 135 15.0| 130 276 | 130 53| 128 104 | 125 158 | 133 566

165 58| 170 95| 170 188 | 170 360 | 170 69| 168 137| 167 210| 180 765

205 7.1)205 115|210 232|210 444|210 85| 209 170| 208 262 | 224 951

245 85| 245 137|245 271|245 51.8| 250 101 | 250 204 | 258 324 | 271 1149

O N BWN

285 99285 159|285 314|285 602 290 117] 291 237| 296 372 319 1352

9 325 112|325 181|325 358|325 686 330 133| 330 269 | 345 434 365 1547

10 365 126 | 360 20.0| 365 40.2| 365 77.0| 365 148| 369 300 385 484 | 413 1749

Tolerancja danych technicznych =5%  Pgjj=cisnienie oleju F=sita nacisku
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$1.100.48  S$4.100.44  $8.100.48  S$15.100.40  $30.150.28  K1.250.20  K15.100.10  K30.100. 5  K50.100.10 K15.100.40

S1.150.48  S4.150.44  $8.150.48  S$15.150.40  $30.200.34  K1.250.40  K15.200.10  K30.150. 5  K50.200.10 K15.200.40

$1.200.48  S4.200.44  S8.20048  S$15.200.40  S$30.300.44 K15.300.10  K30.200. 5  K50.300.10 K15.300.40

S1.150.60  S4.300.44  $8.300.48  S15.300.40  S30.400.44  K2.300.50  K15.400.10  K30.100.10  K50.100.20 -o00.

$1.20060  S4.40044  $8.400.48  S$15.400.40 K15.100.20  K30.200.10  K50.200.20 K15.400.40

S1.250.60  S$4.20065  $8.200.80  S15.150.60 k4.300.50  K15.200.20  K30.300.10  K50.300.20

$4.30065  $8.300.80  $15.200.80 k4.400.50  K15.300.20  K30.400.10  K50.100.40

$2.100.44  S4.400.65  S$8.400.80  $15.300.80 K15.40020  K30.200.20  K50.200.40

$2.150.44 $15.400.80 K8.300.50 k30.300.20  K50.300.40

$2.200.44 K8.400.50 K30.400.20

$2.150.65 K30.200.40  K75.200.10

$2.200.65 K30.300.40

$2.250.65 K30.400.40  K100.200.10

Cisn.pow,S 1K1 [S2/K2 [S4/K4 [S8K8 |S15K 15 [S30/K 30 [K50 K75 K 100 Cién. pow,K 15
[bar] |Poi F' [Pot F Poi F[Poi F|Pgi F Pai F Poit F'[Pot F'|Poi F [bar] |Poi F

[bar] [kN] |[bar] [kNI |lbar] [kN] |[bar] [kN] |[bar] [kN] |[bar] [kN] |[bar][kN] |[bar] [kN] |[bar] [kNI [bar] [kN]

2 55 2.0/ 55 3.2| 55 6.2| 4610.1| 48 20.0| 40 336| 40 51| 35 93| 40 106 2 40 16.9
3 95 3.3| 95 54| 95106| 9019.3| 87 358 84 69.3| 85 105| 66 174| 89 233 3 84 346
4 130 45(135 7.6(13014.4(13027.7 128 523|125 102.6|130 165| 99 260|133 347 4 125 51.1
5 170 5.9(/170 9.5|/170 18.8|17036.0 | 168 68.4 167 136.7 | 175 220|132 347|180 469 5 167 68.1
6 205 7.11210 11.7|210 23.2|21044.4 209 85.0|208 170.0|225 280|166 435|224 583 6 208 84.6
7 245 8.5|245 13.7|245 27.1|250 52.8 | 250 101.5|258 210.4 | 275 345|200 524|271 705 7 258 104.6
8 285 9.9(285 15.9|285 31.4|29061.2 291 118.0 1296 241.3 325 410|232 607|319 829 8 296 120.0
9 325 11.2 (325 18.1|325 35.8| 330 69.6 | 330 133.8 | 345 280.9 | 370 465|265 694|365 948 9 345 139.6
10 360 12.5|365 20.2 | 365 40.2 | 365 77.0 | 369 149.6 | 385 313.4 410 515|300 785|413 1072 10 385 155.7

Typ Kz regulacja skoku catkowitego

K1.51. 50. 5 K2.51. 50. 4 K4.51.100. 6 K8.51.100. 5 K15.51.150.5
K1.51.100.10 K2.51.100. 8 K4.51.150. 6 K8.51.150. 5 K15.51.200.5
K1.51.150.10 K2.51.150.12 K4.51.200.12 K8.51.200.10
K1.51.200.10 K2.51.200.12
Cién. pow. | K 1.51 K 2.51 K 4.51 K 8.51 K 15.51
lbar] | Poi F |Pgi F [P F [Py F —|Pg F
[bar] [kN] |[bar] [kNI | [bar] [kN] |[bar] [kN] |[bar] [kN]
2 35 12| 50 28| 55 6.4 55 11.8 55 234
3 65 2.1 85 47| 95 11.0 95 20.3 95 40.2
4 95 311130 7.0] 130 151 135 287 | 130 549
5 125 4.0|165 89| 170 197 170 36.2| 170 71.7
6 155 4.9]205 110|205 237| 210 446 | 210 885
7 185 59| 245 131|245 283 | 245 520 | 245 103.3
8 210 6.7]285 153|285 329 | 285 605 | 285 120.1
9 240 76325 174|325 375| 325 689 | 325 136.9
10 275 87365 195|360 415| 365 774 | 365 153.7
K1.51.100.15 K2.51.100.12 K4.51.100.10 K8.51.150.15
K1.51.150.20 K2.51.150.20 K4.51.150.20 K8.51.200.20
K1.51.200.20 K2.51.200.24 K4.51.200.20 K8.51.300.20
K4.51.300.20 K8.51.400.20
K4.51.400.20
Cién. pow. | K 1.51 K 2.51 K 4.51 K 8.51
lbar] |Pg F [Po F |Pg F [Py F
[bar] [kN] | [bar] [kN] | [bar] [kN] | [bar]  [kN]
2 50 16| 55 30| 55 6.4 55 11.8
3 85 27| 95 5.1 95 11.0 95 20.3
4 130 411|130 70| 135 156 130 27.7
5 165 5.21170 9.1] 170 19.7 170 36.2
6 206 6.4]205 110|210 243 | 210 44.6
7 245 761|245 131|245 283 | 245 520
8 285 89|28 153|285 329 | 285 605
9 325 101325 174|325 375| 325 68.9
10 365 11.3]360 193|365 425| 365 774
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KI51.25020  K45130050  KI551.10010  K3051.100. 5  K305120020  K5051.100.10  K5051.100.40 K15.51.100.40
KI5125040  K45140050  K155140010  K3051150. 5  K305130020  K505120010  K5051.200.40 K1551.200.40
KI551300.10  K3051200. 5  K305140020  K50.5130010  Kb051:300.40 | |K1551:300.40
k25130020 k85130050  K155140010  K3051.100.10  K305120040  K5051.100.20 K15:51.400.40
K25130050  K85140050  K155110020  K305120010  K3051300.40  K5051:200.20
KI55120020  K3051.300.10  K30.51:40040  K50.51:300.20
Giig S
Cisn. pow K 1.51 K 2.51 K 4.51 K 8.51 K 15.51 K 30.51 K 50.51 Cisn. pow K 15.51
[bar] [Py F Py F IPg F \Pgy F Pg FPg F P F [bar] |Poy F
[bar] [kN] |[bar] [kN] [[bar] [kN] |[bar] [kNI [[bar] [kNI |[bar] [kN] |[bar] [kN] [bar] [kN]
2 55 1.7| 55 30| 55 6.4 | 46 102 | 48 208 | 40 321 | 40 50.1 2 40 175
3 95 30| 95 51| 95 11.0| 90 196 | 87 373 | 84 66.2| 86 106.6 3 84 36.1
4 130 4.1(135 7.3|130 15.1 130 28.1 |128 54.7 |125 98.1 130 160.6 4 125 534
5 170 531|170 9.1{170 19.7 {170 36.7 |168 71.6 |167 130.7 |176 217.0 5 167 71.2
6 205 6.4210 11.3 |210 243|210 45.2 {209 88.9 [208 162.6 |225 277.1 6 208 885
7 245 7.6 245 13.1 | 245 28.3 | 250 53.7 {250 106.3 |258 201.2 |275 338.4 7 258 109.5
8 285 8.9|285 153|285 32.9 |290 62.3 {291 123.6 |296 230.8 |327 402.1 8 296 125.6
9 325 10.1 |325 17.4 |325 37.5|330 70.8 [330 140.1 |345 268.7 |372 457.3 9 345 146.2
10 360 11.2 1365 19.5|365 42.1 |365 78.4 |369 156.6 |385 299.8 |410 504.1 10 385 163.2
Typ T
Cisn. pow | T 1.12 T2.06 T2.12 T4.6 T4.12 T8.6 T8.12 T15.6
[ba] Py F |Pa F |Pu F Py F [P F (P F [P F |Ps F
bar]  [kNI | [bar]  [kN] |[bar] (kNI |[bar] ~ [kN] |[bar] ~ [kN] |[bar] [kNI | [bar] [kN] |[bar]  [kNI
3 14 19| 40 6.0 16 4.3 30 87 20 7.7 46 19.2 23 146 43  28.8
4 18 25 | 55 83 22 5.9 46 134 32 127 68 28.6 34 219 63 424
5 36 52 | 72 11.0 30 8.2 62 182 44 171 90 38.0 45 291 84  56.7
6 45 6.6 | 89 136 |38 105 79 233 57 231 12 474 56 363 105 711
7 54 7.9 [ 103 15.7 44 122 94 211 69 28.0 134 56.7 66 429 125  84.7
8 64 9.4 1120 183 53 147 109 322 81 330 156  66.1 78 50.8 145  98.3
9 75 1.1 [ 137 209 62 176 125 37.0 94 384 178 755 89 58.1 165 112.0
10 85 125 | 154 23.6 70 196 141 417 107 438 200 849 99 646 186 126.3
Typ RP Typ O
Cisn. pow | RP 8.32.3 RP 15.32.3 Cisn. pow | 0 4.6 04.12 08.6 08.12 015.6
[bar] [Py F [P F [bar] |Poy F |Pa F [Py F |Pa F [Pg F
bar]  [kNI |[bar]  [kNI lbar] kNI |[bar] kNI | bar] kNI |[bar]  [kN] | [bar]  [kN]
2 35 11.0 | 55 250 2 20 538 16 6.4 30 120 | 15 9.0 | 29 19.0
3 59 180 | 95 420 3 33 97 28 110 53 220 | 27 17.0 | 50 33.0
4 90 280 |130 58.0 4 50 14.8 | 38 15.0 73 310 | 38 240 | 71 48.0
5 114 36.0 {170  75.0 5 64 189 | 50 20.0 95 400 | 48 31.0 | 90 61.0
6 142 440 (205 91.0 6 80 23.7 | 61 250 |115 480 | 60 39.0 |111 75.0
7 170 53.0 (245 109.0 7 95 280 | 73 305 |138 580 | 69 450 |130 88.0
8 198 620 [285 126.0 8 111 33.0 | 85 350 |160 680 | 81 53.0 [150 102.0
9 225 70.0 |325 1440 9 127 38.0 | 96 390 |[183 780 | 92 600 [172 117.0
10 253 79.0 | 360 159.0 10 142 42.0 [107 440 |202 86.0 |103 680 [193 131.0
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11.2 Tabele cisnienia oleju/sity nacisku dla sitownikéw 6bar

Typ S, S, K
$230. 506  S430. 506 $8.30. 50.6 $15.30. 50.6 $30.30.70.6 $7530.20013  $17030200.10
$2301006  S4301006 $8:30.100.6 $15.30.100.6
$ 15.30.200.6 $50.30.70.6 $100.30.200.10
Cisn.pow |[S2/K2 |S4/K4 |[S8K8 |[S15K 15 |S30/K 30 |S50K50 |S75 S 100 S 170
[bar] |Poi F 1Pgy F Pg F Pg F PG F Py F 1P F Py F 1Py F
lbar] [kNT|[oar] [kNI|[bar] [kN]|lber] [kN] |[oar] [kN] |[oar] [kN] |[loar] [kN]|[oar] [kN] |[loar] [kNI
2 90 49| 75 82100 20.7 | 95 381 | 77 627 | 56 71.1| 72 187 | 48 126 | 101 426
3 145 7.8 (135 146 | 165 34.0 | 155 61.9| 141 114.0 | 130 163.1 | 134 347 | 172 4441190 799
4 200 10.7 | 190 20.5 | 235 483 | 215 85.8 | 201 1623 | 195 244.0 | 190 492 | 246 634 | 277 1164
5 260 13.9 | 240 25.9 | 300 615|275 109.6 | 264 212.9 | 255 318.8 | 251 649 | 325 837 | 372 1562
6 320 17.1 290 31.3 | 360 73.8 | 335 1335|328 264.2 | 325 4059 | 312 806 | 400 1030 | 440 1840
S130.5012  $230. 50.12  $430. 50.12  $8.30. 50.12  $15.30. 50.12  $3030. 70.12  K1.30.100. 6  K4.30.100. 5  K170.30.200.10
$13010012  $230.100.12  $430.100.12  $830.100.12  S$1530.10012  S3030.150.12  K1.30.20010  K4.30.200.10
$13015012  $230.150.12  $430.150.12  $8.30.150.12  $1530.15012  $30.30.200.12
SU20017  S23020012  $43020017  Se3020012  $I53020012  S5030150.10 2301005 K830200.10
Cisn.pow. S 1/K1 |S2K2 |S4/K4 |SBKS S 15K 15 |S30/K 30 |[S50/K 50 |K 170
[bar] |Poi F |Poi F |Poi F |Poi F |Poi F [Poi F |Po F |Pg F
lbar] [kNI | [oar] [kNI|[oar] [kNI|[bar] [kNI|[bar] [kN] |[bar] [kN] |[bar] [kNI|[bar] [kN]
2 90 30| 75 411|100 108| 95 197| 77 311| 70 572| 48 61| 98 413
3 145 49135 733|165 177155 320|141 565|130 1054 | 172 215|162 683
4 200 67190 103|235 251|215 443|201 804|195 1575 | 246 307 (240 1010
5 260 871|240 129|300 320|275 56.6 | 264 1054 | 255 205.8 | 325 405|312 1313
6 320 10.7 | 290 156|360 384|335 689|328 130.8 | 325 261.8 | 400 498 |388 1632
K1530100.10  K3030200.10  K5030.100.10 K75.30.200.10 K 100.30.200.10
K 15.30.200.10 K’50:30.200.10
Cisn. pow. | S2/K 2 S4/K4 S8/K8 S 15/ 15 S 30/K 30 S 50/K 50 K75 K 100
bar] | Poi F 1Pg F [Pg F [Py F Py F |Pg F Poi  F Poi  F
[bar] [kN] | [bar] [kN] |[bar] [kN] | [bar]  [kNI [bar] kNI | [bar] [kN] | [bar] [kNI | [bar] [kN]
2 100 54| 95 103| 8 17.7 70 285 | 48 399 | 53 67.4 63 165 98 254
3 165 8.8| 155 16.7 | 145 30.1| 130 523|172 138.4|123 1545 119 309 162 419
4 235 125|215 231|210 433 | 195 781|246 197.6 | 194 2428 178 462 240 619
5 300 159|275 295|275 56.6| 255 1019|325 260.8|254 317.6| 236 611 312 804
6 360 19.1|335 359|340 699 | 325 129.6 | 400 320.8 316 3949 | 301 779 388 1000
11.3 Tabele cisnienia oleju/sity nacisku dla sitownikéw 6bar, typ EL, EK
EL 02.30.050.06 EL 08.30.050.06 EL 15.30.050.06 EL 30.30.070.06 EL 75.30.200.13
EL 02:30.100.06 L 08.30.100.06 EL 15.30.100.06 EL 30.30.150.06 EL 75.30.300.20
EL 15.30.200.06
EL 04.30.050.06 EL 50.30.070.06 EL100.30.200.10
EL 04.30.100.06 EL100.30.300.12
Cisn. pow. | EL 2 EL 4 EL 8 EL 15 EL 30 EL 50 EL 75 EL 100
bar] |Pgy F [Py F |Py F [Py F Poi  F Poil F Poil  F Pai  F
[bar]  [kN] |[oar] [kN]|[bar] [kN]|[bar] [kN] |I[bar] [kN] |[oar] [kN] |[oar] [kN] |[bar]  [kNI]
2 80 40| 30 4 (100 20 | 63 25 17 62 56 Al 72 187 48 126
3 124 6.8 [115 12 |165 34 | 117 47 | 141 114 |130 163 |134 347 |172 444
4 167 9.0 |175 19 [235 48 | 174 70 [201 162 |195 244 |190 492 |246 634
5 246 130 (203 22 |300 61 |235 94 1264 212 |255 318 |251 649 |325 837
6 316 169 (275 29 |360 73 |298 119 |328 264 |325 406 |312 806 |400 1030
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EL 02.30.050.12 EL 08.30.050.12 EL 30.30.070.12 EK 02.30.100.08
EL 02.30.100.12 EL 08.30.100.12 EL 30.30.150.12 EK 02.30.200.18
EL 02.30.150.12 EL 08.30.150.12 EL 30.30.200.12
EL 02.30.200.12 EL 08.30.200.12 EK 04.30.100.08
EL 50.30.150.10 EK 04.30.200.12
EL 04.30.050.12 EL 15.30.050.12
EL 04.30.100.12 EL 15.30.100.12 EK 08.30.200.14
EL043015012 EL153015012
EL 04.30.200.12 EL 15.30.200.12
Cisn. pow. | E L2/EK 2 EL 4/EK 4 EL 8/EK 8 EL 15/EK 15 | EL 30/EK 30 | EL 50/EK 50
barl [P F Py F 1Ps F PG F Py F PG F
[bar] ~ [kN] |[bar]  [kN] | [bar]  [kN] |I[bar] [kN] |[bar]  [kN] | [bar] [kN]
2 30 19 |100 108 | 63 130 | 77 31 | 56 46 | 48 61
3 115 64 [165 177 [117 246 [141 56 [130 105 [172 214
4 175 95 [235 250 [174 360 [201 80 [195 157 |246 306
5 203 122 [300 320 [235 480 |264 105 |255 205 |325 404
6 275 149 [360 386 [298 61.0 [328 130 [325 261 [400 498
EL 50.30.300.15 EK'30.30.200.10 EK'50.30.100.10
EK'50.30.200.10
Cisn. pow. | EL 30/EK 30 | EL 50/EK 50
[bar] P0i| F P0i| F
[bar]  [kN] |[bar]  [kN]
2 48 39 | 53 67
3 172 138 [123 154
4 246 197 [194 242
5 325 260 |254 317
6 400 320 [316 394

11.4 Tabele cisnienia oleju/sity nacisku dla sitownikéw 10bar, typ EL, EK

EL 02.00.050.06 EL 08.00.050.06 EL 30.00.050.06 EL75.00.100.12 EK 02.00.100.06 EK 08.00.100.06
EL 02.00.100.06 EL 08.00.100.06 EL 30.00.100.06 EL 75.00.200.12 EK 02.00.100.12 EK 08.00.100.12
EL 02.00.150.08 EL 08.00.150.08 EL 30.00.150.08 EL 75.00.300112 EK 02.00.150.06 EK 08.00.150.06
EL 02.00.200.06 EL 08.00.200.06 EL 30.00.200.06 EL 75.00.300.20 EK 02.00.130.12 EK 08.00.150.12
EL 02.00.050.12 EL 08.00.050.12 L 30.00.070.12 L 75.00.100.22 EK 08.00.200.06
EL 020010012 EL 08.00.100.12 EL 30.00.100112 EL 75.00.200.30 EK 02.00.200.06 EK 08.00.200.12
EL 02.00.150.12 EL 08.00.150.12 L 30.00.150.12 EL 75.00.300.40 FK 02.00.200.12
EL 02,00.200.12 EL 08.00.200112 EL 30.00.20012 EK 15.00.100.06
EL100.00.300.08 EK 04.00.100.06 EK 15.00.150.06
EL 04.00.050.06 EL 15.00.050.06 EL 50.00.050.06 EL100.00.100.10 EK 04.00.100.12 EK 15.00.200.06
EL 04.00.100.06 EL 15.00.100.06 EL 50.00.100.06 EL100.00.200.10 EK 04.00.150.06
EL 04.00.150.08 EL 15.00.150.08 EL 50.00.150.08 EL100.00.100.18 EK 04.00.150.12
EL 04.00.200.06 EL 15.00.200.06 EL 50.00.200.06 EL100.00.300.18 EK 04.00.200.06
EL 04.00.050.12 EL 15.00.050.12 EL 50.00.070.12 EL100.00.200.24 EK 04.00.200.12
EL 04.00.100112 EL 15.00.100112 EL 50.00.100112 EL100.00.300.30
EL 04.00.150.12 EL 15.00.150.12 EL 50.00.15012
EL 04.00.200112 EL 15.00.200112 EL 50.00.200112
Cisn. pow. | EL 2/EK 2 |EL 4/EK 4 |EL 8/EK 8 | EL15/EK15 EL30/EK30 EL50/EK50 EL75/EK75 EL100/EK100
lbarl |Poi F [P F |Pei F |Pg F Poi. F |Pai. F [P F Poi. F
[bar] [kNI | [bar] [kN] | [bar] [kNI | [bar] ~ [kN] |[bar]  [kN] |[bar]  [kN] |I[bar] [kN] |[bar]  [kNI
2 40 24| 30 37| 35 79 40 17 46 38 48 61 38 101 40 106
3 80 46| 72 82| 56 126 | 75 31 90 74 87 110 81 212 84 220
4 119 6.8 | 112 126 |120 25.7 [ 120 49 130 106 |[128 161 118 308 |125 326
5 156 8.8 | 152 17.0 | 165 35.1 | 162 66 170 139 |168 212 |146 382 |167 435
6 194 109 |188 21.0 |204 43.2 [ 198 80 |210 1N 209 263 |186 486 | 208 542
7 231 13.0 | 235 26.1 | 239 50.7 | 236 96 250 204 |250 315 |[218 569 |258 671
8 268 15.0 | 272 30.1 | 278 588 |275 111 290 236 |291 366 [254 663 |296 770
9 305 17.1 311 344 |316 66.8 |315 128 330 269 [330 415 |[286 746 | 345 897
10 343 19.2 {349 386 [355 750 |355 144 365 297 |369 464 (320 835 |385 1000
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TOX® PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket
EL020005024  EL04.00.050.24  EL08.00.05024  EL1500050.24  EL30.00300.12  EL50.00.300.12  EK02.00.10024  EK08.00.100.24
EL020010024  EL04.00.100.24  EL08.00.10024  EL1500.100.24  EL30.00.40012  EL50.00.40012  EK02.00.15024  EK08.00.150.24
EL020015024  EL04.00.150.24  EL08.00.15024  EL1500150.24  EL3000.07020  EL50.00.07020  EK02.00.20024  EK 08.00:200.24
EL020020024  EL04.00.200.24  EL08.00.20024  EL1500200.24  EL30.00.10020  EL 50.00.100.20
EL150030012  EL30.00150.20  EL50.0015020  EK 04.00.100.24
EL150040012  EL30.00200.20  EL50.00200.20  EK 04.00.150.24
EL 300030020  EL50.0030020  EK04.00.200.24
EL300040020  EL50.00.400.20
Cisn. pow. | EL 2/EK 2 |EL 4/EK 4 |EL 8/EK 8 | EL15/EK15 EL30/EK30 EL50/EK50
arl | Po F \Poy F [Py F 1Py F PG F P F
[bar] [kNI |[bar] [kNI |[bar] [kNI |[bar] ~ [kNI |[bar]  [kN] |I[bar]  [kN]
2 30 19| 35 42| 40 89 | 46 19 48 39 40 51
3 72 42| 56 6.6 | 75 163 | 90 36 87 71 84 106
4 112 6.4 |{120 134 (120 25.7 {130 53 [128 104 |125 158
5 152 8.6 |165 183 [162 345 [170 69 |168 137 167 210
6 188 10.6 | 204 226 (198 42.1 |210 85 209 170 |208 262
7 235 13.2 [239 26.5 | 236 50.1 |250 101 250 204 |258 324
8 272 152 (278 30.7 |275 583 |290 117 |291 237 296 372
9 311 174 316 349 (315 66.6 |330 133 [330 269 |345 434
10 349 195 | 355 39.2 ({355 75.0 |365 148 [369 300 |385 484
EL0200.10048  EL1500.10040  EL30.00.150.28 EK04.00.10048  EK30.00.10005  EK50.00.100.10 EL 08.00.200.80
EL0200.150.48  EL150015040  EL 30.00.200.28 EK04.00.15048  EK3000150.05  EK50.00.200.10 EL 08.00.300.80
EL020020048  EL1500.200.40  EL 30.00.30044 EK04.0020048  EK30.00.20005  EK50.00.300.10 EL 08.00.400.80
EL 150030040  EL 30.00.400.44 EK30.00.100.10  EK’50.00.100.20
EL04.00.10048  EL 15.00.400.40 EK15.00.100.10  EK3000.20010  EK50.00.200.20
EL040015048  EL1500.150.60 EL50.00.300.30 EK15.0020010  EK30.00.300.10  EK50.00.300.20
EL040020048  EL1500.20080  EL 50.00:400:40 EK15.00.30010  EK3000.40010  EK50.00.10040
EL 15.00.300.80 EK15.00.40010  EK30.00.20020  EK 50.00.200.40
EL 08.00.100.48 EL 15.00.400.80 EK15.00.10020  EK3000.30020  EK50.00.30040
EL 08.00.150.48 EK02.00.100.48  EK1500.20020  EK 30.00.400.20
EL 08.00.200.48 EK0200.150.48  EK15.00.30020  EK 30.00.200.40
EL 08.00.30048 EK020020048  EK1500.40020  EK 30.00.300.40
EL 08.00.400.48 EK 30.00.400.40
Cién. pow. |EL 2/EK 2 |EL 4/EK 4 |EL 8/EK 8 |EL15/EK15 |EL30/EK30 |EL50/EKS0 Cién. pow |[EL 8/EK 8
[bar] |Poi F |Pot F |Pg F Pai  F Pai F Pai  F [bar] |Poi F
[bar] [kNI [[bar] [kN] [[bar] [kN] [[bar] [kN] |[bar] [kNI |[bar] [kNI [bar] [kN]
2 35 22|40 4.7 46 101 48 20 40 33 40 51 2 40 175
3 56 35|75 86| 90 193 | 87 35 84 69 86 109 3 84 36.1
4 120 6.8(120 13.4 (130 27.7 |128 52 (125 102 (130 164 4 125 534
5 165 9.3(162 18.0 (170 36.0 |168 68 (167 136 (176 221 5 167 71.2
6 204 1141198 22.0 {210 44.4 |209 85 |208 170 (225 283 6 208 885
i 239 134|236 26.2 (250 528 (250 101 (258 210 |375 345 7 258 109.5
8 278 1551275 30.4 (290 61.2 (291 118 (296 241 327 410 8 296 125.6
9 316 17.6 |315 34.8 (330 69.6 (330 133 (345 280 |372 467 9 345 146.2
10 355 19.8 (355 39.2 (3656 77.0 (369 149 (385 313 |410 515 10 385 163.2
11.5 Tabele cisnienia oleju/sity nacisku dla sitownikéw typ BS
BS 01.00.050.12 BS 02.30.050.06 BS 04.30.050.06 BS 08.30.050.06 BS 15.30.050.06 BS 30.30.070.06
BS 01.00.100.12 BS 02.30.100.06 BS 04.30.100.06 BS 08.30.100.06 BS 15.30.100.06 BS 30.30.150.06
BS 02.30.050.12 BS 04.30.050.12 BS 08.30.050.12 BS 15.30.050.10 BS 30.30.070.10
BS 02:30.100.12 BS 04.30.100.12 BS 08.30.100.12 BS 15.30.100.12 BS 30.30.150.12
BS 08.30.200.12 BS 15.30.200.12 BS 30.30.200.12
Cisn. pow. | BS 1 BS 2 BS 4 BS 8 BS 15 BS 30
barl Py F |Pe F |Ps F [P F Poi. F Poi. F
[bar] ~ [kN] | [bar]  [kNI |[bar]  [kN] |[bar]  [kN] | [bar]  [kN] |[bar]  [kNI
2 35 1.3 90 4.9 75 8.2 (100 20.7 95 38 87 70
3 65 2.4 145 7.8 |135 147 |165 34.0 | 155 61 148 119
4 95 34 200 108 |[190 20.6 |235 48.0 |215 85 212 170
5 125 4.5 260 139 |240 260 |300 616 |275 109 (279 224
6 155 5.6 320 171 |290 314 |360 739 (335 133 (344 276
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TOX" PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket

11.6 Tabele sity nacisku przy wysuwie i powrocie pneumatycznym
Typ S, S z regulacja skoku sitowego, K

Cisn. pow S 1/K 1 S2/K2 S4/K4 S8/K8 S15/K 15 |S30/K30 |[S50/K50 |S75/S100 |S170/K170
daN  daN [daN daN [daN daN |{daN daN |daN daN |daN daN |daN daN |[daN daN |daN daN

23 24| 47 50 | 60 66 | 108 112|152 184 | 220 310 | 240 400 | 420 740 | 667 655

34 36| 70 75 | 90 100|162 168|228 276| 330 465 | 360 600 | 630 1110 | 100 1130

46 48| 94 100 (120 132 | 216 224 | 304 368 | 440 620 | 480 800 | 840 1480 {1330 1600

57 60| 117 125 | 150 165 | 270 280|380 460 | 550 775| 600 1000 {1050 1850 {1660 2080

69 72| 140 150 | 180 195 | 320 330|450 550 | 660 930 | 720 1200 |1260 2200 [2000 2560

80 84|164 175 | 210 231 | 378 392|532 644 | 770 1085 | 840 1400 |1470 2590 [2330 3040

92 96| 188 200 | 240 264 | 432 448|608 736 | 880 1240 | 960 1600 [1680 2960 {2670 3510

103 108 | 211 225 | 270 297 | 486 504|684 828 | 990 1355 (1080 1800 |1890 3330 [3000 3990

OOl N T B W N

—_

115 120 | 235 250 | 300 330 | 540 560 | 760 920 {1100 1550 {1200 2000 |2100 3700 |3330 4470

Typ K z regulacja skoku catkowitego

Cisn. pow (K 1.51 K2.51 K 4.51 K 8.51 K15.51 K 30.51 K50.51
daN daN |daN daN [daN daN |{daN daN |daN daN [daN daN |[daN daN
2 21 24 |44 50| 59 66| 95 112|125 184| 201 310 | 191 400
3 31 36 |66 75| 80 100|143 168|188 276 | 302 465 | 286 600
4 41 48 (88 100|107 132|191 224|250 368 | 403 620| 382 800
5 52 60| 110 125 (134 165|238 280|313 460 | 503 775| 477 1000
6 62 72(132 150 (161 195|286 330|376 550 | 604 930 | 573 1200
1 73 84154 175|188 231|334 392|438 644 | 705 1085 | 686 1400
8 83 96|176 200|214 264|382 448|501 736 | 805 1240 | 764 1600
9 94 108 298 225|241 297|430 504|564 828 | 906 1355 | 859 1800
10 104 120 220 250|268 330|477 560|626 920 {1007 1550 | 955 2000
TypRP T, 0

Typ RP Typ T Typ 0
Ci$n. pow | 8.32.3 15.32.3 112 | 2.06 |2.12 |4.06 [4.12 |8.06 [8.12 |15.06 | 4.6 | 4.12 86 [8.12 |15.6
daN daN | daN daN | daN [daN daN daN daN daN daN daN daN daN daN daN daN

175 | 300 | 300 | 580 | 580

93 931280 | 280 | 510 | 510 | 800 | 800 | 390 | 640 | 640 | 1130 |1130

182| 182 | 500 | 500 | 850 | 850 | 1350 | 1350 | 600 | 990 | 990 | 1680 | 1680

400 290 | 500 575 | 270 | 270 | 720 | 720 | 1200 | 1200 | 1900 | 1900 | 820 | 1330 | 1330 | 2330 (2330

400 510 | 500 920 | 358 | 358 | 930 | 930 | 1540 | 1540 | 2450 | 2450 | 1030 | 1680 | 1680 | 2780 (2780

400 720 | 500 1260 | 440 | 440 |1150 | 1150 | 1890 | 1890 | 3000 | 3000 | 1250 | 2020 |2020 | 3330 |3330

400 940 | 500 1610 | 530 | 530 |1360 | 1360 | 2230 | 2230 | 3550 | 3550 | 1460 | 2370 {2370 | 3880 (3880

400 1100 | 500 1950 | 620 | 620 |1580 | 1580 | 2580 | 2580 | 4100 | 4100 | 1680 | 2710 {2710 | 4430 (4430

ol o N B~ W N

—_

400 1300 | 500 2300 | 710 | 710 |1790 | 1790 | 2920 | 2920 | 4650 | 4650 | 1900 | 3060 |3060 | 4980 |4980

Tolerancja danych technicznych £5%  Pgj=cisnienie oleju  F=sita nacisku
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TOX®-Kraftpaket

12 Kontrola / Konserwacja

12.1 Kontrola przed kazdym uruchomieniem

(/.«

Przed rozpoczeciem pracy, sprawdzié:

® pozycje wskaznika oleju, przy
wsunietym sitowniku (wskaznik
powinien by¢ wsuniety réwno z
powierzchnig cylindra)

@ cisSnienie zasilania

® obszar roboczy (uszkodzenia, obiekty
w obszarze roboczym, zanieczyszcze-
nia)

13 Uzupetnianie oleju

Sitownik dostarczany jest ze ztgczem do uzupetniania
oleju, ptytkg odpowietrzenia oraz wskaznikiem pozio-
mu oleju.

Jezeli sitownik napetniony jest odpowiednig ilo$cig
oleju, wskaznik poziomu oleju znajduje sie réwno z
powierzchnig cylindra.

C/.«

Uzupetnianie oleju

W przypadku ubytkdw oleju, wskaznik
poziomu wysuwa sie na zewnatrz.

Do uzupetniania uzywacé olej zgodny

z DIN51524 —HLP32, filtrowany <
5um:; klasy (wg Brugger) > 30 N/mm?
lub olej specjalny, zgodnie z informacjg
podang na sitowniku.

Zastosowanie specjalnej klasy uszczelnien powoduje,
ze nie jest wymagana okresowa wymiana oleju. Zale-
ca sie jednak odpowietrzenie sitownika co 1 milion
skokdw.

12.2 Konserwacja

Sitownik nie wymaga okresowych przeglagdéw kon-
serwacyjnych.

Zalecenie: odpowietrzy¢ sitownik po przekroczeniu
miliona cyKkli (patrz rozdziat 13).

Natychmiast usuwac usterki
Zaraz po stwierdzeniu usterki nalezy

C/.«

przedsiewzig¢ kroki zmierzajace do jej

usunigcia. W razie trudnos$ci nalezy
wezwac specjaliste.

Przestrzega¢ instrukcji napetnia-

ﬂg’ nia

Uzupetnianie oleju zalezy od:

— pozycji pracy sitownika,
— typu sitownika.

Przestrzega¢ opisu napetniania olejem,
dla poszczegoélnego typu sitownika.

Do napetniania sitownikdw, firma TOX Pressotechnik
dostarcza dedykowane pompki. Oferta znajduje sie w
katalogu 10.00 “Tox Kraftpaket).
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TOX" PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket
1 2 /3 4
[ \ / Zawor sterujacy

e A
8 1 6 5
N - = = \ = = = =
‘ﬁl[@ , coF gz 1
% = = @2 - D = - —0

Ztacze pomiarowe ci$nienia oleju

Ztacze napetniania olejem

Zawor sekwencyjny skoku sitowego

Ptytka odpowietrzenia (z otworem pod ptytka)
Sruba odpowietrzenia (wybrane typy)
Wskaznik poziomu oleju

Sruba odpowietrzenia

OoO~NOOoOT s WWN -

Rys 12. Kraftpaket typ S

13.1 Uzupetnianie oleju, typy S, R, RP, 0, T, BS, EL

Warunki
v Sitownik w pozycji wyj$ciowej (tto-

czysko wsunigte)

v" Sprezone powietrze zasila komore
powrotu (oraz sprezyne pneumatycz-
na, jezeli wystepuje)

Sruba odpowietrzenia (8)
f Wybrane typy sitownikéw S, BS i EL nie

sg wyposazone w Srube odpowietrzenia

na ttoczysku roboczym. W przypadku
montazu pionowego, ttoczyskiem w
gore, sitownika nie mozna odpowie-
trzyc.

Sitownik zamontowany pionowo, tloczyskiem w
dot

1

Zdemontowac¢ ptytke odpowietrzenia (12/5) oraz
zaslepke ztacza do uzupetniania oleju (12/3). Otwor
odpowietrzenia (@ 0,6 mm) jest widoczny.
Odpowietrzy¢ przewod olejowy, potaczony z pomp-
ka.

Podtgczy¢ przewdd olejowy do ztgcza napetniania
olejem i recznie dokrecic.

Pompowac olej do momentu, gdy zacznie sie wyle-
wac z otworu odpowietrzenia.

Weisngé pret $rednicy 2mm (np. klucz imbusowy)
w ztgcze pomiarowe oleju (12/2) i odczekaé az ze
zch_za bedzie sie wylewac olej wolny od powietrza.
Wyjaé pret.

Poluzowa¢ $rube odpowietrzenia (12/6) i odczekaé

az ze ztacza bedzie sie wylewacé olej wolny od
powietrza. Dokrecic.

Po okofo 10 minutach, powtdrzy¢ proces napetnia-
nia.

8 Po odpowietrzeniu i jezeli z otworu odpowietrze-
nia nie wylewa sie olej, zamontowac ptytke oraz
za$lepke ztgcza napetniania olejem.

9 Wecisng¢ wskaznik poziomu oleju (12/7).

Sitownik zamontowany poziomo. Sitownik
zamontowany pionowo z ttoczyskiem w gore.

1 Zdemontowaé ptytke odpowietrzenia (12/5) oraz
za$lepke ztacza do uzupetniania oleju (12/3). Otwor
odpowietrzenia (@ 0,6 mm) jest widoczny.

2 Odpowietrzy¢ przewdd olejowy, potgczony z pomp-
ka.

3 Podtaczy¢ przewdd olejowy do ztgcza napetniania
olejem i recznie dokrecic.

4 Pompowac olej do momentu, gdy zacznie sig wyle-
wac z otworu odpowietrzenia.

5 Wecisng¢ pret $rednicy Zmm (np. klucz imbusowy)
w ztgcze pomiarowe oleju (12/2) i odczekaé az ze
ztgcza bedzie sie wylewac olej wolny od powietrza.

Wyja¢ pret.
6 Poluzowa¢ $rube odpowietrzenia (12/8) i odczekaé

az ze ztacza bedzie sig wylewaé olej wolny od
powietrza. Dokrecic.

7 Pompowac¢ olej do momentu, gdy zacznie sie wyle-
wac z otworu odpowietrzenia.

8 Po okoto 10 minutach, powtdrzy¢ proces napetnia-
nia.

9 Po odpowietrzeniu i jezeli z otworu odpowietrze-
nia nie wylewa sie olej, zamontowac ptytke oraz
za$lepke ztgcza napetniania olejem.

10 Weisngé wskaznik poziomu oleju (12/7).
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TOX®-Kraftpaket

Zawor sterujgcy

Ztacze pomiarowe ci$nienia oleju

Ztacze napetniania olejem

Zawor sekwencyjny skoku sitowego

Ptytka odpowietrzenia (z otworem pod ptytka)
Sruba odpowietrzenia (wybrane typy)
Wskaznik poziomu oleju

Sruba odpowietrzenia

OO O~ WN —

Rys 13. Kraftpaket, typ K

13.2 Uzupetnianie oleju, typy K, EK

Warunki
v" Sitownik w pozyciji wyj$ciowej (tto-

czysko wsuniete)

v" Sprezone powietrze zasila komore
powrotu (oraz sprezyne pneumatycz-
ng, jezeli wystepuje)

Sitownik zamontowany pionowo, tloczyskiem w
dot

1

Zdemontowac¢ plytke odpowietrzenia (13/5) oraz
zaslepke ztacza do uzupetniania oleju (13/3). Otwdr
odpowietrzenia (@ 0,6 mm) jest widoczny.

Odpowietrzy¢ przewdd olejowy, potgczony z pomp-
ka.

Podtgczy¢ przewdd olejowy do ztgcza napetniania
olejem i recznie dokrecic.

Pompowac olej do momentu, gdy zacznie sie wyle-
wac z otworu odpowietrzenia.

Poluzowac¢ $ruby odpowietrzenia (13/6 oraz 13/8) i
odczekaé az ze ztgcz bedzie sie wylewac olej wolny
od powietrza. Dokrecic.

Po okoto 10 minutach, powtdrzy¢ proces napetnia-
nia.

Po odpowietrzeniu i jezeli z otworu odpowietrze-
nia nie wylewa sie olej, zamontowac ptytke oraz
za$lepke ztgcza napetniania olejem.

Wecisng¢ wskaznik poziomu oleju.

Sitownik zamontowany poziomo oraz pionowo,
z tloczyskiem pracujagcym w gore
Zdemontowac¢ ptytke odpowietrzenia (13/5) oraz

zaslepke ztacza do uzupetniania oleju (13/3). Otwér
odpowietrzenia (@ 0,6 mm) jest widoczny.

2 Odpowietrzy¢ przewdd olejowy, potgczony z pomp-
ka.

3 Podtaczy¢ przewdd olejowy do ztacza napetniania
olejem i recznie dokrecic.

4 Pompowac olej do momentu, gdy zacznie sie wyle-
wac z otworu odpowietrzenia.

5 Poluzowac $rube odpowietrzenia (13/6) i odczekaé
az ze ztacza bedzie sie wylewaé olej wolny od
powietrza. Dokreci.

6 Wecisng¢ pret srednicy 2mm (np. klucz imbusowy)
w ztgcze pomiarowe oleju (13/2) i odczekaé az ze
ztgcza bedzie sie wylewacé olej wolny od powietrza.

Wyjac pret.
7 Po okoto 10 minutach, powtorzy¢ proces napetnia-
nia.

8 Po odpowietrzeniu i jezeli z otworu odpowietrze-
nia nie wylewa sie olej, zamontowa¢ plytke oraz
za$lepke ztgcza napetniania olejem.

9 Weisna¢ wskaznik poziomu oleju.
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14 Zamawianie cze$ci zamiennych / naprawa

14.1 Zamawianie czesci zamiennych

Iy

Informacje na zaméwieniu

Aby skrdci¢ czas realizacji zamdwienia
na cze$ci zamienne, prosimy zawsze
podawac:

— typ sitownika (petne oznaczenie, np.
S8.00.100.12),

— numer seryjny,

— numer cze$ci oraz kod zamdéwieniowy
lub zestawu naprawczego,

— ilo$¢ sztuk

Uszczelnienia sg oferowane wytgcznie w zestawach.

A\

14.2 Uwagi dotyczace napraw

Iy

Uzywac czesci oryginalnych
Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
czes$ci zamiennych TOX Pressotechnik.

Serwis sitownikéw

W ofercie dostawy czes$ci serwisowych,
znajduje sie réwniez ustuga naprawy
napedu w serwisie firmowym.

Na zadanie i jezeli mozliwe, dostepny jest sitownik
awaryjny, udostepniany na czas naprawy. Warunki
wypozyczenia do ustalenia.

A\

Prace naprawcze

Podczas pracy z sitownikiem nalezy
zawsze przestrzegac zasad bezpieczen-
stwa oraz lokalnych przepiséw.
Przestrzegac¢ zalecen zawartych w roz-
dziale 2 “Bezpieczenstwo”.

Szkolenia dla uzytkownikow

Oferujemy szkolenia dla uzytkownikdw
oraz dziatéw utrzymania ruchu z zakre-
su obstugi, eksploatacji oraz napraw
sitownikéw Kraftpaket. Aby uzy-skaé
szczeg6towe informacje, prosimy o
kontakt z biurem ARA Pneumatik.

14.3 Demontaz sitownika
(wymiana uszczelnien)

A\

Specjalisci

Ponizsza skrécona instrukcja nie jest
szczegdtowym opisem naprawy sitow-
nika, a jedynie stanowi zbiér wskazo-
wek dla personelu fachowego, dokonu-
jacego napraw.

W przypadku probleméw z naprawg,
prosimy o kontakt z naszym dziatem
serwisu.

Ryzyko uszkodzen ciata

Prze rozpoczgciem demontazu sitowni-
ka, odtgczy¢ go od zasilania sprezonym
powietrzem oraz odpowietrzy¢.
Uwaga: zachowac ostroznosc¢ przy
demontazu tfoka wzmacniacza. Sprezy-
na mechaniczna, jest wstepnie napietg
co powoduje gwattowne wyrzucenie
ttoka wzmacniacza.

A\

=> Odcigc linie sprezonego powietrza i odpowietrzy¢
uktad.

= Olej z sitownika spusci¢, wciskajac pret o $redni-
cy 2mm w zigcze pomiarowe oleju (30). Gdy olej
przestanie ptyng¢, odkreci¢ zlgcze napetniania
olejem (62) oraz ztgcze pomiarowe.
Uwaga! w sitowniku ze sprezyng mechaniczna,
olej jest wstepnie sprezony do ci$nienia okoto
0,5bar.

= Po demontazu $rub $ciggajacych, mozliwy jest
dostep do wszystkich elementow.

= Wyczyscié¢ czesci i wymieni¢ uszczelnienia,
zachowujgc ostroznos¢. Upewnic sig, ze uszczel-
nienia s zamontowane we wiasciwy sposob.

=> Ztozy¢ sitownik.

= Skreci¢ $ruby $ciggajgce (momenty dokrecajgce
sg w odpowiednich tabelach).

=> Napetni¢ olejem (patrz rozdz. 13).
= Sprawdzi¢ poprawno$¢ funkcjonowania napedu.

C/.«

Narzedzia pomocnicze

Aby utatwi¢ wymiane uszczelnien,
oferujemy specjalny zestaw narzedzi
pomocniczych.
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14.4 Tabele momentéw dokrgcania

Momenty dokrecania dla sitownikow typu S

Momenty dokrecania dla sitownikow
typ T, RP, 0 oraz dla szpilek $ciagaja-

Sitownik |Srednica Moment dokrecania srub Sciagajac. cych ze srubami DIN 912-12.0
Typ S zewnetrzna |[Nm] dla nakretek DIN 980 Przyktadowy ;
cylindra wzm. Tiok rob. | Gwint |Wzmaczn. | Gwint typ Gwint Moment dokr. [Nm]
(poz. 7) [mm] |(poz. 16) (poz. 29) m g ;:73
S 1 50 13 |M6 - - S 1. 50.24 M 10 60
S 1 70 13 |M6 18 | M8 S 1.50.24 M 12 110
S 1 85 13 [ M6 18 | M10 |[S 1.100.48 - . . -
Gwinty oraz nakretki przed skreceniem nalezy
S 2 110 27 |M8 35 | M12 |S 2.100.48 )
S 4 85 60 |IM10 _ - S 4. 32. 6 Momenty dokrecania dla zaworu
S 4 110 60 |M10 35| M12 |S 4. 50.24 by-pass (poz. 409)
S 4 135 60 |M10 75 | M16 S 4.100.44 Wielko$é Moment dokr. [Nm]
S 8 110 110 |M12 - - S 8.32.6 M8 x 0.75 4
S 8 135 110 |M12 75 | M16  |S 8. 50.24 G 1/8 ! 6
S 8 170 110 |M12 125 | M22x15|S 8.100.48 G 1/4 10
S 8 190 110 [M12 150 | M30x2 |S 8.200.80 G 3/8 15
S 15 135 240 |M16 - - S 15. 32. 6 _ . i
S 15 170 240 |M16 125 | M22x15|S 15. 50.24 Zabezpieczy¢ zawory przed luzowaniem
S 15 190 240 |[M16 150 | M30x2 |S 15.100.40 klejem Loctite.
S 30 170 600 |M22x1,5 - - S 30. 50. 6LF .
S 30 190 600 |M30x2 _ S 30. 70.20 Momenty dokrec. ztaczy hydraulicz-
S 30 267 600 | M22 125 | M16_ |S 30.150.28 nych (poz. 31)
S 50 190 1100 |M30x2 _ | = S 50. 50. 6 Wkrecane uszczelnieniezelastycznq
S 50 267 600 |M22 125 | M16  |S 50. 70.20
S 50 324 600 [M22 265 | M22x1,5|S 50.300.30 Gwint Moment dokr. [Nm]
S75/S100 267 1100 |M30x2 - - S 75.100.12 G 1/8 10
S 170 324 1100 |M30x2 i $170.200.10 G 1/4 30
Gwinty oraz nakretki przed skreceniem nalezy lekko przesmarowac. G 3/8 35
Momenty dokrecajgce dotycza wytgcznie $rub sitownika a nie mocujgcych na maszynie g ;;2 68
4 9
Momenty dokrecania dla sitownikéw typu K G1 140
(wzmacniacz ES oraz sitownik hydrauliczny HZ) G 114 240
Sitownik | Srednica Moment dokrecania srub $ciggajac. G 1172 300
Typ K zewnetrzna |[Nm] dla nakretek DIN 980 Przyktadowy .,
cylindra wzm. [Tiok rob. | Gwint |Wzmaczn. |Gwint | typ Moment dokrecania Srub
o o || e S %2
K 1 50 13 | M6 13 | M6 K 1.50.5
K 1 70 13 | M6 27|M8  |K 1.100.15 Gwint Moment dokr. [Nm]
K 1 85 13 | M6 60 | M10_|K 1.150.40 M 4 5
K 2 70 27 | M8 27|M8  |K 2. 50. 4 M 5 10
K 2 85 27 (M8 60 |[M10 |K 2.100.12 M 6 17
K 2 110 27 | M8 110 |M12__ |K 2.300.50 M 8 40
K 4 85 60 |M10 60 [ M10 [K 4.100. 6 M 10 80
K 4 110 60 |M10 110 [M12  |K 4.100.10 M 12 135
K 4 135 60 |M10 240 |M16  |K 4.300.50 M 16 340
K 8 110 110 | M12 110 [M12  |K 8. 32. 6 M 20 660
K 8 135 110 |M12 240 |M16 |K 8. 50.24 M 22 890
K 8 170 110 |M12 400 | M22x1,5 |K 8.100.48 M 24 1130
K15 135 240 | M16 240 |M16 1K 15.150. 6 Moment dokrec. ztgcza napetniania olejem
K 15 170 240 |M16 400 | M30x2 (K 15. 91.200.12 G1/8" = 15 Nm, zabezpieczy¢ Loctitem
K 15 190 240 | M16 400 | M30x2 (K 15.100.10
K 15 267 240 |M16 240 | M16  |K 15.100.40 Moment dokrecania ztagcza
K 30 267 600 | M22x1,5 240 | M16 K 30.150.28 pomiarowego oleju, poz. 30.
K 50 324 1100 | M30x2 600 | M30x2 |K 50.300.30 Gwint Moment [Nm]
K 75/ 368 1100 | M30x2 600 | M30x2 (K 75.100.12 M 8x1 (¥) 10 Nm
K100 600 | M22x1,5 |K 75. 30.300.6 M10x1 (*) 15 Nm
K170 368 1100 | M30x2 600 | M22x1,5 [K170.200.10 G1/4 (*) 1/4NPTF*" 50 Nm

Gwinty oraz nakretki przed skreceniem nalezy lekko przesmarowac.
Momenty dokrecajgce dotycza wytgcznie $rub sitownika a nie mocujgcych na maszynie

(*) zabezpieczy¢ Loctitem
(**) uszczelni¢ wkiadka teflonowa
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15 Rysunki / listy czesci

Opis sitownika
Opis czesci oznaczonych na rysunkach, zna-
jduje sie na wewnetrznej stronie okfadki.

Iy

15.1 Zintegrowany zawor skoku sitowego [602] / Zewnetrzny zawoér sitowy [53]

416

427 171 418
768 51 428
2
602 - 6oz -
[ 327 |
370138 207 140 206 141 205 165 561 | ‘ |
| \ / /% / / ‘ } 370 138 (207 140 | 206 /141 205 165 g;: ‘
| ‘ ‘ |
‘ ‘ : } T TR e
| j ;
\ —/‘ ’ | | : 5 |
- T e mal ap
| B ) A |
| :// s | : =
~ | ; 1 R
| : G} ‘ ‘ | § |
| 7 N | | 139 419 139 419 |
| U |
324 k J ‘ \ |
‘ - ’< ‘ ‘ '
L W I =2
53
- s o
B 5617
71— 114, 8 [

I @ 133 419
465—_| ,
568 L i
207370138 140 206 141 789 ”‘rmswa 370 205 | . g

s s
f Il

=D

421 416 6
768 418
428

Poz. *| Opis
602 | Zawor sitowy
zintegrowany
138 | Uszczelnienie
139 | Uszczelnienie
140 | Uszczelnienie
141 | Tuleja
165 | Pokrywa tylna
205 | Zatyczka
206 | Ttok
207 | Korek
324 | Ttumik spiekany
327 | Sruba
370 | Pierécien zabezp.
419 | Uszczelnienie
561 | Uszczelnienie
594 | Wkiadka zaworu
Poz. *| Opis
53 | Zawor sitowy
zewnetrzny

51 | Ttumik hatasu
138 | Uszczelnienie
139 | Uszczelnienie
140 | Uszczelnienie
141 | Tuleja
205 | Zatyczka
206 | Ttok
207 | Korek
327 | Sruba
370 | Pierscien zabezp.
419 | Uszczelnienie
465 | Pierscien uszczel.
561 | Uszczelnienie
568 | Sruba
787 | Korpus zaworu
788 | Pierécien zabezp.
789 | Uszczelnienie

* Pozycje oznaczone poza przery-

wanymi liniami, opisane sa w
legendzie ogdlnej sitownika, na
okiadce wewn.
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BS, ze sprezyng mechaniczng

15.2 Kraftpaket, typ S,
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PRESSOTECHNIK

TOX®

15.4 Kraftpaket typ S z powigkszong cze$cig wzmacniacza i sprezyng mechaniczng
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PRESSOTECHNIK

TOX®

§cig wzmacniacza i sprezyng pneumatyczng
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15.6 Kraftpaket typ S, z regulacja skoku sitowego i sprezyng mechaniczna
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15.7 Kraftpaket typ S, EL z regulacja skoku sitowego i sprezyng pneumatyczng
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15.8 Kraftpaket typ S, z regulacjg skoku sitowego, sprezyng mech. i powigkszona
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V4

15.9 Kraftpaket typ S, EL z regulacja skoku sitowego, sprezyng pneumatyczng i powigkszong
czescig wzmacniacza
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15.10 Kraftpaket, typ K ze sprezyng mechaniczng
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15.12 Kraftpaket typ K, z regulacja skoku catkowitego i sprezyng mechaniczna
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15.13 Kraftpaket typ K, EK z regulacja skoku catkowitego i sprezyng pneumatyczng
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TOX® PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket

15.14 K(rl?)f_‘tpaket typ K75, K100, K170 ze sprezyna pneumatyczng i hydraulicznym ttumieniem
odbicia
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TOX" PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket

15.15 Kraftpaket typ R, RP
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TOX® PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket

15.17 Kraftpaket typ O
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TOX®

PRESSOTECHNIK

TOX®-Kraftpaket

Opis czesci, sitowniki S, K, R, RP. T, 0, BS, EL, EK

Poz. Opis Poz. |Opis Poz. |Opis Poz. Opis

2 Ttok sprezajacy 67 |Uszczelnienie 302 |Prowadzenie 428 |Linia skoku sitowego
3 Pierscien 68 |Uszczelnienie 303 |Slizgacz zaworu 443 |Ztacze wkrecane

4 Adapter 69 |Uszczelnienie 304 |Ttumik spiekany 448 |Nakretka

5 Cylinder 70 |Uszczelnienie 314 |Pierscien 450 |Uszczelnienie

6 Pokrywa korca 71 |Uszczelnienie 316 |Uszczelnienie 461 |Regulator ci$nienia
Ji Cylinder 72 |Uszczelnienie 317 |Sprezyna 462 |Ttumik

8 Cylinder ci$nieniowy 75  |Uszczelnienie 326 |Wspornik 463 |Nypel podwdjny

9 Pokrywa konca 76  |Uszczelnienie 328 |tacznik 464 |Redukcja

10 Ttoczysko robocze 77  |Uszczelnienie 329 |Pasek trzymajacy 465 |Uszczelnienie

12 |Pokrywa cylindra ci$n. 78  |Uszczelnienie 330 |Sruba 470 |Manometr

14  |Adapter regulowany 79  |Wskaznik poziomu oleju 331 |Nakretka 478 Sruba

16 |Sruba $ciggajaca 80 |Pierscien ustalajgcy 332 |\Wytacznik elektryczny 480 (Sruba

17  |Piytka odpowietrzenia 81  [Trzpien poziomu oleju 333 |Wytacznik pneumatyczny 529 |Uszczelnienie

19  |Uszczelnienie 82 |Uszczelnienie 336 |Uszczelnienie 543 |Zatyczka

20 |Ttumienie 93 |Uszczelnienie 337 |Uszczelnienie 544 |Zatyczka wkrecana
21 [Ttumienie 94  |Pierscien ustalajacy 338 |Uszczelnienie 561 |Uszczelnienie

22 |Ttumienie 105 |Uszczelnienie 339 |Pierscien prowadzacy 562 |Nakretka

23  |Adapter 106 |Sruba 340 |Pierscien ustalajacy 563 |Uszczelnienie

24 [Tuleja 110 |Pierscien 341 |Uszczelnienie 565 |Ostona

25  |Nakretka / $ruba 111 |Pierscien 342 |Uszczelnienie 602 |Zawor sitowy, zintegrow.
26 |Kotnierz wzmacniacza 112 |Pierscien 343 |Uszczelnienie 609 [Ttok nornika

27  [Tuleja 113 |Pierscien 350 |Uszczelnienie 759 |Pierscien ustalajgcy
29  |Sruba $ciagajaca 114 |Pierscien prowadzacy 351 |Krazek 768 |Ztacze wkrecane

30 |Przytgcze pomiarowe 115 |Uszczelnienie 353 |Pierscien prowadzacy 769 |Pierscien posredni
31 |Zatyczka $ruby 116 |Pierscien cofajacy 375 |Rura 770 |Uszczelnienie

33 |Nakretka 117 |Uszczelnienie 376 |Sruba 771 |Ttoczek

39  [Tuleja prowadzaca 118 |Pierscien prowadzacy 377 |Sruba 772 |Sprezyna mechaniczna
41  |Detal centrujacy 119 |Uszczelnienie 394 |Adapter 171 |Ztacze wkrecane, katowe
42  |Przedtuzenie nornika 120 |Pierscien posredni 398 |Pierscien posredni 786 |Pierscien ustalajacy
43  [Tabliczka typu 121 |Pierscien 406 |Trzpien gwintowany 816 |Pierscien posredni
44 |Nit 122 |Rura ochronna 409 |Zawor by-pass 817 |Wkiadka

50 |Sprezyna mechaniczna 123 |Pierscien ustalajgcy 410 |Uszczelnienie 818 |Uszczelnienie

51  [Ttumik 134 |Sruba 411 [Ttumienie 819 |Pierscien

53 |Zawor sitowy, zewn. 166 |Sruba $ciggajaca 416 |Ztacze wkrecane 820 |Pierscien ustalajgcy
54  |Tlumik 177 |Zatyczka / pierscien 418 |Uszczelnienie 821 |Uszczelnienie

61 |Zawor “X" 179 |Rura ochronna 421 |Ztacze wkrecane 822 |Pierscien

62 |Ztacze uzupetn. oleju 237 |Pierscien prowadzacy 422 |Uszczelnienie 823 |Pierscien ustalajgcy
64 |Pierscien ustalajacy 286 |Pierscien oporowy 424 |Przewod blokujacy

65 |Uszczelnienie 290 |PierScien oporowy 425 |Uszczelnienie

66 |Uszczelnienie 301 |Zatyczka 427 |Linia sterujgca
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TOX® PRESSOTECHNIK TOX®-Kraftpaket

Notatki
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Sie¢ sprzedazy oraz serwisu produktéow TOX Pressotechnik

Dystrybutor w Polsce

ARA

PNEUMATIK

ul. Wyscigowa 38, 53-012 Wroctaw
tel. (71) 364 72 82

fax (71) 364 72 83

e-mail: ara@arapneumatik.pl
www.arapneumatik.pl

Producent:

TOX® PRESSOTECHNIK,®:
Riedstrale 4

D - 88250 Weingarten

Tel. +49 (0) 751/5007-0

Fax +49 (0) 751/52391
www.tox-de.com

TOX BA 10.0606.02
ARA 01.08/07.1.001

Zastrzega sie prawo do zmian




