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Transair®

Nowoczesne Systemy Rurowe do Mediow

Przemystowych

e Kalibrowane rury aluminiowe
Lakierowane proszkowo

e Srednice (mm)
16,56-25-40-50-63-76-100 - 168

e Kolory
Dostepne: niebieski, szary, zielony.
Inne kolory na zgdanie.

e Max. cisnienie robocza
¢ 16 bar (-20°C do 45°C) do 100 mm
¢ 13 bar (-20°C do 60°C) dla wszystkich srednic
e 7 bar (-20°C do 85°C) dla wszystkich srednic

e Poziom prozni
99% (10 mbar cisnienia absolutnego)

* Temperatura robocza
-20°C do 85°C

¢ Uszczelki NBR

e Kompatybilnos¢ z:
sprezonym powietrzem suchym i zaolejonym,
proznig, azotem (99,99%), gazami obojetnymi.

¢ Rury ze stali nierdzewnej
AISI 304 lub 316L

* Srednice (mm)
22 -28-42-60-76-100

¢ Max. ci$nienie robocze
¢ 10 bar (-20°C do 60°C)
dla wszystkich srednic
e 7 pbar (-20°C do 90°C)
dla wszystkich srednic

e Temperatura robocza
-20°C do 90°C
e Uszczelki EPDM lub FKM

e Kompatybilnosé z:

Wodg lodowg, wodg przemystowsg z
dodatkami, olejami, sprezonym powietrzem
proznig, gazami obojetnymi.
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Rozwigzania dla wielu mediéw przemystowych
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Transair®
Dywizja Produkcyjna w
Parker Hannifin

Parker Hannifin jest Swiatowym liderem w zakresie
technologii napedow i sterowan wspaétpracujgcym
z klientami aby poméc im zwiekszy¢ ich
produktywnosé i zyskownosé.

W Parkerze, Transair® jest Dywizja specjalizujgca
sie w projektach instalacji mediéw przemystowych.




Stworzenie
systemu
Transair:
Srednice 16,5, Nowa
25i40 mm technologia
dla srednicy
63 mm

Nowa
technologia
dla srednic
76 &100 mm Typoszereg dla
wody lodowej

Nowa srednica
168 mm Typoszereg
dla innych
mediow
przemystowych

Nowa
Srednica
50mm, z Odejscia
technologia ze stali
pierscienia nierdzewnej
sprezystego. AIS| 316 @22mm

Bis

transair’

Transair®
Oryginalny, modularny
system rurociggow dla
przemystu

Transair®, jako nowoczesny, modularny system rurociggow,
bazujgcy na rurach aluminiowych i szybkoztgczach, zostat
wprowadzony na rynek w 1996 roku. Od tego czasu, przez
ponad 20 lat doswiadczenn i kontynuowanego rozwoju,
stworzono system, ktory spetnia wiekszos¢ wymagan przemystu.
Specjalizujgc sie w projektach instalacji mediow przemystowych,
Transair® doskonale wpisuje sie w polityke innowacyjnego rozwoju
Grupy Paker. Transair® jest doskonale przystosowany do potrzeb
wiekszosci zaktaddw przemystowych od kompresorowni do
punktu poboru.
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Transair®
Najlepszy system dla mediéw
przemystowych

Technologia wielu korzysci

Transair® jest idealnym rozwigzaniem dla dystrybucji sprezonego powietrza,
gazow obojetnych, prozni i innych mediéw przemystowych. Dzieki szybkiemu
i tatwemu montazowi oraz trwatosci obniza koszty utrzymania i eksploatacii
catego systemu.

Szybki

¢ Nie trzeba spawad, klei¢ lub zaciskac.
e Lekki i poreczny.
¢ Gotowy do natychmiastowego uzytku.

Ekonomiczny Diugowieczny

e Optymalne koszty wykonania i « Odporny na korozie.
uzytkowania. o * Jako$é wewnetrznej powierzchni
e Zapewnia trwatos¢ urzgdzen i filtrow. gwarantuje czystosé medium.

¢ 10 lat gwaranciji.

Wydajny Adaptowalny

e Niski wspdtczynnik chropowatosci rur
ze stali nierdzewnej i aluminium, oraz
petna przepustowosg.

e Optymalny przeptyw i spadek cisnienia
dzieki innowacyjnej technologii.

e Rdéznorodne odejscia: typu «fabedzia
szyja» lub proste , w technologii
wtykowej lub z gwintemn.

¢ Technologie gwarantujgce
bezpieczenstwo, efektywnosc i
adaptowalnosg.



Transair® jest odpowiedni dla kazdego sektora przemystu
Z uwagi na swoje zalety, Transair® mozna stosowac od sprezarkowni az do miejsca poboru w wiekszosci zaktadow przemystowych:

PRZEMYSL
SPOZYWCZY

o

MOTORYZACJA

TWORZYWA
SZTUCZNE

BUDOWNICTWO

Dla wszystkich typow projektow

Transair® jest najlepszym rozwigzaniem
dla nowych i rozbudowywanych instalacji

Specjalizujac sie w instalacjach mediéw przemystowych
Transair® oferuje innowacyjne rozwigzania spetniajace
wymagania uzytkownikéw dla zrédta energii, gtownej linii
przesytowej lub punktu poboru:

- Peten przeptyw we wszystkich srednicach
skutkujacy wysoka efektywnoscia.

- Gwarancja Jakosci Powietrza
(ISO 8573-1 klasa 1.1.1) od miejsca uzdatnienia
do punktu poboru.

- Bezpieczne potaczenia bez wzgledu na miejsce
montazu (kompresorownia, sie¢ na zewnatrz...)

- Lekkos$¢ elementéw utatwia montaz.

- Szybki i fatwy montaz skraca czas przestoju.

- Demontowalne elementy nadaja sie do wielokrotnego
uzycia, co obniza koszty inwestycyjne.

LOTNICTWO

LOGISTYKA WEOKIENNICTWO

30
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ELEKTRONIKA KOLEJE

LABORATORIA /
FARMACJA

Transair® jest najlepszym rozwigzaniem
dla modernizowanych instalacji.

Transair® jest ekonomicznym, niezawodnym i wydajnym
systemem bedgcym dobrg alternatywa dla tradydycyjnej
stalowej instalacji. Wymiana instalacji stalowej na
Transair® pozwoli na optymalizacje kosztéw produkcji oraz
poprawi jej jakos¢:

- Mniejsza chropowatos¢ i wigksza $rednica wewnetrzna:
przeptyw o 20% wiekszy niz w analogicznej rurze
stalowej, oszczednosc¢ energii na kompresorze.

- Brak korozji: obnizenie kosztéw wymiany wktadow
filtracyjnych.

- Gwarantowana jako$¢ powietrza obniza koszty
eksploatacji maszyn i urzadzen.




Transair®
Najwieksza oferta narzedzi i ustug

Transair® oferuje szeroki zakres ustug i narzedzi wspomagajacych kazdy etap
projektowania instalacji przemystowych: projekt, kalkulacja, dostawa, montaz.

PROJEKTOWANIE

Kalkulatory utatwiajg dobér odpowiedniej Srednicy:

Transair® Flow Calculator: dobdr srednicy dla
sprezonego powietrza i gazéw obojetnych.

Transair® Vacuum Calculator: dobdr srednicy dla
prézni.

Rysunki CAD elementéw Transair®
dostepne w ponad 60 formatach CAD, 2D, 3D

Produkty specjalne
Na zyczenie klientéw dostarczamy produkty «szyte na miare». Podlegajg one standardom i procedurom takim samym
jak standardowe produkty Transair®, aby zagwarantowac identyczng jakosc.

N

KALKULACJE

Narzedzie do kalkulowania budzetu

Dostepne sa 3 kalkulatory On-Line do szacowania budzetu,
zaleznie od etapu projektu:

e  Pre-Quote tool: do wstepnego oszacowania kosztow
instalaciji.

e  Quote tool: do wykonania petnego zestawiena
materiatowego.

¢ Transair® Energy Efficiency Calculator (TEEC):
pozwala na oszacowanie czasu zwrotu inwestycji w
poréwnaniu z kosztami tradycyjnej instalacji stalowe;.

Ustuga wyceny instalacji Transair®
Transair® oferuje ustuge wyceny projektu na podstawie dos-
tarczonych zatozenn projektowych i rysunkéw. Wykonujemy
doktadne zestawienie materiatowe oraz podajemy informacje o
wadze i wielkosci catej przesyiki.

Dostepne poprzez: transair.quotation@parker.com



mailto:transair.quotation@parker.com

DOSTAWA

Ustuga Geoloc:

¢ Transair® oferuje sledzenie przesytki od magazynu

do miejsca dostawy w realnym czasie.
e Nadajnik GSM w paczce.

¢ Lokalizacja przesytki, poprzez wysytane alerty.

e  Optymalizacja organizacji pracy na placu budowy.

Logistyka

Warunki dostawy dostosowane do potrzeb klienta:

¢ Pakowanie «pod klienta» utatwia obstuge i magazynowanie

towaru.

e Dostawa na czas optymalizuje obstuge zapasow.

e Planowanie przesytek w celu usprawnienia organizacii

pracy na placu budowy.

MONTAZ

Teczka montazowa jest dostepna dla kazdego projektu i

zawiera:

¢ Kieszonkowa instrukcje montazu, opisujacg zasady montazu

instalacji wraz z odpowiednim plakatem.

e  Plakat z wymiarami ztgczy Transair®, aby okresli¢ odpowiednie

dtugosci rur.

e Zasady wykonania prob szczelnosci instalacji sprezonego

powietrza.

e Plakat pokazujgcy podstawowe produkty i ich kody w celu

utatwienia ich domawiania.

W razie potrzeby nasz zespét lub nasi Partnerzy moga Wam

towarzyszy¢ w czasie prowadzenia prac montazowych.
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Transair® Jakosé

PRODUKTY

Jakos¢ produktow

Wszystkie produkty Transair® sg testowane i kontrolowane na kazdym etapie produkcii
aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo i pewnos¢ uzytkownikowi.
produkty sg poddawane serii bardzo drastycznych testéw: statycznych i dynamicznych
testéw szczelnosci, cisnieniu rozrywajgcemu, zmiennym cisnieniom oraz testowi

przyspieszajacemu starzenie sie materiatu.

Nasze

SWIATOWE NORMY | REGULACJE

System Jakosci

Certyfikat ISO

Parker Hannifin posiada certyfikat ISO 9001 wersja 2008 i ISO 16949 wersja 2009. ISO

TS bazujgce na normach przemystu przemystu motoryzacyjnego, uwazanego za jeden z

najbardziej wymagajgcych.

Wymagania zwigzanie z

urzadzeniami ciSnieniowymi.

ASME B31.1/B31.3i TSSA
Produkty Transair® spetniajg wymagania ASME B31.1 i
ASME B31.83. Produkty Transair® sg zaaprobowane przez
Technical Standards & Safety Authority (TSSA) i
zarejestrowane w Canadian Registration Number (CRN).

CE
Produkty Transair® spetniajg wymagania Dyrektywy Cis-
nieniowej 2014/68/EU. Celem Dyrektywy jest utrzymanie
wystarczajgcego poziomu bezpieczenstwa w zbiornikach,
generatorach i rurociggach.

Certyfikat TOV )
Transair® posiada Certyfikat TUV Rheinland potwierdzajgcy
zgodnos¢ produktéw z wymaganiami Dyrektywy
Cisnieniowej 2014/68/EU.

Srodowisko

ISO 14001
Parker Hannifin posiada certyfikat 14001 dotyczacy
Zarzadzania Srodowiskiem. Dotyczy on zasad
oddziatywania produkcji na srodowisko i wprowadzania
produktu na rynek.

REACH - RoHS
Wszystkie produkty Transair® sg zgodne z wymaganiami
Dyrektyw REACH & RoHS, ktdre ograniczajg uzycie
substancji niebezpiecznych.

10
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REAChY

RoHS FCO .
L N

Eco Design
Wprowadzajgc nowe produkty, stosujemy najlepsze
praktyki Eco Design oraz analize cyklu zycia produktu, aby
zredukowac dtugoterminowe oddziatywanie na srodowisko.



Wszystkie produkty sag indywidualnie oznaczane dla tatwej indentyfikacji (numer e

parti oraz kod kreskowy na paczce). Pochodzenie produktdw i certyfikaty / ——tTE

Identyfikacja produktu m@w
Transair® sprawdza kazdg partie produktéw na kazdym etapie procesu produkcii. %’/ﬁiﬁﬁ M
_)'--E 5;- S4gg7

materiatowe sg dostepne na zgdanie.

Jakosc¢ mediow
| Certyfikat 1SO 8573
Norma ta okresla klasy czystosci sprezonego powietrza. Produkty Transair®
nie wprowadzajg zadnych zanieczyszczen wtdrmych (czgstek statych, wody,
pary wodnej czy oleju) do przeptywajacego medium. Przeprowadzone testy
potwierdzity, ze system Transair® zapewnia najwyzsza zadang klase czystosci.

| Certyfikat "Bez Oleju"
Produkty Transair® nie zanieczyszczajg przeptywajacego
medium czasteczkami oleju i smardw.

| Certyfikat "Bez Silikonu"

Produkty Transair® nie zawierajg silikonu, co jest obowigzkowym
wymaganiem dla najwyzszej klasy czystosci. Nie ma potrzeby stosowania
dodatkowych filtrow, zwiekszajgcych spadki cisnienia.

| Labs Free

; Produkty Transair® spetniaja najbardziej restrykcyjne wymagania
3058 dotyczgce jakosci sprezonego powietrza okreslone przez uzytkownika,
¥ zwiaszcza w aplikacjach dla malarni czy tzw. «clean room-ach».

LFE% .

...

™ Bezpieczenstwo

| Certyfikaty Euroclasses EN 13501-1 & UL 94 HB grade
Wszystkie podstawowe produkty Transair® sg niepalne
i nie przenosza ognia.

| Dyrektywa ATEX: 2014/34/UE

Dyrektywa ta jest obowigzkowa dla elementdw elektrycznych i nieelektrycznych,
uzywanych w wybuchowym, gazowym czy pytowym otoczeniu. Wykorzystanie
produktow Transair® jest mozliwe, zgodnie ze strefowaniem ATEX okreslonym
przez uzytkownika.

Gwarancija

| 10 Lat Gwaranc;ji
Produkty Transair® posiadajg 10 lat gwarancji od daty instalaciji.

Hiransair 11
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ISPECYFIKACJA TECHNICZNA

Gtowne cechy systemu Transair®

I Cisnienie i temperatura robocza

Ponizszy diagram przedstawia max. cisnienie robocze zaleznie od temperatury

16 bar* *Z wyjatkiem rur 168 mm, gdzie max. p = 13 bar

13 bar
10 bar

7 bar

10 mbar
-20°C 0°C 45°C 60°C 70°C 85°C

| Maksymainy przeptyw

100 000 Maksymalny przeptyw (Nm?3/h), przy ci$nieniu 7 bar i dP=5%
Nm¥h

10 000
Nm¥/h

1000
Nm?/h

100
Nm%h

Dtugosé instalacji (m)

10
Nm¥%h " 1o m 100 m 1000 m

14




Wymiarowanie

164ft | 328ft | 492ft | 984ft | 1640ft | 2460ft | 3280ft | 4265ft | 5249ft | 6561ft

Nm?h NUmin | cfm 50m 100m | 150m | 300m | 500m | 750m | 1000m | 1300m | 1600m | 2000m

10 167 6 16.5 16.5 16.5 16.5 25 25 25 25 25 25 1
30 500 18 16.5 25 25 25 25 40 40 40 40 40 3
50 833 29 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 55
70 1167 41 25 25 25 40 40 40 40 40 40 40 7.5
100 1667 59 25 40 40 40 40 40 40 50 50 50 "
150 2500 88 40 40 40 40 40 50 50 50 50 15
250 4167 147 40 40 40 50 50 76 25
350 5833 206 40 40 50 50 76 76 76 30
500 8333 294 40 50 50 76 76 76 100 100 45
750 12500 441 50 76 76 100 100 100 100 100 75
1000 16667 589

1250 20833 736

1500 25000 883

1750 29167 | 1030

2000 33333 | 1177

2500 41667 | 1471

3000 50000 | 1766

3500 58333 | 2060

4000 66667 | 2354

4500 75000 | 2649

5000 83333 | 2943

5500 91667 | 3237

6000 100000 | 3531

6500 108333 | 3826

7000 116667 | 4120
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| KALKULATORY TRANSAIR®

Kalkulator Przeptywu Transair® (TFC) oraz
Kalkulator Prozni Transair® (TVC)

Transair Flow Calculalor [Aircrsar

Transair Vvacuum Calculator Moo

tatwe w uzyciu:

Kalkulatory TFC i TVC sa proste, szybkie i tatwe
W uzyciu.

Wystarczy wprowadzic:
e wydajnos¢ kompresora lub pompy

¢ dtugosc¢ instalacii (ring tak/nie)
e cisnienie robocze

Automatycznie zostanie dobrana optymalna
Srednica rurociagu Transair® dla Twojego
projektu.

Obliczenia zawieraja przewidywany spadek cisnienia

dla Twojej instalacji, oraz rekomendowany maksymalny
przeptyw.

Kalkulatory sg dostepne na stronie
www.parkertransair.com:
www. parkertransair.com/TFC
www.parkertransair.com/TVC
lub pyta) transair@parker.com

Oba kalkulatory pozwalajg w 3 krokach dobra¢ optymalng srednice rurociagu Transair® dla Twojej instalacii

Obydwa kalkulatory: TFC i TVC zawieraja wszystkie srednice rur aluminiowych: 16,5 - 25 - 40 - 50 - 63 -

76, 100 i 168 mm.

e Mozliwos¢ doboru srednic dla sprezonego powietrza, gazéw obojetnych, azotu, suchego CO2 i prézni.

* Narzedzie bardzo intuicyjne.

e W przypadku sprezonego powietrza i gazow obojetnych pokazuje obliczenia spadkéw cisnienia w instalacjach

stalowych.
* Mozliwosé wydruku raportu.


http://www.parkertransair.com/
http://www.parkertransair.com/TFC
http://www.parkertransair.com/TVC
mailto:transair@parker.com

| KALKULATOR ZWROTU KOSZTOW TRANSAIR®

Kalkulator Efektywnosci Energetycznej Transair® (TEEC)

—ark TRANSAIR ENERGY EFFICIENCY CALCULATOR - ®
arer
PROJECT INPUT DATA ESTIMATION OUTPUT DATA
Projece Name | ' 12 PAYTACH TIME OF THE TRANSAIR SYSTEM: 29 MonTis
] COMEESSO BEMA
— e TRANZAIR BEMEFIT YEAR AFTER YEAR
Fredtart M T bar dus b e dilference of cosl bebween Trassar and kadBonal nohdion
Compresscs power m] e W
Type of dryer by Fefrigeratos o] 900 - -

B COMPRESSERD AR METWORK

9900 - pcmmm it .
et ul- mm I I
Limgth of e main 1Rg (ul] mom .

st - el Yerl Tewld Yewd TeEd vewd Terl Terd Yewd v
o = -

isinal Gamster of e pER full 0 - >

Pyt [ — e r——
% 0f ieakage i} 1'%

n . i futes Bnd lsbour ':1' T 1 2 b | e H ] H ¥ 9 L1}
TRANSAIR PROFIT FOR 5 YEAR{S) : 19 051 EUR

Ciaed man g O G yos @i u. -
THADATICHAL SELLTION
Pops malwrial Backsesl = o

TRARLER i Feo niormation, Ihe ddtimated prestars Srog and Makage volums s4ved sach read wih Transar &
Dnamitar of Me Trafaar pee mim - | mm egualent tz 40 583 g CO2
Gugesbon {proguces and iabour) m “aomeg EUR Enac il Miransar
) FCOINCRAIC DATA 58 bae [—— 0,07 bar
Eiecmiery eaal par L mj _nea EUR 552 B Pressure drop COS! per year I
Anral eleciricly nfiafion | 3% BRD SRY Hm? Lmsiage woicme per pear & Km
Edciricly carten mmisaion factor (11 008 by CO2 /AR T pm Leakage cost per yoar LR

%1 EUR walimaled regair coal per year oEuR

B1MEUR Total Annual Cost 224 EUR

Kalkulator dostepny jest na www.parkertransair.com:

www. parkertransair.com/TEEC
lub pyta) transair@parker.com
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| TRANSAIR® NORMY | CERTFIKATY

Aluminiowa oferta Transair® podlega $wiatowym normom i standardom opisanym na stronach 8 i 9 katalogu.

Normy jakim odpowiadajg rury aluminiowe Transair®

4t~ I -~I|-|--

)

Certyfikat Qualicoat

Aluminiowy system Transair® spetnia wymagania certyfikatu Qualicoat, gwarantujac jako$é catego procesu
lakierowania w celu zabezpieczenia rur aluminiowych.

Normy materiatowe

Transair® aluminiowy spetnia wymagania norm EN 755.2, EN 755.8, EN 573.3, ktdre okreslajg
mechaniczne i chemiczne wtasciwosci rur. Jakosc¢ i sktad stopu aluminium z jakiego wykonane sg rury
Transair® pozwala na giecie tych rur, co jest opisane na str 110 katalogu.

Zastosowanie

Jakos$¢ powietrza - Norma ISO 8573: 2001 & 2010. Klasa 1.1.1

., Transair® spetnia wymagania normy 1ISO 8573. 2001 & 2010 Klasa 1.1.1.
/ e Norma ta opisuje klasy czystosci sprezonego powietrza, okreslajgc zawartos¢: czastek statych, wody i
(5 zanieczyszczen olejowych.
Transair® w trakcie testow zachowat najwyzsze standardy czystosci. Oznacza to, ze rurociggi Transair®
gwarantujg statg klase czystosci sprezonego powietrza od punktu uzdatnienia do punktu poboru.

Czastki state Woda Olej
Klasa wg. TR llos¢ catkowita
ISO 8573-1:2010 Maxcllosc czastek w m3 Zawartos¢ Ciénieniowy |  Ciecz (aerosol, para)
mg/ m® punkt rosy g/m?®
0,1-0.5um 0.5-1pm 1-5um mg/ m®
0 Okreslone przez uzytkownika, przewyzszajace wymagania Klasy 1
g
1 OK* OK* OK* - OK** - OK
2 OK OK OK - OK - OK
8 - OK OK - OK - OK
4 - - OK - OK - OK
5 OK = OK - -
6 = = = OK OK - -
7 - OK OK -
8 - OK -
9 = = OK -
X - - - OK - OK OK

*: W rurociggu Transair® wg standardu za pierwszym odpowietrzeniem
= W rurociggu Transair® wg standardu zaleznego od warunkéw zewnetrznych



| Proznia

System aluminiowy Transair® moze by¢ uzywany w instalacjach prézniowych,
do 10 mbar abs.

Aluminiowe rury Transair® mozna stosowaé do przesylu gazéw
niepalnch, takich jak: argon, azot, CO, oraz ich mieszanek. Azot (N2) Zgodny

Bazujac na testach laboratoryjnych (ztgczy i rur) gwarantuje czystosc _—
N2 99,99%.

Dwutlenek Wegla (C0,) Zgodny

Mieszanka argon (Ar,) +

dwutlenek wegla (CO,, Wszystkie proporcje
Wodor (H,) do 4%

Transair® jest odpowiedni do przesytu wyzej wymienionych gazéw, zgod-
nie z wszystkimi zaleceniami uzytkowania systemu Transair®. \Warunkiem
jest suchos¢ gazu i brak kondensatu.

Bezpieczenstwo

| Norma EN 13501-1

)
Transair® jest klasyfikowany w kategorii B s2 dO wg normy EN1350-1. Norma ta opisuje rézne klasy palnosci | ! ﬁ |
wedtug nastepujacych kryteridw: energii potrzebnej do rozprzestrzeniania sie ognia, zadymienia i czastek \, ,,-;.___..;
palnych. T
Odpormny na
dtugotrwate dziatanie
B Brak rozgorzenia ognia, ptongcy izolacie, | s2 Srednie zadymienie do Brak E:gnlei;cych
CO ogranicza rozprzes- P
trzenianie sie ognia.
| Pistolety pneumatyczne
thPuEf-mn
Pistolety pneumatyczne Transair® EA59 00 13 spetniajg wymagania certyfikatu OSHA 1910.242.(b) dla “M\f}"

narzedzi recznych i przenosnych (Dyrektywa 2003/10/EU).

Wszystkie powyzej wymienione certyfikaty sg dostepne na zyczenie.
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| TRANSAIR® DO PROZNI PRZEMYSLOWEJ

Transair® jest systemem zaprojektowanym do przesytu prézni

- Srednice do 168mm, spelniaja wszystkie wymagania instalacj. | Certyfikaty:
- Ztgcza petnoprzeptywowe. - Max wartos¢ préozni 10 mbar abs.
- Duze $rednice dla zachowania max przeptywu na maszynach. - Klasa powietrza IS0 8573: 2001 & 2010 Klasa 1.1.1.

- Optymalne uszczelnienienia gwarantujgce wiasciwa prace maszyn.
- Rdzne kolory rur gwarantuja tatwa identyfikacje sieci.
- Kalkulator, ktéry utatwia wtasciwy dobdr srednicy (TVC).

ELEMENTY STOSOWANE W INSTALACJACH PROZNI:

.,u-?

/_

6615 6612 RA69 RR61
Ztacze proste z gwin- Kolanko 45° Szybkoztacze Szybkoztgcze
tem i ptyta mocujaca. dla mniejszego dP odejsciowe odejsciowe z
Peten przeptyw proste gwintem BSP
- ': -
1003 - 1006

Rury niebieskie lub szare dla tatwiejszej identyfikacji

ITRANSAIR® DO GAZOW OBOJETNYCH

Transair® zalety systemu do gazéw obojetnych:

- Materiaty z jakich wykonany jest system Transair® pozwalajg na | Certyfikaty:
zachowanie jakosci przesytanych gazow. - Odpowiednie do przesytu: argonu, CO2 oraz ich

- Optymalne uszczelnienia ztgczy Transair® pozwalajg na zachowanie mieszanki (szczegdtowa lista na zyczenie).
czystosci gazdw. - Gwarancja zachowania 99,99% czystosci azotu

- Wsporniki scienne 3 wyjsciowe moga by¢ montowane na zej$ciach (100 ppm tlenu).
wraz z przeptywomierzami. - Jakos¢ powietrza IS0 8573: 2001 & 2010 Klasa 1.1.1.

- Rdzne kolory rur pozwalaja na tatwa identyfikacje.
- Kalkulator doboru optymalnej srednicy rurociggu.

ELEMENTY STOSOWANE W INSTALACJACH GAZOW OBOJETNYCH:

6637 RAG9 1006
Wspornik Scienny Szybkoztgcze Zielony kolor rur dia

odejsciowe proste tatwiejszej identyfikaciji
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ISPECYFIKACJA MATERIALOWA

Kod referencyjny

1003A Aluminium lakierowane Aluminium lakierowane TAO03 Aluminium lakierowane
1006A - 1004A Aluminium lakierowane Aluminium lakierowane TA06 Aluminium lakierowane
. ’ . Stal ocynkowana
CLIP - SPACER Polimer HR Polimer HR Obejmy Wkiadka gumowa EPDM
1001E Waz: czarne SBR Waz: czarne SBR FPO1 Przewdd elastyczny czarne SBR /
Wzmocnienie: oplot stalowy Wzmocnienie: oplot stalowy NBR wzmocnienie: oplot stalowy
' Aluminium obrabiane - Pierscien Klamra: stal
6606 Folimer HR sprezysty: polimer HR RRO{ Whktadka: Polimer HR
. . . Klamra: aluminium
6676 Polimer HR Aluminium obrabiane RRO1 L8 Whkiadka: zamak + Polimer HR
' Aluminium obrabiane - Pierscien .
6602 Polimer HR sprezysty: polimer HR RX02 Stal nierdzewna 304
RA02 Aluminium
6612 Polimer HR Hluimirivin eopEdsne - P e RX12 Stal nierdzewna 304
sprezysty: polimer HR
RA12 Aluminium
6604 Polimer HR Al Gyl zine - Plereie RX04 Stal nierdzewna 304
sprezysty: polimer HR
6666 E(;Lprg?kaAlgg?ggﬂg ElEEnE Aluminium obrabiane RA04* Aluminium
16,5 mm: Korpus: mosiadz -
6625 Nakretka: polimer HR Aluminium obrabiane RX24 Stal nierdzewna 304
@25 i @40 mm: polimer HR
Korpus: mosiadz obrabiany - Aluminium obrabiane - Pierscien .
6605 Nakretka: polimer HR sprezysty: polimer HR RX23 Stal nierdzewna 304
Korpus: mosiadz - Plyta mocujgca: ~ Korpus: mosigdz
6615 stal obrabiana - Plyta mocujaca: stal obrabiana RA26** Aluminium
Nakretka: polimer HR Nakretka: alumnium
6611 Mosigdz Mosigdz RAO7** Aluminium
R Korpus: alumnium
6609 g%ﬁ#smﬂ:’ng;HR Nakretka: alumnium RA44 Aluminium
: & Gwint: mosigdz
J— Korpus: alumnium
6619 SRS T Nakretka: alumnium RX64 Stal nierdzewna 304
i Gwint: mosigdz
6621 Mosigdz RX66 Stal nierdzewna 304
Korpus: mosiadz obrabiany -
6651 Nakretka: polimer HR RA66 Aluminium
Korpus: mosigdz Aluminium obrabiane - Pierscien L
4092 Nakretka: polimer HR sprezysty: Polimer HR RA25 Aluminium
RA69 Polimer HR Polimer HR RA30* Aluminium
Korpus: polimer HR Korpus: Polimer HR -
D Wkfadka gwintowana: mosiadz Whktadka gwintowana: mosigdz G (AT
6662 Polimer HR Polimer HR EWO05 Uszczelnienie: elastomer
6661 Konfpus: Pohmer HB Whktadka Korpus: Pohmer HR . . RRO5 Mosiadz
gwintowana: mosigdz Whktadka gwintowana: mosigdz
Korpus: braz niklowany Korpus: Zeliwo
VS Uszczelnienie: PTFE R Kula: mosiadz niklowany
. ; Raczka: Polimer HR
VRO4 {jorpusl- oz f"F‘f'TOFVEa”V VRO02 Korpus: Zeliwo -
e EnNE Dysk i wrzeciono: stal nierdzewna
Korpus: stal Korpus; zeliwo (EN 1563) - uszczelka :
EA98 Zawor kulowy: mosigdz niklowany RR61 NBR - Sruby: stal nierdzewna
/PTFE obrabiana - Wkiadka: elastomer
_ . : Korpus : zeliwo (EN 1563) - uszczelka
gggg ggg; Korbus: mosiadz RR63 :NBR - Sruby: stal nierdzewna
- etea: obrabiana - Wkiadka: elastomer
6641 - 6686 . ’
6690 - 6635 e ek Lot i * 4+ @63mm
6678 - 6693 Korpus: mosiadz - Nakretka: ** + @40, 950 i @63mm
6637 Polimer HR

916,5 - @25 - G40

@50 - @63

Kod referencyjny

@76 - 3100 - 3168

WSZYSTKIE USZCZELKI WYKONANE SA Z NBR (chyba, ze wskazano inaczej)

® Ztacza gwintowane: mosigdz.

¢ Elementy montazowe: stal ocynkowana - mosigdz.
® Ztagcza kompozytowe:

- Korpus: Polimer HR/ Zamac.

- Tuleja: Polimer HR.

- Sprezyna i kula: stal nierdzewna.

- Uszczelnienie: nitryl.
® Ztagcza metalowe:

- Korpus: duraluminium anodyzowane.

- Tuleja: stal niklowana.

Sprezyna: stal nierdzewna.
Uszczelnienie: nitryl.
e Zwijadta:
- Obudowa: plastik.
- Mocowanie: metal.
¢ Pistolet pneumatyczny:
Wzmocniony poliamid-aluminium- wktadka:mosigdz.
e Akcesoria montazowe: mosiadz niklowany.
¢ Linka zabezpieczajaca przed uderzeniem: stal.



ITECHNOLOGIE POLACZEN TRANSAIR®

Nowoczesna technologia Transair® uwzglednia specyficzne wymagania dla poszczegodlnych s$rednic i zapewnia
uzytkownikowi najwyzsze bezpieczenstwo i tatwos¢ potaczenia.

Uszczelka Pierscien trzymajacy

Oznaczenie szczelnodci 16,5 - @25 - 340 mm

Rure wcisng¢ w ztgcze do znaku na rurze.
Pierscien trzymajacy automatycznie zabezpiecza
rure przed wysunieciem.

Korpus /Nakretka

Uszczelka

\ Pierscien sprezysty @50 - @63 mm
Pierscien sprezysty zabezpiecza potaczenie

nakretki i rury - uszczelnienie nastepuje po
dokreceniu nakretki.

Nakretka

Przettoczenie Sruba skrecajaca

@76 - 3100 - 168 mm

Pomiedzy 2 odcinki rury wktadamy wktadke
uszczelniajgcg a nastgpnie zaktadamy klamre i
dokrecamy 4 sruby.

Niezawodne i bezpieczne technologie potaczen
Poniewaz uzytkownicy potrzebuja uniwersalnych i bezpiecznych rozwigzan, Transair® zastosowat rézne technologie potaczen, dla
najlepszego kompromisu pomiedzy bezpieczenstwem, efektywnoscia i mozliwoscig modyfikacji instalacji.

- Potaczenia wtykowe, z pierscieniem trzymajgcym dla srednic 16,5-25-40 mm oferujgce tatwosc przebudowy.

- Potaczenie skrecane z pierscieniem sprezystym, dla srednic 50-60 mm, jest najbezpieczniejszg technologig potaczen. Nie
ma mozliwosci popetnienia btedu w trakcie montazu.

- Polaczenie za pomoca klamry i wkitadki uszczelniajgcej dla srednic 76-100-168 mm zapobiega mozliwosci roztgczenia.
Wktadka uszczelniajgca dziata jak bezpiecznik w przypadku, gdyby cisnienie w sieci nadmiernie wzrosto.

Wytrzymatosé Czestotliwos¢é Technologia

mechaniczna modyfikacji Transair®
0165,25840mm {50, v warat St T
250 & 63 mm e 600 kg o w roku) Piorsaeniom sprefyetym
076,100 & 168mm (i, (razna 3 tata e

Mtransair
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| RURY ALUMINIOWE

I Czysto$¢ powietrza 1SO 8573: 2001 & 2010 klasa 1.1.1.

I Optymalny przeptyw.

I Lekkie.

I Lakierowane proszkowo, z certyfikatem QUALICOAT.

I 3 kolory: niebieski (RAL 5012/BS1710), szary (RAL 7001), zielony (RAL 6029) (inne : prosimy o kontakt).
I Rury bez szwu, zgodnie z EN755.8 i EN573.3.

RURY NIEBIESKIE

1003A17 04 00 16,5 13 2,930 0,660
L1 1004A17 04 16,5 13 4,5 4,430 0,990
! " 1003A25 04 00 25 22 3 2,903 1,040
’ % S 100625 04 00 25 22 6 5,903 1,933
¢ ‘ L | 1003A40 04 00 40 37 3 2,885 1,480
1006A40 04 00 40 37 6 5885 2,860

RURY SZARE

Transair®  @zewn. @wewn. Liim  L(m) Ky
1003A17 06 00 16,5 13 3 2,930 0,660
, ‘ L1 . 1003A25 06 00 25 22 3 2903 1,040
M G % 1006A25 06 00 25 22 6 5,903 1,933
%ﬁf ‘ L 1003A40 06 00 40 37 3 2,885 1,480
1006A40 06 00 40 37 6 5885 2,860

RURY ZIELONE

L1

i 1004A17 02 16,5 13 4,5 4,430 0,990
"E 1006A25 02 00 25 22 6 5,903 1,933
L 1006A40 02 00 40 37 6 5,885 2,860

Naklejka do oznaczania instalacji sprezonego powietrza
EWO07 00 01

Naklejka do oznaczania instalacji prozni
0000 01 68




RURY NIEBIESKIE

1003A50 04 50,8 48 3 2,950 2,142
1006A50 04 50,8 48 6 5950 4,320
1003A63 04 63 59 3 2,950 3,140
1006A63 04 63 59 6 5950 6,175
RURY SZARE

1003A50 06 50,8 48 3 2,950 2,142
1006A50 06 50,8 48 6 5950 4,320
1003A63 06 63 59 3 2,950 3,140
1006A63 06 63 59 6 5950 6,175

RURY ZIELONE

1006A50 02 50,8 48 6 5950 4,320
1006A63 02 63 59 6 5950 6,175

=
=
=
—
—

‘

RURY NIEBIESKIE

TAO3 L1 04 76,3 72,3 3 3,720
TAO6 L1 04 76,3 72,3 6 7,620
TAO3 L3 04 101,8 97,2 3 5,840
TA06 L3 04 101,8 97,2 6 11,600
TAO3 L8 04 168,3 161,3 3 14,718
TA06 L8 04 168,3 161,3 6 29,412
RURY SZARE
Transairt

B o e
TAO06 L3 06 101,8 97,2 6 11,600
TA06 L8 06 168,3 161,3 6 29,412
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|OBEJMY DO RUR

| katwe do zastosowania.

I Do podwieszania rur na $cianach, elementach konstrukcyjnych, pod szynoprzewodami i korytami kablowymi, w pionie i poziomie.

I Doskonale dostosowane do systemu Transair®

C [
H1
oo (78 | ]/
L

OBEJMY DO RUR

6697 17 00 16,5 M8x125 46 61 33 0,027
6697 25 00 25 M8x125 46 67 30 38 0,030
6697 40 00 40  M8x125 46 74 30 50 0,035

Aby zapewni¢ dobra stabilno$¢ systemu, rekomendujemy stosowanie 2 uchwytéw do 1 rury.
Uzywac tylko uchwytéw systemowych do mocowania rur Transair®.
Nalezy unika¢ stosowania innych uchwytéw.

c -
H1
a0 _| |H
L

OBEJMY DO RUR
6697 50 00 M10x1,5 90 122 61 0,068
6697 63 00 63 MI10x15 90 1275 30 73,5 0,073

Aby zapewnic¢ dobrg stabilnos¢ systemu, rekomendujemy stosowanie 2 uchwytéw do 1 rury.
Uzywac tylko obejm systemowych do mocowania rur Transair®.
Nalezy unika¢ stosowania innych uchwytéw.

OBEJMY STALOWE DO RUR

ER01L100 76 M8/ M10 0,168
ER01 L3 00 100 M8/M10 0,259
ER01 L8 00 168 M8/ M10 0,540

Aby zapewni¢ dobrg stabilnos¢ systemu, rekomendujemy stosowanie 2 uchwytéw
do 1 rury.

mg%—i oD

ELEMENT DYSTANSUJACY

6697 00 03 49,5 44 33 0,021

Element ten wraz z obejma Transair® pozwala na zachowanie I|n|owego przebiegu
rurociggu w przypadku gdy redukujemy jego $rednice.

(50 - 063 025 - 040

REDUKCJA DO PRETOW GWINTOWANYCH

6697 00 02 M8x 1,25 M10 x1,5 16 0,056
Uzywamy go w przypadku, gdy chcemy przejsé z gwintéw M8 na M10.




|PRZEWODY ELASTYCZNE

I Do podfaczenia kompresorow (absorbcja wibracji). | Temperatury robocze: -20°C do +60°C.
I Do obejs¢ kalizji lub zmian poziomdw. | Odporne na oleje kompresorowe (mineralne i syntetyczne).
I Do wykonania kompensacji wydtuzen termicznych I Odporne ogniowo (zgodnie z ISO 8030 dla instalacji
I Warunki pracy przewododw do sprezonego powietrza: sprezonego powietrza).
« 13 bar od -20°C do +60°C | Przewody elastyczne do prézni: prosimy o kontakt

16 bar od -20°C do +45°C

1001E25 00 01 0,570 100 0,794
1001E25 00 03 25 38 25 1,500 100 1,700
1001E25 00 04 25 38 25 2,000 100 2,080

L 1001E40 00 02 40 54 40 1,150 400 2,200
EEEE 1001E40 00 04 40 54 40 2,000 400 3,380

R
’-‘— 1001E40 0005 40 54 40 3000 400 4,000

0 M I 1001E50 00 09 1,270 3,400
v,.,.. o

. 1001E50 00 04 50 66 50 2000 280 4310

63 )"‘- DE:; 1001E63 00 08 63 79 63 1400 300 3,675
W ' 1001E63 00 05 63 79 63 3000 650 7,500

1001E63 00 06 63 79 63 4000 650 11,000

FPO1L101 76 91 75 1,500 350 4,000
FPO1L102 76 91 75 2,000 350 8,800
FPO1 L3 02 100 116 100 2,000 450 7,260
FP01L303 100 116 100 3,000 450 19,900
FX01 L8 02 168 168 150 3,200 900 42,000

Zabezpiecza przed uderzeniami w przypadku gdy przewdd elastyczny
zostanie roztgczony pod cisnieniem.

Zgodnie ze standardem bezpieczenstwa ISO 4414,

Zestaw linek zabezpieczajgcych zawiera 2 linki i 4-ry naprezacze.
6698 99 03 dla $rednicy @25-40-50-63-76-100.

e 6698 09 07 tylko dla Srednicy @168.
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|ZLACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTEM

| Szybkie potgczenie. | Ztacza proste i trojniki ( dotyczy 16,5-25-40mm) maja takie
| Ztacza maja taka samg wewnetrzng Srednice jak rury. same dlugosci. Mozna je wielokrotnie uzywac.
| Tworzywo niepalne (standard UL 94-HB).

ZLACZA PROSTE

6606 17 00 16,5 34 120,5 35 0,065
6606 25 00 25 44,5 151,5 48 0,130
6606 40 00 40 67 205 57 0,395

6606 50 00 17 25 0,719
6606 63 00 63 91 171 25 0,860

ZLACZA PROSTE (KLAMRA Z WKLADKA USZCZELNIAJACA)

L _-----
M RRO1 L1 00 146 103 132 1,033
m RRO1 L3 00 100 146 128 157 1,417

RRO1 L8 00 168 139 212 230 2,570

ZLACZA PROSTE ZE SPUSTEM
Transar® @0 @6 L Z K
6676 25 00 25 44,5 151,5 48 0,145

6676 4000 40 67 205 57 0,412
Element jest wyposazony w ztaczke wtykowa @8, G1/4", wraz z zaslepka.

6676 5000 80 171 25 0,748
6676 6300 63 91 171 25 0,870
Element jest wyposazony w ztaczke wtykowa @8, G1/4", wraz z zaslepka.
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50
63

KOLANA 90°

660217 00 16,5 34 31 0,065
6602 25 00 25 44,5 69,5 40 0,120
6602 40 00 40 67 103 62 0,410

6602 50 00 80 116 56 0,804
6602 63 00 63 91 124 61 0,970

RX02 L1 00 1,033
RX02 L3 00 100 278 227 1,417
RA02 L8 00 168 269 185 3,074

Aby przytaczy¢ kolano 90° RX02 lub RAO2 do rur Transair® nalezy uzy¢ 2-ch ztaczy
prostych RRO1.

KOLANA 45°
6612 25 00 25 44,5 61,5 32,5 0,115
6612 40 00 40 67 90 45 0,370

661250 00 38 0,771
6612 63 00 63 91 100 37 0,906

RX12 L1 00 76 235,5 122 0,704
RX12 L3 00 100 2714 138 1,309
RA121L8 00 168 310,5 147,5 2,366

Aby przytaczy¢ kolano 45° RX12 lub RA12 do rur Transair® nalezy uzyé 2-ch ztaczy
prostych RRO1.
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|ZLACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTEM

TROJNIKI

660417 00 16,5 34 58 120,5 34 0,100
6604 25 00 25 44.5 67 151 48 40 0,185
6604 40 00 40 67 102 205 57 57 0,590

6604 50 00 156 1,200
6604 63 00 63 91 122 245 61 61 1,435

RX04 L1 00 1,063
RX04 L3 00 100 312 156 136 1,787
RAO04 L8 00 168 360 180 185 4,975

Aby przytaczyé trojnik RX04 lub RA04 do rur Transair® nalezy uzy¢ 3 ztacza proste
RRO1.

TROJNIKI REDUKCYJNE

6604 50 25 138 231 111 1,154
6604 50 40 50 40 80 157 231 56 107 1,264
6604 63 40 63 40 91 166 245 61 116 1,485
6604 63 50 63 50 91 177 252 61 M7 1,644
_------
RX24 L1 40 105 1,020
RX24 L1 50 76 50 292 146 160 0,895
RX24 L1 63 76 63 292 146 164 1,091
RX24 L3 40 100 40 312 156 118 1,586
RX24 L3 50 100 50 312 156 173 1,740
RX24 L3 63 100 63 312 156 177 1,672
RX04 L3 L1 100 76 312 156 136 1,637
RAOQ4 L8 63 168 63 360 180 220 3,104
RAO04 L8 L1 168 76 360 180 185 3,145
RAO04 L8 L3 168 100 360 180 185 3,169

TROJNIKI REDUKCYJNE

RA04 63 L1 63 348 174 142 1,855
RAO4 L1L3 76 100 322 161 149 2,487
RAO4 L3 L8 100 168 388 194 161 4,240

Do przytaczenia tréjnikdw redukeyjnych.
RX24 i RA04 do rur aluminiowych Transair® nalezy uzy¢ ziaczy prostych RRO1 oraz ztaczy
prostych 6606.
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100

TROJNIKI Z GWINTEM
Transai® @D C L 21 22 Ky
RX23 L1 04 76 G1/2 290 145 63 0,892

RX23 L3 04 100 G1/2 310 {55 76 1,564
Aby przytaczyc¢ tréjnik RX23 do rur Transair® nalezy uzyé 2 ztgcza proste RRO1.

TROJNIKI Y

RA26 63 00 257 432 152 2,825
RA26 L1 00 76 254 366 260 106 3,238
RA26 L3 00 100 290 396 280 116 3,540
RA26 L8 00 168 401 476 350 126 11,717

TROJNIKI REDUKCYJNE Y

RA26 L1 40
RA26 L150
RA26 L163
RA26 L3 63
RA26 L3 L1
RA26 L8 L3

76
76
100
100
168

50
63
63
76
100

220
259
262
276
281
359

366
366
366
396
396
392

230
280
280
280
280
330

106
106
106
116
116
86

2,603
2,820
3,013
3,007
3,270
6,726

Do przytaczenia tréjnika redukeyjnego Y RA26 do rur Transair® nalezy uzy¢ zlacza
proste RRO1 oraz 6606.

CZWORNIKI

_----
RAO07 40 00 252 112 0,650
RA07 50 00 50 356 161 1,130
RAO07 63 00 63 364 167,5 2,100
RAO07 L1 00 76 298 149 2,570
RAO07 L3 00 100 322 161 3,671
RAO07 L8 00 168 382 191 7,050

CZWORNIKI Z 3 KOLNIERZAMI [EN-ISO)

RAO7L10345 76 80 200 356 414 24,6 2014 149 9,240
RAO7L30345 100 100 220 380 438 24,6 2134 161 11,520
RAO7L80345 168 150 285 4487 515 26,1 2577 191 19,230

TROJNIKI Z 1 KOLNIERZEM (EN-1S0)

RA44 L1 00 45 76 200 356 24,6 149 4,275
RA44 L3 00 45 100 100 220 380 24,6 161 5,530
RA44 L8 00 45 168 150 285 448,7 26,1 191 10,120

Do przytaczenia RAO7 i RA44 do rur Transair® nalezy uzy¢ ztaczy prostych RRO1 oraz
6606.
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|ZLACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTEM

L REDUKCJE WTYKOWE
| _------
DE 6666 17 25 16,5 34 77 0,052
| =1 6666 25 40 40 25 44,5 71 100,5 0,126
@01 GGI @D2|
Transairt
fransir? ----ﬁ
6666 4050 50 40 67 116 0,317
@D1 6666 40 63 63 40 67 120 0,373
66665063 63 50 80 125 0,520
Transairt Kk
RX64 L1 50 --- 0,530
RX64 L1 63 76 63 230 0,584
- — L RX64 L3 50 100 50 343 1,290
y RX64 L3 63 100 63 250 0,850
\ o1 002 RX66 L3 L1 100 76 192,5 0,702
‘ Vs RA66 L8 L1 168 76 210 1,388
RA66 L8 L3 168 100 210 1,502
ggo%rzy{aczenia redukcji RX64 i RX66 do rur Transair® nalezy uzy¢ ztaczy prostych RRO1 i
ZASLEPKA Z ODPOWIETRZENIEM
Transaiet
S e e e
6625 25 00 25 &) 45 47 75 0,061
6625 40 00 40 34,5 67 54 98,5 0,180
Model @16,5 jest wyposazony w zatyczke @8.
Modele @25 i @40 sa wyposazone w zatyczke @8 mm.
_-----
. 6625 50 00 67 107 0,423
6625 63 00 63 91 72,5 1M 0,496
Wyposazone w zatyczke @8 mm.
: ____
RA25 L1 04 123 0,642
) RA25 L3 04 100 123 0,929
RA25 L8 04 168 116 1,200
Do przytaczenia RA25 do rur Transair® nalezy uzy¢ ztgcze proste RRO1.
Wyposazony w zaslepke 1/2".




Transair®

660517 13
6605 17 21
6605 25 21
6605 25 27
6605 25 34
6605 40 34
6605 40 42
6605 40 49

Transair®

6605 50 49
6605 50 48
6605 63 48
6605 63 47

Transair®

661117 21
6611 25 21
6611 25 27
6611 25 34
6611 40 34
6611 40 42
6611 40 49
6611 40 48
6611 50 49
661150 48
6611 63 48
6611 63 47

MOCUJACA
Transair® @D
6615 25 21 25
6615 25 27 25
6615 25 34 25
6615 40 42 40
6615 40 49 40
6615 50 49 50
6615 50 48 50

oD

16,5
25
25
25
40
40
40
40
50
50
63
63

oD

16,5

16,5
25
25
25
40
40
40

@D
50
50
63
63

R1/2
R3/4
R1”
R171/4
R171/2
R1"1/2
R2”

c
R1/4
R1/2
R1/2
R3/4
R1”
R1”

R171/4
R171/2

R171/2
R2"
R2”

R2°1/2

Hex
27
27
34
50
50
50
60

NAKRETKA Z GWINTEM BSP

c
R1/2
R1/2
R3/4
R1"
R1"

R1"1/4
R1"1/2
R2"
R1"1/2
R2"
R2"
R2"1/2

87
87
91

121
121
127
131

E
9,5
12
15
16
16
16
19,5
24,5

22,6
26,9
26,9
31,5

ZL ACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWN. BSP

M
87
87
87
105
105
116,5
116,5

Hex

23
27
27
36
41
50
50
60
50
60
70
80

06
34
34

44,5
44,5
44,5

67
67
67

06
80
80
91
91

102
102
102
120
120
132
132

L
41
43
45
49
53
61
61
65
79
85
82
86

62,5
65

71
71
m
m
115

119

125
118,5
130,5

ZLACZE PROSTE Z GWINTEM ZEWN. BSP | PLYTA

60
60
64
75
75
67
71

Kg
0,100
0,110
0,166
0,176
0,230
0,585
0,510
0,625

Kg
1,039
1,022
1,095
1,474

Kg
0,460
0,480
0,570
0,985
1,098
1,316
1,331

Kg
0,150
0,172
0,210
0,250
0,410
0,480
0,500
0,620
0,724
0,788
0,900
1,200

Nakretka 6611 moze by¢ uzyta w zastepstwie zwyktej nakretki do kazdego ztacza srednic od
16,5 mm do 63 mm.
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|ZLACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTEM

Transair®

6609 17 13
6609 17 21
6609 25 21
6609 25 27
6609 25 34
6609 40 34
6609 40 42
6609 40 49
6609 40 48
6609 50 49
6609 50 48
6609 63 48
6609 63 47

Transair®

6619 25 21
6619 25 27
6619 25 34
6619 40 34
6619 40 42
6619 40 49
6619 40 48
6619 50 49
6619 50 48
6619 63 48
6619 63 47

Transair®

662117 21
6621 25 21
6621 25 27
6621 25 34
6621 40 42
6621 40 49

Transair®
RRO5 L1 20
RRO5 L1 24

oD
16,5
16,5
25
25
25
40
40
40
40
50
50
63
63

oD
25
25
25
40
40
40
40
50
50
63
63

c
R1/4
R1/2
R1/2
R3/4
R1"
R1"
R1"1/4
R1"1/2
R2"
R171/2
R2"
R2"
R2°1/2

c
R1/2
R3/4
R1”
R1”
R1"1/4
R171/2
R2”
R171/2
R2”
R2”
R2°1/2

oD

16,5
25
25
25
40
40

oD
76
76

E
11,9
16,0
16,0
17,4
20,3
20,3
22,6
22,6
26,9
22,6
26,9
26,9
30,2

KOLANO 45° Z GWINTEM

E
16,0
17,4
20,3
20,3
22,6
22,6
26,9
22,6
26,9
26,9
30,2

26
34
34
44,5
445
445
67
67
67
67
80
80
91
91

ZEWNETRZNYM BSP

[1]¢)
445
445
445

67

67

67

67

80

80

91

91

c
R1/2
R1/2
R3/4

R1"
R171/4
R1"1/2

c
R271/2
R3"

H
17
23
27
27
36
41
50
50
60
50
60
70
80

H
27
27
36
41
50
50
60
50
60
70
80

J
34
34

45,5
45,5
45,5
68,5
68,5
68,5
68,5
80
80
91
91

J
45,5
45,5
45,5
68,5
68,5
68,5
68,5

80
80
91
91

L
42
49
49
52

73,7
75,7

L
125
(188

KOLANO 90° Z GWINTEM ZEWNETRZNYM BSP

KROCCE Z GWINTEM ZEWNETRZNYM BSP

L Z1
58 31
58 31
69,5 40,5
69,5 40,5
69,5 40,5
103 62
103 62
103 62
103 62
116 56
116 56
124 61
124 61

L Z1
61,5 325
61,5 325
61,5 325
94 45
94 45
94 45
94 45
98 38
98 38
100 37
100 37

H
5
7
7
7
8
10
H
20
25

Do przytaczenia ztacza RR0O5 do rur Transair® nalezy uzy¢ klamre RRO1.

z2
41
46,5
53
53
59
75
81
81
81
97
99
105
106

z2
42
42
44
58,5
64
64
64
80
82
81
82

Kg
0,104
0,133
0,223
0,238
0,295
0,684
0,792
0,816
0,900
1,290
1,355
1,452
1,831

Kg
0,212
0,227
0,285
0,645
0,755
0,780
0,860
1,267
1,312
1,452
1,831

Kg
0,610
0,109
0,111
0,187
0,358
0,452

Kg
1,968
3,100



i - ROZDZIELACZE

ERCIE]

BAER _----------

- ~ 6651251204 25 44,5 271 155 25 107 G3/4" G3/8" 1,045

) 6651401204 40 67 400 210 30 50 150 G1"/4 G1/2" 2,285
Rozdzielacz z 4-ma wyjsciami @12 z zatyczka.

6652 25 21 06 25 G1/2 463 300 25 448 204 74 86,5 2,300
6652 40 21 06 40 G1/2 526 310 30 469 50 217 83 1045 3,800
Rodzielacz z 6-ma wyjéciami G1/2" z zaslepkami.

KOLNIERZE ALUMINIOWE EN-ISO

RA30 63 00 185 145 146,5 1,636
RA30 L1 00 76 80 200 160 18 24,6 1068 1,924
RA30 L3 00 100 100 220 180 18 24,6 106,8 2,277
RA31 L8 00 168 150 279 240 22,7 254 1274 3,673
RA30 L8 K2 168 200 340 295 22 293 1993 7,246

KOLNIERZE ALUMINIOWE EN-ISO Z GWINTEM

RA33 L1 24 200 160 24,6 91,6 2,226
RA33 L3 24 R3” 100 220 180 18 24,6 916 2,644

USZCZELKI DO KOLNIERZY

EWO05 63 00 RA30 63 00 124 0,028
EWO05 L1 00 80 RA30L100-RA33L124 142 89 3 0,033
EWO05 L3 00 100 RA30L300-RA33L324 162 115 3 0,052
EWO05 L8 00 150 RA31 L8 00 218 169 3 0,075
E EWO05 K2 00 200 RA30 L8 K2 273 220 3 0,110

ZESTAWY SRUB DO KOLNIERZY

EWO06 00 03 M16 1,820
EWO06 00 08 M20 90 X4 1,490

DOBOR USZCZELEK | ZESTAWOW SRUB DO £ACZENIA KOLNIERZY.

RA30 63 00 EW056300 EWO06 0003 1 kit

RA30L1 00 76 80 EWO05L100 EWO06 0003 1 kit 80
RA33L124 R3” 80 EWO05L100 EWO6 0003 1 kit 80
RA33L324 R3" 100 EWO05L300 EWO06 0003 1 kit 80
RA30 L3 00 100 100 EWO05L300 EWO06 0003 1 kit 80
RA31 L8 00 168 150 EWO05L800 EWO06 0008 2 kits 200
RA30L8K2 168 200 EWO5K200 EWO060008 3 kits 200

Te zestawy mozna takze wykorzystac¢ do przytaczenia ztaczy RA07 i RA44 ze str.33.
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| ZAWORY KULOWE | PRZEPUSTNICE

Zawory kulowe i przepustnice Transair® sg zazwyczaj montowanne w takich miejscach jak kompresorownie, przytacza do narzedzi i
maszyn oraz na sieci aby utatwi¢ mozliwos¢ przeprowadzenia rekonfiguracji / modernizacii.

| Szybkie potaczenie.

| Zawory s3 «silicon free».

ZAWORY KULOWE Z BLOKADA

Transair® @D [1]c} L N H Z1 22 Kg
, 40921700 16,5 34 123 96 51 29 43 0,330
4092 25 00 25 A 155 117 73 41 57 0,895
4092 40 00* 40 67 205 141 76 57 58 1,735
4092 50 00* 50 80 224 156 90 43 60 1,690
4092 63 00* 63 91 269 200 109 66 77 2,605

*Modele z oznaczeniem CE.

PRZEPUSTNICE Z BLOKADA

—

Transair® gD ©N) @D1 ©OD2 @D3 M N1 N2 E Kg

S

VRO02 63 00 63 65 102 145 18 170 186 69 46 2,400
VRO2 L1 00 76 80 118 160 18 206 219 90 46 3,200
VRO2 L3 00 100 100 150 180 18 206 239 106 52 4,300

VRO02 L8 00 168 150 205 240 28 285 290 131 56 7,800

Modele z oznaczeniem CE. Uszczelnienie NBR. Zestawy $rub EW06 nalezy zamawia¢ osobno.
Nie wymagaja dodatkowych uszczelek do montazu miedzy kotnierzami. Zgodne z kotnierzami
EN 1092.1-PN16.

ZAWORY KULOWE

Transair® gD ©Y @D1 @6D2 D3 M N E Kg
VRO1 L1 00 76 80 200 160 18 280 165 180 15500
VRO1 L3 00 100 100 220 180 18 360 180 190 18500
VRO1 L8 00 168 150 285 241 22 520 243 210 38500

Modele z oznaczeniem CE. Uszczelki EW05 (patrz str.37) i zestawy $rub
EWO06 nie sa dostarczane z zaworami. Kotnierze zgodne z norma EN 1092-1-PN16.

ZESTAWY SRUB DO ZAWOROW KULOWYCH | KOLNIERZY

Transair® c L llo$¢ srub Kg
/J EWO06 00 02 M16 75 x8 1,824
;w‘r?‘//i/// EWO06 00 07 M16 130 x 8 2,287
2 /
=) ol EW06 00 09 M20 140 x8 3,864
L EWO06 00 15 3/4 - 10UNC 76 x 8 2,237
EW06 00 17 M16 70 x8 1,785

DOBOR ZESTAWOW SRUB DO MONTAZU ZAWOROW MIEDZY KOLNIERZAMI

Transair® oD Nr.kat. kotnierza Nr kat. zestawu Srub  llo$¢ zestawow srub oMbar)c()-t:‘v:;nNe.':rt\
VR02 63 00 63 65 RA30 63 00 EWO06 00 07 1 kit 80
VRO2 L1 00 76 80 RA30 L100 - RA33 L1 24 EW06 00 07 1 kit 80
VRO02 L3 00 100 100 RA30L300 - RA33L324 EW06 00 07 1 kit 80
VRO02 L8 00 168 150 RA31 L8 00 EW06 00 09 1 kit 200
VRO1 L1 00 76 80 RA30 L1 00 - RA33 L1 24 EW06 00 17 2 kits 80
VRO1 L300 100 100  RA30 L300 - RA33 L3 24 EWO06 00 02 2 kits 80
VRO1 L8 00 168 150 RA31 L8 00 EWO06 00 15 2 kits 200
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ZAWORY KULOWE F/F

VR030002 G1/4 30 1.4 51,5 98 0,157
VR0O30003  G3/8 10 30 114 20 43 51,5 98 0,141
VR030004  G1/2 15 30 13,5 25 47 55 98 0,204
VRO30006  G3/4 20 30 12,5 31 58 575 122 0310
VR03 0008 G1” 25 30 15 38 60 695 122 0,460
VRO30010* G171/4 32 25 17 48 77 815 153 0,751
VR030012* G171/2 40 25 28 54 83 95 153 1,100
VR030016*  G2" 50 25 22 66 95 113 162 1,644
VR030020* G2'1/2 61 16 24 84 95 1325 255 2,979

*Modele z oznaczeniem CE.

ZWORY KULOWE M/F, BSP

VR040004 R1/2 G1/2 15 43 1405 100 0,230
VR04 00 06 R3/4 G3/4 20 40 31 50 1645 120 765 0,360
VR04 00 08 R1” G1” 25 40 40 54 172 120 925 0,623
VRO40010* R1"/4 G1"/6 32 40 49 73 2175 158 106 0,965
VR040012* R1"/2 G1"/2 40 40 5. 79 220 158 113 1,213
VR040016* R2" G2© 50 40 685 8 2305 158 133 1,983
VR040020* R21/2 G21/2 65 30 8 132 3575 255 1805 3,600

*Modele z oznaczeniem CE.

ZAWOR KULOWY F/M MINI, BSP

498110 21TR R1/2 10 20,5 0,138
*Max cisnienie robocze: 10 bar.

K

PNEUMATYCZNY ZAWOR ODCINAJACY
____--
4230 00 40 85 1,817

Min. cign. robocze : 4 bar, max ci$n. robocze 13 bar.
Zawor jest wyposazony w zaslepiony otwdr odpowietrzajacy.
Pozwala to na odpowietrzenie sieci przed zaworem, po jego zamknieciu.

ZESTAW STERUJACY

4299 03 01 106 0,788

Zestaw sterujacy zawiera : wytacznik pneumatyczny ON-OFF (max cisn. réznicowe.10 bar),
2 przewody poliuretanowe @4 mm, L=10m i plastikowg obudowe.
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|SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE PROSTE

Do wykonania odej$¢ pionowych i pozio-
mych przy pomocy rur Transair® lub
przewododw elastycznych, w instalacjach
wyposazonych w wydajne osuszacze.

Transair®

RR61 L1 08
RR61L116
RRé1 L3 08
RR61L316

WEWN.

Transair®

RA65 25 04
RA65 40 04
RA65 50 04
RA65 50 08
RA65 63 04

RA65 63 08
Dostarczany z zaslepka.

Transair® @D1
RA69 25 17 25
RA69 40 25 40
RA69 50 25 50
RA69 63 25 63

D1
76
76

100
100

Transair® D1
RR63 L8 12 168
RR63 L8 16 168
RR63 L8 20 168
RR63 L8 24 168

@D
25
40
50
50
63
63

| Optymalny przeptyw.

| Kompaktowe.

I Do wykonania otworu w rurze Transair®
nalezy uzy¢ wiertet EWQ9.
| Szybki montaz bez potrzeby ciecia rury.

@D2 M
16,5 94
25 17
25 125
25 137

9D2

51
64
70
90

C1
G1"
G2"
G1"
G2"

C1

G1"1/2

G2"

G2"1/2

G3"

c
G1/2
G1/2
G1/2
61"
G1/2
G1”

G
34
45
45
45

E
90
103
112
132

L
37
37
37
37
37
37

E
80
80
90
90

L
37
37
37
37

L
285
235
235
240

M
86
100
115
129
126
140

SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE PROSTE

N
52
T4
86

100

L

47,5

137
137
158
158

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet EW09.
Dostarczany bez zaslepki.

M
231
231
231
231

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet EW09.
Dostarczany bez zaslepki.

N
52
Th
86
86

100
100

63
66
72

130
130
130
130

Kg
0,085
0,146
0,163
0,165

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet 6698 01 01 i 6698 02 02.

Kg
2,000
1,900
3,400
1,800

Kg
3,400
3,500
4,000
4,700

SZYBKOZLACZE ODEJSCIOWE PROSTE Z GWINTEM

Kg
0,176
0,198
0,206
0,326
0,258
0,460

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet 6698 01 01 i 6698 02 02.



ISZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE

25
40

¥
4
¢
P

Nowa generacja szybkozigczy
odejsciowych typu «tabedzia szyja», po-

| Konstrukcja zlgcza zapobiega zejsciu
kondensatu z gtéwnego rurociggu.

zwala na wykonanie odejs¢ pionowych i | Duzy przeptyw.
poziomych przy uzyciu rur Transair® lub | Szybki montaz bez potrzeby ciecia
przewododw elastycznych. rury.

M

SZYBKOZLACZE ODEJSCIOWE

Transair® @D1 @D2 M 116} L N z Kg

66622517 25 16,5 140 85 36 63,5 82 0,109
6662 25 00 25 25 134 45 36 63,5 74 0,124
6662 4017 40 16,5 154 35 375 765 89 0,138
6662 40 25 40 25 150 45 375 765 82 0,145

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet 6698 01 01 i 6698 02 02.

Transair® @D1 @D2 M G L N Z Kg
6662 50 25 50 25 132 45 375 98 58 0,155
6662 63 25 63 25 147 45 37 105 65 0,174

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet 6698 01 01.

SZYBKOZLACZEODEJSCIOWEZGWINTEMWEWNETRZNYM

Transair® oD1 c L M N Kg

6661 25 21 25 G1/2 36 129 65 0,186

6661 40 21 40 G1/2 37,8 143 76,5 0,205

6661 40 27 40 G3/4 37,5 143 76,5 0,289
Dostarczany z zaslepka.

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet 6698 01 01 i 6698 02 02.

Transair® oD1 c L M N Kg

666150 21 50 G1/2 37 121 96 0,217

666150 27 50 G3/4 37 130 96 0,246

6661 63 21 63 G1/2 37 136,5 103 0,271

6661 63 27 63 G3/4 37 145,5 103 0,342
Dostarczany z zaslepka.

Do wykonania otworu w rurze Transair® nalezy uzy¢ wiertet 6698 01 01.
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| SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE Z ZAWORAMI LUB SZYBKOZLACZAMI

Szybkoztgcza odejsciowe z zaworami kulowymi lub szybkoztagczami w celu oszczedzenia czasu montazu.

i SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE Z ZAWORAMI

L1

ool | € KULOWYMI BSP
RN ) Transair® oD Cc L L1 L2 M N Kg

6669 25 21 25  G1/2 256 32 155 40 23 0,43
g L 6669 40 21 40 G1/2 2N 39 162 45 31 0,45
6669 40 27 40  GB8/4 304 39 176 45 31 0,62
6669 50 21 50 G1/2 249 46 1335 87 32 0,467
‘ 6669 50 27 50  G3/4 282 46 1475 94 32 0,621
6669 63 21 63  G1/2 265 55 141 87 38 0,67
6669 63 27 63  G3/4 297 303 155 94 38 0,78

3 =_r|
, SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE Z SZYBKOZLACZAMI
v M N BEZPIECZNYMI
& i

Transair® 6D L L1 L2 M N Profil Przeswit(mm) Kg
6660 25 U1 25 198 32 166 40 24 1SOB Hib 0,302
6660 25 U2 25 205 32 173 40 24 |ISOB 8 0,334
6660 25 E4 25 205 32 173 40 24 EURO 7,2 0,327
L 6660 25 A1 25 195 32 164 40 24 ARO 5i5 0,344
6660 40 U1 40 213 40 173 45 31 ISOB 515 0,332
6660 40 U2 40 219 40 180 45 31 ISOB 8 0,357
6660 40 E4 40 219 40 180 45 31 EURO 7,2 0,355
6660 40 A1 40 210 40 171 45 31 ARO .8 0,358

Dobér wiertet do szybkozlagczy odejsciowych

Wiecej informaciji na str. 48 katalogu.

Transair® Nr katalogowy wiertta Transair® Nr katalogowy wiertta Transair® Nr katalogowy wiertta
RA69 25 17 6698 02 02 RA65 25 04 6698 02 02 666125 21 6698 02 02
RA69 40 25 6698 02 01 RA65 50 04 6661 40 21
RA69 50 25 EW09 00 22 RA65 50 08 6698 02 01 6661 40 27
RA69 63 25 RA65 63 04 EW09 00 22 666150 21

RA65 63 08 666150 27 6698 02 01
RR61L108 EWO09 00 30 I SO0 T
RR61L116 EW09 00 51 66622517 6698 02 02 666163 27

6662 25 00 5661 63 21
RR61L3 08 EWO09 00 30 6661 63 27
RR61L316 EW09 00 51 6662 4017

6662 40 25 6698 0201
RR63 L8 12 EW09 00 51 6662 50 25 EW09 00 22
RR63L8 16 EWO09 00 64 6662 63 25
RR63 L8 20 EW09 00 70 P
RR63 L8 24 EW09 00 90 7




| ODEJSCIA DO MONTAZU POD CISNIENIEM

I Do montazu na instalacji pod cisnieniem.
| Wiertto moze by¢ uzywane z wiekszoscig standardowych wiertarek.
| Rekomendujemy jednak, aby przed wykonaniem odejscia odpowietrzy¢ instalacje. Dzieki poprzecznemu demontazowi rur

Transair® oraz uzyciu szybkozigcza odejsciowego cata operacja zajmie ok 7 minut i bedzie gwarantowata brak jakichkolwiek widréw
w instalacji.

N ODEJSCIE DO MONTAZU POD CISNIENIEM
 Tmnsar® @0 C LU L2 N Ky
@D N EA98 06 01 25 G1/2 176 14 92 60 0,38
X EA98 06 02 40 G1/2 216 46 99 84 0,657
L2 EA98 06 04 50 G1/2 237 32 135 86 0,433
L EA98 06 03 63 G1/2 249 39 140 100 0,61
Odejscie z zaworem G1/2" BSP.
i
C
‘ £ WIERTLO DO WIERCENIA POD CISNIENIEM
o Tramsar® ¢ @0 E L N K
( EA98 06 00 G1/2 13 330 154 30,5 0,820
‘ <f | Dostarczane ze ztaczka dystansowa.
N
I T |

Dobér wiertet do szybkozlagczy odejsciowych

Wiecej informacji na str. 48 katalogu.

6669 25 21 6698 02 02 EA98 06 01

6669 40 21 EA98 06 02
6669 40 27 EA98 06 04
6669 50 21 6698 02 01 EA98 06 03
6669 50 27 EW09 00 22

6669 63 21

6669 63 27

6660 25 U1
6660 25 U2
6660 25 E4
6660 25 A1

6660 40 U1
6660 40 U2 6698 02 01
6660 40 E4 EW09 00 22
6660 40 A1

EA98 06 00
6698 02 01
EW09 00 22

6698 02 02
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IWSPORNIKI SCIENNE

11, 2 lub 3 wyjscia.
I Do montazu na Scianie lub maszynie.

| Dodatkowe odejscie G1/4" dla odwodnienia/
odpowietrzenia.

| Wyposazone w zaslepki.
| Wszystkie sg wolne od silikonu.

WSPORNIKI SCIENNE Z ZAWOREM KULOWYM Z
BLOKADA 45°, 1-WY BSP

Transair® @D c1 c2 H K N z Kg
6678 17 21 16,5 G1/2 G1/4 130 87 96 104 0,879
6678 25 21 25 G1/2 G1/4 153 86 117 124 1,502

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

WSPORNIKI SCIENNE Z ZAWOREM KULOWYM | BLOKADA
45°, 2-WY BSP

Transair® oD c1 Cc2 H K N z Kg
669317 21 165 G1/2 G1/4 129 845 96 103 0,879
6693 25 21 25 G1/2 G1/4 152 845 117 104 1,467
Dostarczone z zaslepkami G1/2".
WSPORNIKI SCIENNE Z ZAWOREM KULOWYM |
BLOKADA , 3-WY BSP
Transair® oD C1 Cc2 H K N z Kg
6637 25 21 25 G1/2 G1/4 153 845 117 124 1,449

Dostarczone z zaslepkami G1/2".



WSPORNIK SCIENNE 45°, 1-WY BSP

6639 17 21 16,5 G1/2 G1/4 895 845 63,5 0,530
6639 25 21 25 G1/2 G1/4 925 845 82 635 0,535

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

WSPORNIKI SCIENNE 90°, 2-WY BSP

668117 21 16,5 G1/2 G1/4 34 65 74,5 0,422
6681 25 21 25 G1/2 G1/4 445 81 745 82 0,460

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

66,5

WSPORNIKI SCIENNE 45°, 2-WY BSP
668217 21 16,5 G1/2 G1/4 895 845 63,5 0,660
6682 25 21 25 G1/2 G1/4 925 845 82 635 0,680

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

WSPORNIK SCIENNE, 3-WY BSP

6695 25 21 25 G1/2 G1/4 925 845 63,5 0,725

Dostarczone z zaslepkami G1/2".
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IWSPORNIKI SCIENNE

WSPORNIK SCIENNY45°, 1-WY BSP

66412121 G1/2 G1/2 G1/4 64 845 66,5 0,539

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

WSPORNIK SCIENNY 90°, 2-WY BSP

i
R

6686 21 21 G1/2 G1/2 G1/4 48 725 665 82 0,415

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

WSPORNIK SCIENNY45°, 2-WY BSP

6690 21 21 G1/2 G1/2 G1/4 64 845 66,5 0,672

Dostarczone z zaslepkami G1/2".

WSPORNIK SCIENNY, 3-WY BSP

6635 27 21 G3/4 G1/2 G1/4 64 865 635 0,750

Dostarczone z zaslepkami G1/2".




WSPORNIKI SCIENNE Z SZYBKOZLACZEM, 45°, 1-WY

Transair® @D Profil Przeswit (mm) Kg
6677 17 A1 16,5 ARO Hi5 0,661
¢ 6677 17 E4 16,5 EURO 7,2 0,664
6677 17 U1 16,5 ISO B 515 0,615
16,5 6677 17 U2 16,5 ISO B 8 0,668
25 6677 25 A1 25 ARO 589 0,658
6677 25 E4 25 EURO 7,2 0,661
6677 25 U1 25 ISO B 589 0,640
6677 25 U2 25 ISOB 8 0,665

WSPORNIKI SCIENNE Z SZYBKOZLACZAMI, 45°, 2-WY

Transair® @D Profil Przeswit (mm) Kg
669217 A1 16,5 ARO 9,8 0,890
669217 E4 16,5 EURO 7,2 0,880
0 669217 U1 16,5 ISO B 585 0,830
16,5 669217 U2 16,5 ISO B 8 0,809
25 6692 25 A1 25 ARO 2, 0,950
6692 25 E4 25 EURO 7,2 0,950
6692 25 U1 25 ISO B &, 0,846
6692 25 U2 25 ISO B 8 0,957

Szybkozigcza z gwintem R1/2" BSP.

WSPORNIKI SCIENNE Z SZYBKOZLACZAMI, 90°, 2-WY

Transair® @D Profil Przeswit (mm) Kg

667117 U1 16,5 ISOB 515 0,645
667117 U2 16,5 ISOB 8 0,682
667117 E4 16,5 EURO 7,2 0,698
667117 A1 16,5 ARO Hib 0,700
6671 25 U1 25 ISOB Hib 0,690
6671 25 U2 25 ISO B 8 0,755
667125 E4 25 EURO 7,2 0,745
6671 25 A1 25 ARO 515 0,735

Szybkozigcza z gwintem R1/2" BSP.
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INARZEDZIA

SKRZYNKA Z NARZEDZIAMI

6698 00 05 105 5,300
Skrzynka 6698 00 05 zawiera:
- Szablon do nawiercen. - 2 klucze hakowe 6698 05 03.
- Wiertta koronowe 6698 02 01 i - Znacznik 6698 04 03.

6698 02 02. - Narzedzie do gratowania wewnatrz i
- Obcinak do rur 6698 03 01. na zewnatrz rury.
- Gratownik 6698 04 02.

OBCINAK DO RUR Z GRATOWNIKIEM

6698 03 01 230 0,886 @16,5-25-40-50-63-76

EWO08 00 03 600 300 2,000 (100 - 168

Do obcinaka Transair® 6698 03 01 pasuje kétko do ciecia EW08 00 99.
Do obcinaka Transair® EW08 00 03 pasuije kotko do cigcia EW08 00 04.

SZABLON DO NAWIERCEN

6698 01 03 220 150 2,355 @25 - 40 - 50 - 63
Po wykonaniu nawiercenia nalezy je ogratowac.

WIERTLA KORONOWE

6698 02 02 0,143
6698 02 01 22 13 77 0,154  @40-50 - 63

Wiertto 6698 02 02 uzywa sie do wykonania nawiercen w rurach Transair® @25.
Wiertto 6698 02 01 uzywa sie do wykonania nawiercert w rurach Transair® @40,
@50, @63, takze do wykonania otwordw na ucinanych kawatkach rur @50, @63.
Oba wiertta mozna uzywac z kazda wiertarka przy max. predkosci obrotowej
650 obr./ min.

Po wykonaniu nawiercenia nalezy je ogratowac.

WIERTLA KORONOWE Z PILOTEM

EWO09 00 22 0,120 @40-50-63  @25-1/2" -3/4"
EW090030 30 13 86 0,127 @76 - 100 1"
EW090051 51 13 83 0,325 @76-100-168 1"1/2-2"
EW090064 64 13 85 0,407 0168 2"
EW090070 70 13 83 0,420 0168 2°1/2
EW090090 90 13 86 0,600 0168 "

Wiertto EWO09 00 22 dzieki «pilotowi» mozna stosowac¢ bez pomocy szablonu do
nawiercen 6698 02 01.

Wszystkie wiertta serii EW09 mozna uzywac z kazda wiertarka przy max. predkosci
obrotowej 450 obr./ min.

Po wykonaniu nawiercenia nalezy je ogratowac.




0 \ GRATOWNIK UNIWERSALNY
16,5 5 ———

6698 04 02 0,026

NARZEDZIE DO GRATOWANIA WEWNATRZ
| NA ZEWNATRZ RURY

| Transaict W K

000 6698 04 01 b4 0,104
ZNACZNIK
6698 04 03 0,042

To narzedzie umozliwia zaznaczenie
miejsca do jakiego nalezy wcisnaé
rurg Transair® w zlaczke. Zaznaczenie
zapewnia bezpieczernstwo potgczenia
oraz gwarancje jego szczelnosce.

KLUCZE HAKOWE DO ZLACZY 950 | 963

6698 05 03 0,789
Zestaw zawiera 2 klucze hakowe.

WIERTLO DO NAWIERCEN POD CISNIENIEM

_------
EA98 06 00 G1/2 13 30,5 0,820
Dostarczane ze ztaczkg dystansowa.
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INARZEDZIA

— oy
=
b

ZACISKARKA AKUMULATOROWA
EWO01 00 01 220 9,240

EWO01 0003 110 9,240

Skrzynka zawiera: zaciskarke - 1 szt, akumulator 14.4V- 1 szt, fadowarke do
akumulatora - 1 szt.

L2

SZCZEKI

EWO02 L1 00 76 103 52 154 46 2,603
EWO02 L3 00 100 103 71 154 46 2,868
EWO02 L8 00 168 103 71 154 46 2,800
AKUMULATOR 14.4V

EWO03 00 01 14,4V NiCd 0,690

ZAWIESIE DO KORYT KABLOWYCH

22

6699 10 03 140 0,036
Do pretéw gwint. 4-6 mm.

™ 10x30




| ZAWIESIA | AKCESORIA

PROFIL MONTAZOWY - U
Transair® L H B Ky
6699 01 01 2000 30 30 1,584

96 mm

+ STOPKA DO PROFILU MONTAZOWEGO -U

)

— o 6699 01 02 0,176
13 mm b
4mm||
SRUBY MLOTKOWE
SW1 6699 01 03 M10 50 - 63-76-100 0,050
6699 01 04 40 M8 16,5 - 25 - 40 0,020

KLAMRA STALOWA DO PROFILU MONTAZOWEGO

6699 03 02 0,080
= L PROFIL MONTAZOWY U ZE STOPKA
T
0 I _----
. |J 6699 01 06 48 0,400
g : Do tego wspornika montazowego mozna uzywac prety gwintowane M10.

I I I B
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|ZAWIESIA | AKCESORIA

MOCOWANIA WCISKOWE DO KONSTRUKCJI STALOWYCH

6699 02 01 1,5do3 0,022
6699 02 02 46 3do8 M8 68 0,029
6699 02 03 54 8do 14 M8 68 0,030
6699 02 04 66 14do 20 M8 68 0,031
6699 02 05 44, 15do3  M10 68 0,020
6699 02 06 46 3do8 M10 68 0,031

MOCOWANIASKRECANEDOKONSTRUKCJISTALOWYCH

6699 03 01 0,030
ER99 06 02 M8 0,080
ER99 06 03 M10 0,140

ZAWIESIA POD SZYNOPRZEWODY

6699 10 01 118 61 28 0,102
6699 10 02 KS 181,5 151 30 0,120

ZESTAWY PRETOW GWINTOWANYCH

ER99 05 02 M8 3,550
ER99 05 03 M10 5,250
Zestaw zawiera 10 pretéw L=1 mb, 50 nakretek,10 ztaczek.
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ZESTAWY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA, AUTOMATYCZNE
ISPUSTY KONDENSATU | AKCESORIA

Zestawy przygotowania powietrza Transair® nadajg sie do montazu na rurociagach zasilajgcych zaréwno maszyny jak i
stanowiska montazowe.

| Powietrze na wyjsciu: suche, bez czastek statych, smarowane.

| Zestawy przygotowania powietrza Transair® gwarantujg powietrze wolne od silikonu.
| Odporne na oleje kompresorowe.

STACJA PRZYGOTOWANIA POWIETRZA ZE SMAROWNICA

g — RS

67080013  G1/4 33 m¥h 22 cmd® 16 bar 8bar  0°Cdo+50°C 30 um 0,779

6708 00 21 G1/2 114 m3/h 50 cm® 16 bar 8 bar 0°Cdo +50°C 30 um 1,316
Pdtautomatyczny spust kondesatu.

FILTROREDUKTOR

67000013 G1/4 33 m/h 22cm? 16 bar 8 bar 0°Cdo+50°C 30 um 0,342 679800 05

67000021 G1/2 114 m3/h 50 cm?® 16 bar 8 bar 0°C do+50°C 30 um 0,721 6798 00 06
Pdétautomatyczny spust kondensatu.

REDUKTOR
67010013 G1/4 33 m/h 16 bar 8 bar 0°C do +60°C 0,315 6798 00 05
670100 21 G1/2 114 m¥/h 16 bar 8 bar 0°C do +60°C 0,420 6798 00 06
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ZESTAWY PRZYGOTOWANIA POWIETRZA, AUTOMATYCZNE
| SPUSTY KONDENSATU | AKCESORIA

Wszystkie te produkty moga zostac z tatwoscig podtgczone do systemu Transair, za pomoca ponizszych zigczy gwintowanych:

16605 17 13 lub 6609 17 13 dla G1/4"
16605 17 21 lub 6609 / 6619 25 21 dla G1/2"

FILTRY Z ODWADNIACZEM

67020013 G1/4 33m?/h 22cm? 16 bar 8bar  0°Cdo+50°C 30 um 0,275

6702 00 21 G1/2 114md/h 50cm? 16 bar 8bar 0°Cdo+50°C 30 pm 0,510
Pétautomatyczny spust kondesatu.

SMAROWNICE
670300 13 G1/4 16 bar 8 bar 0°C do +50°C 45¢cm? 0,287
6703 00 21 G1/2 16 bar 8 bar 0°C do +50°C 112cm? 0,531

Smarownica olejowa.
Pdétautomatyczny spust kondesatu.




AUTOMATYCZNY SPUST KONDENSATU

6706 00 21 G1/2 0,340
Automatyczny spust kondensatu z ptywakiem.

MANOMETRY
6798 00 05 G1/8 0,077 670000 13 - 6701 00 13
6798 00 06 G1/4 50 0,098 670000 21 - 6701 00 21

Do montazu z filtroreduktorem 6700 Iub reduktorem 6701.

OBUDOWY ZABEZPIECZAJACE

6798 00 07 G1/4 0,070
6798 00 08 G1/2 0,180

Do uzytku z: filtroreduktorem, filtrem z odwadniaczem i smarownica.
Mocowanie zatrzaskowe.

WSPORNIKI MONTAZOWE
6798 00 01 G1/4 0,141
6798 00 02 G1/2 0,133

Do mocowania na $cianie lub maszynie.
Dostarczone ze srubami.
Odlegtos¢ od sciany 46 mm (kompatybilne z uchwytami do rur 6697).

ZESTAWY MONTAZOWE
6798 00 03 G1/4 0,019
6798 00 04 G1/2 0,029

Do potaczenia elementéw zestawu przygotowania powietrza.
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ZWIJADLA- PISTOLETY PNEUMATYCZNE-

|PRZEWODY SPIRALNE

Zwijadta do przewodow

| Ergonomia oraz bezpieczenstwo w migjscu pracy.
| Zapobiega uszkodzeniom przewoddw lezacych na ziemi.

Przewdd spiralny poliuretanowy PU

| Ze wzgledu na duzg elastycznosc nadaje sie doskonale do instalacii

wymagajgcych oszczednosci przestrzeni.
I Medium: sprezone powietrze.

I Maks. cisnienie robocze przy temp. 20°C: 10 bar.

| Temperatura robocza: -15°C do +70°C

Pistolety

I Do odkurzania, chtodzenia i suszenia.

| Zdmuchiwania opitkéw - Czyszczenia maszyn.

I Maks. cisnienie robocze: 10 bar - Temp. robocza: -15°C do +50°C
| Certyfikat OSHA.

ZWIJADLA Z ZAMKNIETYM BEBNEM

6698 10 01 170 350 3,400

6698 10 02 10,5 16 8 15 251 470 6,440
Swobodne wciaganie przewodu.
Diugos¢ przewodu zasilajgcego: 1,50m
Przytacze do zwijadta: przewdd - wyjscia: 1/4" GZ

ZWIJADLA Z OTWARTYM BEBNEM

6698 11 01 11,740
Swobodne zwijanie przewodu.
Przytacze wejsciowe: 1/2" GW
Przytacze wyjscia: 3/8" GW

S @
(&
|
7

T
— WSPORNIK OBROTOWY
L= e e 0w
=
L 6698 11 98 6698 11 01 196 225 140 185 2,691
PISTOLET
EA59 00 13 G1/4 3,5 223 0,107

PRZEWOD SPIRALNYPOLIURETANOWY-DUGOSCROBOCZA2M,4M,6M

1470U06 04 13TR R1/4 100 300 630 0,178

1470U08 04 13TR 8 5 R1/4 100 500 780 42 0,235
1470U1004 13TR 10 7 R1/4 100 500 780 62 0,448
1470U12 04 17TR 12 8 R3/8 100 500 780 65 0,502

1471U06 04 13TR R1/4 100 0,243

c 1471U08 04 13TR 8 5 R1/4 100 500 1000 42 0,343
— \AY
Iy 147101004 13TR 10 7 R1/4 100 500 1000 62 0,660
~ L " 14710120417TR - 12 8 R3/8 100 500 990 65 0,737
K]
- 1472U08 04 13TR 5 R1/4 100 500 1230 0,460
R A& 1472U1004 13TR 10 7 R1/4 100 500 1140 62 0,828
< A B » 1472U120417TR 12 8 R3/8 100 500 1190 65 0,900




IPRZEWODY ELASTYCZNE | KONCOWKI DO PRZEWODOW

Przewod zbrojony PCV

| Wytrzymate, nadajace sie sie do bezposredniego podtgczania
maszyn i zwijadet.

I Medium: sprezone powietrze.

| Max. cisnienie robocze przy 23°C: 20 bar.

| Temperatura robocza: od -15°C do +60°C.

PRZEWOD PCV NIEBIESKI 25 M

Transair® @zewn. Gwewn. Pz';‘;’ieméfaﬁ Kg

1025V12 04 06TR 12 6 50 3,080
1025V14 04 08TR 14 8 65 3,280
1025V16 04 10TR 16 10 75 4,040
1025V20 04 13TR 20 13 90 5,360
1025V24 04 16TR 24 16 125 8,820
1025V28 04 20TR 28 20 170 8,950
1025V34 04 25TR 34 25 219 12,425
1025V41 04 32TR 41 32 350 15,725
1025V50 04 40TR 50 40 420 21,625

OPASKA ZACISKOWA DO PRZEWODU PCV

Transair® oD H K L L1 Kg
L 11 . 0697 00 02TR 12-14 12 9 21 13 0,012
‘ ! 0697 00 03TR 16 12 9 24 13 0,014
g
. """ 0697 00 04TR 20 12 9 24 13 0,015
T; 0697 00 05TR 24 12 9 24 13 0,016
’M‘ 0697 00 06TR 28 12 9 24 13 0,016
0697 00 07TR 34 12 9 26 13 0,018
0697 00 08TR 41 12 9 26 13 0,019
0697 00 09TR 50 12 9 26 13 0,021

KONCOWKA DO PRZEWODU PCV

Transair® @D @DI c E F L Kg

EF26 06 01 6 7 G1/8 6 12 20 0,009
EF26 06 02 6 7 G1/4 8 17 21 0,013
EF26 08 02 8 9 G1/4 8 17 21 0,014
EF26 08 03 8 9 G3/8 9 19 21 0,023
EF26 10 02 10 12 G1/4 8 14 20 0,016
EF26 10 03 10 12 G3/8 9 19 20 0,024
EF26 10 04 10 12 G1/2 10 22 20 0,032
EF26 13 02 13 15 G1/4 8 17 21 0,029
EF26 13 03 13 15 G3/8 9 19 22 0,027
EF26 13 04 13 15 G1/2 10 24 25 0,041
EF26 16 03 16 18 G3/8 9 19 21 0,037
EF26 16 04 16 18 G1/2 10 24 25 0,043
EF26 20 06 20 20 G3/4 13 22 37 0,087
EF26 25 08 25 25 G1" 15 28 37 0,130
EF26 3210 32 32 G1"1/4 17 37 46 0,211
EF26 40 12 40 40 G1"1/2 17 43 46 0,262

Z podkiadka uszczelniajaca.
|dealnie dopasowane do przewoddéw PVC .

BMtransair 57

ALMNAodd



Szybkoztacze
bezpieczne

Szybkoztacze
bezpieczne

Szybkoztacze
bezpieczne

Szybkoztacze
bezpieczne
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ISZYBKOZLACZA BEZPIECZNE

I W celu bezpiecznego podtgczenia urzgdzen i narzedzi do Dla ekstremalnych i zapylonych warunkdw pracy zalecamy
instalacji Transair®. szybkoztgcza metalowe; patrz str. 60/61.

| Bardzo duzy przeptyw i minimalne opory przeptywu.

I Lekkie i bardzo solidne.

| Przytacze gwintowane w korpusie.

| Krétki czas odpowietrzenia.

| GZ z uszczelnieniem.

SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE SZYBKgZI’-ACZE
BEZPIECZNE, BEZPIECZNE, ORI AECZNE Z.
GZ, BSP GW, BSP , PRZEWODU
Transair® Cc 3 Transair® c Transair® C
CPO1U102 G1/4 CP14 U1 02 G1/4 CP21 U106 6
CPO1U103 G3/8 4 CP14 U1 03 G3/8 CP21 U108 8
CP01 U1 04 G1/2 CP14 U1 04 G1/2 CP21 U110 10
SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE
BEZPIECZNE, BEZPIECZNE, B R GECZNE Z.
GZ, BSP GW, BSP \ PRZEWODU
Transair® © . Transair® Cc Transair® Cc
CP01 U2 02 G1/4 CP14 U2 02 G1/4 CP21 U208 8
CP01 U203 G3/8 5 CP14 U2 03 G3/8 CP21U210 10
CP01 U2 04 G1/2 ‘ CP14U204 G1/2 CP21U213 13
SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE
BEZPIECZNE, BEZPIECZNE, R ERAECZNE Z.
GZ, BSP GW, BSP P PRZEWODU
Transair® c Transair® (o3 Transair® Cc

CPO1E402 Gl/4
CP01E403  G3/8
CPO1E404  G1/2

CP14E402 Gl1/4
CP14E403  G3/8
CP14E404  G1/2

CP21 E4 08 8
CP21E4 10 10
CP21 E4 13 13

SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE SZYBKOZLACZE
BEZPIECZNE, BEZPIECZNE, EEZN%E%NE Z
GZ, BSP GW, BSP ' PRZEWODU
Transair® © Transair® C Transair® Cc
CP01 A1 02 G1/4 CP14 A1 02 G1/4 CP21 A1 06 6

CP01A103 G3/8
CPO1A104 G1/2

CP14A103 G3/8
CP14A104 G1/2

CP21 A108 8
CP21 A1 10 10

Szybkoztacze ISO B 5,5 mm ISO B 8 mm EURO 7,2 mm ARO 5,5 mm
bezpieczne IS0 6150 B n IS0 6150 B " CEJN 320 —— ARO 210
—O)—+&— E% AFNOR NF 49-053 AFNOR NF 49-053 || RECTUS 25-26 CEJN 300
us.MiL.c4t09 U usMiLc4toy LA ORION 44510
CEJN 310 CEJN 430 PARKER 50
RECTUS 23-24 RECTUS 30 RECTUS 14-22
08Spadek ci$nienia w bar 08 Spadek cisnienia w bar
! Iso B 5,5\mm | Iso B|8 mm
WYKRES - PRZEPLYW / 06 // 06 //
SPADEK CISNIENIA s = o
0,2 ’ Przeptyw 0,2 ] ’ Przeptyw
w Nm3/h L— w Nm3/h
0 n 2an AN an 0 0 30 60 90 120 150



Szybkoztacza bezpieczne Transair® roztaczane sg poprzez podwadjny obrét tulei ztacza. To zabezpiecza przed niekontrolowanym

wypadnieciem przewodu.
1 100% bezpieczenstwa - ISO 4414

strzatka nastepuje odpowietrzenie.

W pierwszym kroku:
przez obrot tulei
w kierunku wskazanym

W drugim kroku:

przez obrét tulei w kierunku wskazanym
strzatkg nastepuje odryglowanie
gniazda od wtyczki.

WTYK WTYK WTYK
SZYBKOZLACZA Z SZYBKOZLACZA Z SZYBKOZLACZA
GWINTEM GWINTEM Z KONCOWKA DO
ZEWN WEWN PRZEWODU
. CA87 U1 02 G1/4 CA86 U1 02 G1/4 "' CA94 U1 06 6
CA87 U103 G3/8 CA86 U103 G3/8 CA94 U108 8
CA87 U1 04 G1/2 CA86 U1 04 G1/2 CA94 U110 10
WTYK WTYK WTYK
SZYBKOZLACZA 2 SZYBKOZLACZA Z SZYB!(OZI’.ACZA
GWINTEM GWINTEM V4 KONCOWKA DO
ZEWN WEWN PRZEWODU
1508 IS Transair® € Transair®  © Transair® 0D
8 mm 3 CA87 U2 02 G1/4 CA86 U2 02 G1/4 CA94 U2 08 8
CA87 U2 03 G3/8 CA86 U2 03 G3/8 CA94 U210 10
CA87 U2 04 G1/2 CA86 U2 04 G1/2 CA94 U213 13
WTYK WTYK WTYK
SZYBKOZLACZA Z SZYBKOZLACZA Z SZYB](OZLACZA
GWINTEM GWINTEM Z KONCOWKA DO
ZEWN WEWN PRZEWODU
eURo [EVSRNI == Transaire C Transaire 0D
7,2 mm CA87 E4 02 G1/4 CA86 E4 02 G1/4 "' CA94 E4 08 8
CA87 E4 03 G3/8 CA86 E4 03 G3/8 CA94 E4 10 10
CA87 E4 04 G1/2 CA86 E4 04 G1/2 CA94 E4 13 13
WTYK WTYK WTYK
SZYBKOZLACZA 2 SZYBKOZLACZA 2 SZYBKOZLACZA
GWINTEM GWINTEM Z KONCOWKA DO
. ZEWN WEWN PRZEWODU
CA87 A1 02 G1/4 CA86 A1 02 G1/4 CA94 A1 06 6
p CA87 A1 03 G3/8 CA86 A1 03 G3/8 CA94 A1 08 8
CA87 A1 04 G1/2 CA86 A1 04 G1/2 CA94 A1 10 10
s Spadek cisnienia w bar 08 Spadek cignienia w bar
06 euro|7,2 mm /’ o’,s ARO 5,5 mm //
0,4 // /
z 0,4
Cv=2,09 / Cv=1,24
0,2 Przeptyw 0,2 — Przeptyw
w Nm3/h w Nm3/h

30 60 90 120

150

30

60

90
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ISZYBKOZLACZA METALOWE

| Bezpieczenstwo: roztaczenie w 2ch etapach

| Odpowiednie dla mediéw:
- modele ISO B 61 mm - sprezone powietrze, proznia,
gazy obojetne.
- modele ISO C 6, 8 11 mm - sprezone powietrze,
préznia i gazy obojetne.

Szybkoztacze
bezpieczne

Szybkoziacze
bezpieczne

SZYBKOZL.ACZEBEZPIECZNE,
KORPUS METAL. GZ, BSPT

Transair® c
9D05 09 13P4 R1/4 55
9D05 09 17P4 R3/8 55
9D05 09 21P4 R1/2 55
9D05 10 13P4 R1/4 8
9D05 10 17P4 R3/8 8
9D05 10 21P4 R1/2 8

-
:
| §

I Maksymalne cisnienie robocze:

- modele ISOB 618 mm - 16 bar.
- modele ISO C 6, 8i 11 mm - odpowiednio 12, 10 i 8 bar.

SZYBKOZt ACZEBEZPIECZNE,

KORPUS METAL. GW, BSPP

Transair® c (DN)
9D14 09 13P4 G1/4 55
9D14 09 17P4 G3/8 55
9D14 09 21P4 G1/2 55
9D14 10 13P4 G1/4 8
9D14 10 17P4 G3/8 8

9D14 10 21P4 G1/2 8

'-e

SZYBKOZL.ACZEBEZPIECZNE,
KORPUS METAL. GZ, BSPT

Transair® c
9D01 01 13P483 G1/4 5,5
9D01 01 17P483 G3/8 5,5
9D010121P483 G1/2 55
9D01 02 13P483 G1/4 8
9D01 02 17P483 G3/8 8
9D01 02 21P483 G1/2 8

Szybkoztacze
bezpieczne - :gg Zg g\g\
O>\ & L L UsmiLcatos
7 N U CEJN 310-430
RECTUS 23-24-30
Szvbkozt m3/h
zybkozlacze 0 <S5
bezpieczne % v 7
O)—€ o/
20 A/
7 ba

60

SZYBKOZt ACZEBEZPIECZNE,
KORPUS METAL. GW, BSPP
Transair® c DN
9D14 01 13P483 G1/4 5,5
9D14 01 17P483 G3/8 5,5
9D14 01 21P483 G1/2 5,5
9D14 02 13P483 G1/4 8
9D14 02 17P483 G3/8 8
9D14 02 21P483 G1/2 8
9D14 03 17P483 G3/8 11
9D14 03 21P483 G1/2 11
ISOB 8 mm
. —— 15061508
- NF E49-053
- CEJN 29-381
RECTUS 18-84
m3/h
180
eoIS0B8
140 —
120}
100
/'
o7
wlA
20/

SZYBKOZLACZEBEZPIECZNE,
KORPUS METAL. Z
KONCOWKA DO PRZEWODU
Transair® c ON)
9D21 09 06P4 6 55
9D21 09 08P4 8 55
9D21 09 10P4 10 55
9D21 10 08P4 8 8

9D21 10 10P4 10 8

SZYBKOZLACZE BEZPIECZNE, KORPUS
METAL. Z KONCOWKA DO PRZEWODU

m3/h

Transair® c
9D21 01 06P483 6 5,5
9D21 01 08P483 8 5,5
9D21 01 09P483 9 5,5
9D21 01 13P483 13 5,5
9D21 02 10P483 10 8
9D21 02 13P483 13 8
9D21 03 13P483 13 "
9D21 03 16P483 16 1"
ISOC 6 mm
IS0 6150 C
/:W:E NF E49-053
CEJN 291
RECTUS 18
*lIso[Cs
80 =
60 4//
40 //




I Préznia: | Temperatura robocza:
-modele ISOB 68 mm: - modele ISO B 6 i 8 mm - wersja bezpieczna:
99% (10 mbar cisnienia absolutnego) od -20°C do +90°C
-modele ISOC6,8i 11 mm: - modele ISO C 6, 81 11 mm - wersja bezpieczna:
99% (10 mbar cisnienia absolutnego) od -20°C do +60°C
WTYK WTYK WTYK Z
SZYBKOZLACZA, SZYBKOZLACZA, KONCOWKA DO
1 GZ, BSPP GW, BSPP ; PRZEWODU
Transair® Cc Transair® c Transair® oD
CA87U102 G1/4 h CA86U102 G1/4 CA94 U1 06 6
CA87 U1 03 G3/8 CA86 U103 G3/8 CA94 U108 8
CA87 U1 04 G1/2 f CA86 U1 04 G1/2 CA94 U110 10
WTYK WTYK WTYK Z2
SZYBKOZLACZA, SZYBKOZLACZA, KONCOWKA DO
GZ, BSPP GW, BSPP \ PRZEWODU
ISO B Transair® c 4 Transair® c Transair® oD
8 mm CA87 U2 02 G1/4 b CA86 U2 02 G1/4 CA94 U2 08 8
CA87 U2 03 G3/8 d CA86 U2 03 G3/8 CA94 U210 10
CA87 U2 04 G1/2 CA86 U2 04 G1/2 CA94 U213 13
WTYK Z KONCOWKA DO PRZEWODU
WTYK SZYBKOZLACZA, GW, Transair® L
BSPP 9A94 01 06X099 6 5,3
WTYK SZYBKOZLACZA, GZ, BSPP Transair® c (T 9A940108X099 8 5,5
Transair® c 9A86 01 10X099  G1/8 55 9A94 0110X099 10 5,5
1SO C 9A87 01 10X099 G1/8 Hi5 9A86 01 13X099 G1/4 615 9A94 01 13X099 13 &,
6 9A87 01 13X099 G1/4 55 9A86 01 70X099 M14x1,25 5,9 9A94 02 06X099 6 8
8 9A87 01 17X099 G3/8 515 9A86 02 13X099 G1/4 8 9A94 02 08X099 8 8
9A87 02 13X099 G1/4 8 9A86 02 17X099 G3/8 8 9A94 02 10X099 10 8
11 9A87 02 17X099 G3/8 8 9A86 02 21X099 G1/2 8 9A94 02 13X099 13 8
i 9A87 02 21X099 G1/2 8 9A86 03 17X099 G3/8 11 9A94 03 08X099 8 11
9A87 03 17X099 G3/8 1 9A86 03 21X099 G1/2 11 9A94 03 13X099 13 11
9A87 03 21X099 G1/2 11 9A94 03 16X099 16 1"
m3/h m3/]
Mhsalcs > st
1 |
150 /,4 300 >
100 // 200 //
50 // 100 //
0 2 b 1 4 b
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|ZLACZA GWINTOWANE

| Mosigdz niklowany
I Gwinty BSP: rurowe i stozkowe

NYPEL | NYPEL REDUKCYJNY GZ-BSPT

EF00 00 02 R1/4 R1/4 0,018

EF00 02 03 R1/4 R3/8 17 27,5 0,026

EF00 02 04 R1/4 R1/2 22 30,5 0,046

[—LT EF00 03 04 R3/8 R1/2 22 31 0,046
EF00 00 04 R1/2 R1/2 22 33,5 0,045

EF00 04 06 R1/2 R3/4 27 7 0,084

¢y Or \C_2 EF00 00 06 R3/4 R3/4 27 40 0,090
EF00 06 08 R3/4 R1” 34 43 0,143

EF00 00 08 R1” R1” 34 45,5 0,153

MUFA | MUFA REDUKCYJNA GW-BSPP

EF02 00 02 G1/4 G1/4 0,020

. EF02 02 03 G1/4 63/8 22 23 0,031
| EF02 00 03 G3/8 G3/8 22 24 0,034
I-I . EF020204 G1/4 G1/2 27 27 0,032
LT EF020304 G3/8 G1/2 27 27,5 0,036
Or EF02 00 04 G1/2 G1/2 27 30 0,050
EF02 04 06 G1/2 G3/4 30 30 0,077

EF02 00 06 G3/4 G3/4 30 32 0,079

62




REDUKCJA GW-BSPP, GZ-BSPP

EF06 02 03 R1/4 G3/8 11,5 22 14,5 0,031
EF06 02 04 R1/4 G1/2 8 15 27 18 0,036
EF06 03 04 R3/8 G1/2 9 15 27 18 0,053
EF06 04 06 R1/2 G3/4 11,5 10,5 29 24 0,043
EF06 04 08 R1/2 G1” 11,5 12 36 26,5 0,069
EF06 06 08 R3/4 G1” 13 12,5 36 28 0,074
EF06 08 10 R1"  G171/4 15 14 45 32 0,120

REDUKCJA GZ-BSPT, GW-BSPP

EF04 01 02 R1/4 G1/8 0,010
EF04 02 03 R3/8 G1/4 17 16,5 0,014
EF04 02 04 R1/2 G1/4 22 19,5 0,036
EF04 03 04 R1/2 G3/8 22 19,5 0,027
EF04 04 06 R3/4 G1/2 27 23,5 0,050
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| ZLACZA GWINTOWANE

KOLANO GW-BSPP

" _------

@c EF12 00 04 G1/2 14 GGk 0,105

KOLANO GW-BSPP, GZ-BSPT

EF13 00 02 R1/4  G1/4 1" 17 23,5 13 255 0,034
EF13 00 04 R1/2  G1/2 14 26 Sil 21 33,5 0,089

KOLANO GZ-BSPT

EF14 00 04 R1/2 31 31 0,070

TROJNIK Y GW-BSPP

EF10 00 04 G1/2 19 0,089

TROJNIK Y GW-BSPP, GZ-BSPT

EF11 00 04 R1/2 G1/2 0,101




TROJINIK T GW - BSPP

EF15 00 04 G1/2 14 33,5 0,144

TROJNIK T GW-BSPP, GZ-BSPT

EF160004 R1/2 G1/2 14 26 31 21 335 0,129

TROJNIK T GW-BSPP, GZ-BSPT

G oo@ oo w0

EF170002 R1/4 G1/4 1" 28,3 25,5 0,051
EF170004 R1/2 G1/2 14 26 31 21 33,5 0,127

KONCOWKA DO PRZEWODU PCV

EF260601 6 7 618 6 0,009

EF260602 6 7 64 8 17 21 0013

EF260802 8 9 4 8 17 21 0014

EF260803 8 9 G899 19 21 003

EF261002 10 12 Gl/4 8 14 20 0016

. EF261003 10 12 638 9 19 20 002
| 2% EF261004 10 12 G2 10 22 20 0032
| I_E EF261302 13 15  Gl/4 8 17 21 0029

] R ez EF261303 13 15 G¥8 9 19 22 0027
EF261304 13 15 G612 10 24 25 0041

EF261603 16 18 G¥8 9 19 21 0037

EF261604 16 18 G612 10 24 25 0043

EF262006 20 20 G4 13 22 37 0087

EF262508 25 25 61" 15 28 37 0,130

EF263210 32 32 G614 17 37 46 020

EF264012 40 40 G122 17 43 46 0262

Dostarczane z podktadka uszczelniajgca. Idealne do stosowania z przewodami
elastycznymi PCV (patrz str.57).

L :
= ]
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TRANSAIR®
OFERTA
ALUMINIOWA

INSTRUKCJA MONTAZU

NZVLNOW VFOMNAYLSNI

Ztote zasady montazu
Instrukcja montazu
Najlepsze praktyki

Rury Aluminiowe
Ogdlne
Rozdziat o rurach aluminiowych

Zlacza rurowe i zlacza z gwintami
Ogodlne

taczenie / Roztgczanie

Przykfady

Robi¢ / Nie robi¢

Szybkoztacza odejsciowe
Ogodlne

Montaz szybkoztgczy odejsciowych
Przyktady

Przewody Elastyczne
Ogolne

Przytgczanie do sieci
Robic¢ / Nie robi¢
Akcesoria montazowe

i systemy zawiesi
Akcesoria montazowe
Systemy zawiesi

Praktyczne informacje
Wymiary zlgczy
Rozszerzalnosc¢ / Kurczliwosé

Giecie rur aluminiowych Transair®

Odbiér koncowy instalacji

68 do 69
68
69

70 do 75
70
72

76 do 87
76
78
81
86

88 do 92
88
89
92

93 do 97
93
94
97

98 do 103

98
102

104 do 111

104
107
110
111
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|ZLOTE ZASADY MONTAZU

Instrukcja montazu

I Odbior Instalacji

Po zakonczeniu montazu instalacji Transair®, przed jej uruchomieniem, instalator powinien wykonaé¢ wszelkie proby zgodnie
z zaleceniami norm i najlepszymi praktykami inzynierskimi. Instrukcje odbioru i uruchamiania instalacji opisane sg na stronie
111 katalogu.

| Rozszerzalnos¢ / Kurczliwos¢

Rozszerzalnos$¢ i kurczliwos$¢ instalacji jest w sposéb naturalny korygowana przez prawidtowy montaz.

Projektant lub wykonawca w powinien obliczy¢ rozszerzalno$¢ / kurczliwosc kazdej linii Transair® zgodnie z zaleceniami
zawartymi w instrukcji montazu.

| Montaz Instalacji Transair®- Zabronione Sytuacje.

| Zalewanie instalacji betonem, pianka rozprezng itp., zwtaszcza uktadanie w gruncie.

| Podwieszanie na instalacji Transair® jakichkolwiek urzadzen.

I Uzywanie instalacji Transair® do uziemiania lub podwieszania instalacji elektryczne;.

I Narazanie instalacji Transair® na jakiekolwiek czynniki chemiczne, ktére moga reagowac z materiatami z jakich
wykonane s3 elementy sytemu Transair® (prosimy o kontakt w sprawie szczegétowych informacji)

I Uzywanie elementoéw spoza oferty Transair®

|s



Dobre pratyki

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

| Kazde kolano i bypass powodujg dodatkowe spadki cisnienia.
| Zachowaj jedna $rednice rury na danej linii.

I Srednica rurociggu ma znaczacy wplyw na spadek ci$nienia i prace urzadzen w punkcie poboru.
I Dobierz srednice zgodnie z zgdanym przeptywem i akceptowanym spadkiem cisnienia w punkcie
poboru.

I Odejscia od ringu powinny znajdowac sie jak najblizej punktéw poboru.
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| RURY ALUMINIOWE TRANSAIR®

Ogodlne

016,5 @25

RURY FAZOWANE RURY FAZOWANE

050

RURY FAZOWANE, Z 2
OTWORAMI @ 22 MM NA
KAZDYM KONCU

RURY FAZOWANE

963

RURY FAZOWANE,
Z 2 OTWORAMI @22 MM NA
KAZDYM KONCU

RURY FAZOWANE, Z
PRZETLOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

Rury aluminiowe Transair® sg dostarczane fabryc-
znie przygotowane do uzycia.

Nie ma potrzeby ich przygotowywania (ciecia,
fazowania itp).

Dzieki sztywnosci rur aluminiowych Transair®

ich rozszerzalnosc / kurczliwo$¢ termiczna jest
zminimalizowana. Instalacja Transair® zachowuje
Swoja «prostoliniowoscé» w czasie (dzieki czemu
nie zwieksza sie spadek cisnienia spowodowany
tarciem).

Rury aluminiowe Transair® sg kalibrowane, dzigki
czemu doskonale pasujg do wszystkich ztgczy
Transair®. Kazde potgczenie jest pewne i opty-
malnie doszczelnione. Wewnetrzna powierzchnia
rur aluminiowych Transair® nie ulega korozji (na
skutek wytworzenia w trakcie pasywaciji warstwy
AL203).

2100

RURY FAZOWANE, Z
PRZETLOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

RURY FAZOWANE, Z
PRZETLOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

Zewnetrzna powierzchnia rur aluminiowych
Transair® jest zabezpieczona lakierem.
Zastosowanie réznych koloréw pozwala na tatwa
identyfikacje i powoduije, ze instalacja ma bardzo
estetyczny wyglad. W standardzie dostepne sa
nastepujace kolory :

® niebieski (RAL 5012/BS1710)

e szary (RAL 7001)

e zielony (RAL 6029)

(w sprawie innych koloréw prosimy o kontakt)
Rury aluminiowe Transair® dostepne sg w 8-miu
$rednicach i 2-ch diugosciach : 3m i 6 m (tylko
16,5 w dtugosdci 4,5 m - w sprawie innych
dtugosci prosimy o kontakt).

Rury Transair® @16,5 - @25 - @40 - @50 - @63 - @76 - @100 - J168 zostaly specjalnie zaprojektowane aby
mozna byto wykona¢ kompletne instalacje do przesytu sprezonego powietrza, prézni i gazéw obojetnych
(Ar, N2, CO2) - w sprawie innych mediéw prosimy o kontakt.
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Kalibracja rury jest
Rodzaj rury gwarancjg bezpiecznego i
szczelnego potaczenia

oznaczenie
serii
Cidnienie robocze produkcyjnej

zewngtrzna @ (mm)
x wewnetrzna @ (mm)

Przesytane medium moze by¢ identyfikowane przez zastosowanie okreslonego
koloru.

Przyktad :

Rura niebieska — Sprezone powietrze

Rura szara - Préznia

Rura zielona - Azot

EWO07 00 01

< AIR/ LUFT / AERE >
- <VIDE/VACUUM/VACIO>

000001 68

TYLKO DLA SREDNIC @16,5 - @25 - @40 RUR ALUMINIOWYCH

Wskaznik potgczenia

TYLKO DLA SREDNIC 16,5 - @25 - @40 - @50 - @63 RUR ALUMINIOWYCH

PSS

Linia Nawiercen

Linia nawiercen stosowana jest w celu rGwnego usytuowania odejs¢ na rurociggu.
Na kazdej rurze znajdujg sie dwie linie.
Druga linia wykorzystywana jest w celu ustawienia odej$¢ prostopadtych do siebie.

Btransair

NZVLNOW VIFOMNYLSNI
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| RURY ALUMINIOWE TRANSAIR®

Przygotowanie rur aluminiowych

016,5

S e N\ H

OBCINAK DO GRATOWNIK DO GRATOWNIK
RUR ALUMINIOWYCH RUR ALUMINIOWYCH UNIWERSALNY
6698 03 01 6698 04 01 6698 04 02

ZNACZNIK DO
RUR ALUMINIOWYCH
6698 04 03

dociskajgc delikatnie kotko tnace.

1 - Ciecie rur: 2 - Dokfadnie sfazuj zewnetrzng koncowke rury.
- Widz rure w obcinak 3 - Ogratuj takze wewnetrzng koncowke rury.
- ustaw kotko tngce prostopadle do rury 4 - Uzyj znacznika w celu zaznaczenia gtgbokosci
- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie wcisniecia ztgcza.




NZVLNOW VIFOMNYLSNI

OBCINAK DO PILNIK GRATOWNIK
RUR ALUMINIOWYCH UNIWERSALNY
6698 03 01 6698 04 02
SZABLON DO NAWIERCEN WIERTLO KORONOWE WIERTARKA
RUR ALUMINIOWYCH DO RUR ALUMINIOWYCH
66980103 6698 02 01
7° maxi

oo J%
-

1 - Ciecie rur: 4 - Nawier¢ 2 otwory na koncéwce rury
- Widz rure w obcinak uzywajgc do tego szablonu do nawiercen
- ustaw kotko tngce prostopadle do rury 6698 01 03, oraz wiertta koronowego @22
- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie mm (6698 02 01). Zdejmij szablon, ogratuj
dociskajgc delikatnie kotko thgce oba otwory, upewniajac sie, ze nie ma

2 - Doktadnie sfazuj zewnetrzng koricéwke zadnych ostrych zadzioréw.
rury.

3 - Ogratuj takze wewnetrzng koricéwke rury.
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| RURY ALUMINIOWE TRANSAIR®
Przygotowanie rur aluminiowych

AN\

@76 - 0100 - 0168

OBCINAK PILNIK ZACISKARKA SZCZEKI DO RUR

DO RUR ALUMINIOWYCH NR. KAT. NR. KAT.

6698 03 01 (@76) EWO01 00 01 (220V) LUB EWO02 L1 00 (B76)

EWO08 00 03 EWO01 0003 (110V) EWO02 L3 00 (#100)

(@100 1 ©168) EWO02 L8 00 (#168)
0,5° maxi

[

1. Ciecie rur: 2. Ostroznie, doktadnie sfazuj i ogartuj
- wiéz rure w obcinak wewnetrzng i zewnetrzng krawedz rury przy
- ustaw kotko tngce prostopadle do rury uzyciu pilnika do metalu.

- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie
dociskajac delikatnie kétko tnace

Wykonywanie przettoczen na cietych rurach @76mm, @100mm i @168mm

Zwolnij blokade szczeki w Umies¢ szczeke w Zablokuj szczgke w
zaciskarce.” zaciskarce. zaciskarce.
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NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Recznie otwdrz szczeke i wsun jg na Zamknij szczeke na rurze, uruchom
koncdwke rury, do oporu. zaciskarke do chwili az ustyszysz
«SZCzZekn.

Otworz szczeke i zdejmij ja z rury. Powtarzaj te operacje az
Ustaw koniec szczeki na koncu uzyskasz odpowiednig ilosé
przetioczenia, to zapobiegnie przettoczen dla danej rednicy.

naktadaniu sie przettoczen.

076 ©100 0168

llosé
przettoczen

WAZNE: PRZETLOCZENIA NIE MOGA SIE NAKLADAC!
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I TRANSAIR® ZL ACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTAMI

Ogolne

ZLACZA WTYKOWE Z PIERSCIENIEM TRZYMAJACYM

Uszczelka

Znacznik Szczelnosci
Pierscien
Trzymajacy

Nakretka

Ztacza Transair® @16,5, @25, @40 to Wewnetrzny pierscien trzymajgcy automatycznie
natychmiastowe bezpieczne potaczenie.  zabezpiecza potgczenie.

Wystarczy wcisng¢ rure w ztgcze do miejsca

oznakowania.

ZLACZA Z PIERSCIENIEM SPREZYSTYM

Uszczelka

Pierscien

Sprezysty Nakretka
Korpus ztgcza Rura
S
Ztgcza Transair® @50 i @63 utrzymujg bezpiecznie
rure dzieki pierscieniowi sprezystemu.
Petng szczelnos¢ potaczenia uzyskamy po
dokreceniu nakretek.
KLAMRA Z WKLADKA USZCZELNIAJACA
=, Sruba
Przettoczenie » — /
. LS

Uszczelka

Whktadka
uszczelniajaca
Klamra

Klamry @76, @100, @168 stanowig bezpieczne Nastepnie zatozy¢ klamre, kidrg skrecamy przy
potaczenie rur i ksztaftek . pomocy 4 srub.

Wystarczy umiesci¢ wktadke uszczelniajaca
pomiedy koricdwkami rur lub ksztattek.
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Bardzo wazne sg oznakowania na korpusie
i nakretkach ztaczek Transair® @16,5, @25,

@40.

Sa to strzatki: «pelne» i «puste», wskazujace
fabrycznie testowane potozenie nakretek

wzgledem korpusu, gwarantujace szczelnosc.

W trakcie montazu ztgczy Transair®, nakretka
jest dokrecana z odpowiednim momentem
obrotowym.

(-

G /= |c:-

Ten moment obrotowy gwarantuje szczelne
i bezpieczne potaczenie kazdego ztacza.
Przed uzyciem ztgczy @16,5, @25, @40
nalezy upewnic sie, ze odpowiednie strzaftki
sg na jednej linii.

transair

Btransair

NZVLNOW VIFOMNYLSNI
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| TRANSAIR®ZLACZARUROWEIZLACZAZGWINTAMI
Montaz / Demontaz

MONTAZ

DEMONTAZ

Demontaz poprzeczny : patrz str. 84 w katalogu.

Gtebokos¢ weisniecia rury w zaslepke jest wicksza e 316,5: 39mm

UWAGA: kiedy niz jest to w przypadku pozostatych ztgczy Transair®. e @25: 42mm
nalezy uzywac Miejsce to nalezy zaznaczy¢ przy pomocy miarki: * P40: 64mm
zaslepek (6625)
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NZVLNOW VIFOMNYLSNI

DEMONTAZ

1 - Odkre¢ nakretki ze zlgcza i zatéz na korce 6 - Przy pomocy kluczy hakowych (6698 05 03)

rur, ktdre chcesz potaczyc. dokre¢ obie nakretki wykonujgac ok 1/2
2 - Zaldz pierscienie sprezyste pozycjonujac je obrotu.

w otworach na koncach rur, ktdre fgczysz.  7- W celu demontazu, wykonaj te same

Mozesz to zrobic¢ jedna reka. czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

3 - Przesun nakretke do pierscienia sprezystego.

4 - Dokre¢ reka nakretke do korpusu ztacza.

5 - WeZ drugi odcinek rury z nakretkg, ktdrg
reka dokrecisz do korpusu tego samego
zlgcza.

Demontaz poprzeczny : patrz str. 84 w katalogu.
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| TRANSAIR®ZLACZARUROWEIZLACZAZGWINTAMI
Montaz / Demontaz

MONTAZ

Patrz instrukcja montazu

1 - Umies¢ wkiadke uszczelniajgca na koricowce 6 - Nastgpnie dokre¢ do oporu wszystkie 4 Sruby
rury, tak aby opierata sie o przettoczenie. min momentem obrotowym 10Nm, max. 40Nm.

2 - Wez drugag rure i wcisnij ja we wktadke 7 - Dla lepszego uszczelnienia skrecajgc sruby
uszczelniajgcg z drugiej strony, tak aby opierata nalezy zachowac te same odlegtosci jak to
sie 0 przettoczenie. pokazano na rysunku 7.

3 - Zatéz klamre na wktadke tak, aby znajdowata sie 8 - Na koniec sprawdz recznie, kluczem imbusowym
w Srodkowej czesci klamry. poprawnos¢ dokrecenia.

4 - Dokre¢ wstepnie 4 sruby kluczem imbusowym
(6 mm dla @76,2100 i 8 mm dla &168).
5 - Lekko rozciggnij rury na zewnatrz klamry.

W celu demontazu, wykonaj te same czynnosci w odwrotnej kolegjnosci.

80




-U
-
N

<<
x
—t—
Q
Q.

<

= + WA e

1 x RX02 / RA02 2x RRO1

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Lo 1+ W b e

1 x RX04 / RAO4 3x RRO1

= (| + 514

1x RA25 1x RRO1

0
s+ M g

1xEW06 1x RA30/RA31 1xRRO1

9100
09168

oo — + B 4+ e

1xRRO1 1x RX66 / RA66 1xRR0O1

— W+ H+r+h:+ug

1 x RRO1 1x RA30/RA31 1xVR02 1 x RA30/RA31 1 x RRO1
N x EW06
)+ W+ G
1x EW05 1x RA30/RA31 1x RRO1 1xFP01/FX01
N x EW06
RX24 L1 40 RX24 L1 40
RX24 L3 40 RX24 L3 40

RA26 L1 40

RA26 L1 4

6625 40 00 092 40 00
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| TRANSAIR® ZLACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTAMI

Przyktady

PRZYLACZANIE RUROCIAGOW TRANSAIR® @76, @100 | @168 DO RUROCIAGOW TRANSAIR® @63, @50, @40, 325, @16,5

076 #9100 0168

RROT L1 0041 L RRO1L100 RRO1L3 (1()—1 L RRO1 L300

RRO1L3 00—T

82

63

RX24 L1163

660663 00 U

RA04 L8 63

6606 63 00

6606 63 00

t_rro11300

RX2413 50

RRO1TL3 00—1

6606 63 00
+6666 50 63

L RRO1L3 00

RA04 L8 63

IZHGB’—_I

@165

2100 1 2168
- tror oo awon 13001 T ‘—| RR63 L8 12
40 6606 40 00 RX24 L1 40 6606 40 00 RX24 L3 40 6605 40 49 ,—'
o0
WGF" H ” ‘hme (mool—” H ﬁmoo mssr‘l “7 o168
(/) ‘—I RR61L108 ‘—|RR61 1308 = ‘—| aRe3 L8132
25 66052521 6605 2521 L o9 -
a5 oos
@25
o76l| o7
ﬂ RROT LT 00— £ rrot 100 —
16,5 66051721 RO3L104

Minimalne odlegtosci montazowe dla

tréjnikow @76, 3100, 3168

Minimalne odlegtosci montazowe dla szybkoztaczy
odejsciowych @76 - 3100 - 3168

@¢D1(mm) ©@D2(mm) A(mm) B mini(mm) @D1(mm) @D2(mm)
100 100 90 470 168 50
100 76 80 470 168 40
100 63 90 327 100 25
100 40 46 225 76 25
100 25 46 215
100 16,5 46 200
76 76 80 420
76 63 90 314
76 40 46 212
76 25 46 202
76 16,5 46 187

A(mm) B mini(mm)
90 510
46 410
46 250
46 240

B mini




TYLKO DLA SREDNIC @16,5 - @25 - @40

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

1 - Odkre¢ obie nakretki. 4 - Nasun nakretki trojnika na rury, ustaw

2 - Przesun je na rurze w kierunku korpus tréjnika pomiedzy 2 ma rurami tak,
przeciwnycm do korpusu. aby strzatki «puste i petne» byty na jednej

3 - Zdejmij korpus ztgcza wraz z nakretkami. linii.
Przykre¢ nakretki do korpusu, aby mozna 5 - Dokrecaj nakretki tak diugo, az strzatki
byto uzyé ponownie to ztgcze. «petne/puste» znajda sie na jednej linii.

TYLKO DLA SREDNIC 016,5 - 025 - 940

1 - Odkre¢ obie nakretki. 4 - Nasun nakretki trojnika na rury, ustaw

2 - Przesun je na rurze w kierunku przeciwnym korpus tréjnika pomiedzy dwoma rurami
do korpusu. tak, aby strzatki «puste i petne» byty na

3 - Zdejmij korpus ztgcza wraz z nakretkami. jednej linii.
Przykre¢ nakretki do korpusu, aby mozna 5 - Dokrecaj nakretki tak diugo az strzatki
byto uzy¢ ponownie to ztgcze. «petne/puste» znajda sie na jednej linii.
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| TRANSAIR® ZLACZA RUROWE | ZLACZA Z GWINTAMI
Przyktady

Odkre¢ nakretki na obu koricach rury, ktorg chcesz usunagé, przesun je na rure.
Zdemontu;j rure.

1 - Odkrec¢ nakretki ztaczy na obu koncach 4 - Nakretke i korpus ztgcza przesun do srodka
rury, ktéra chcesz usunac. rury, ktéra chcesz usunac.

2 - Przesun je wzdtuz rury. 5 - Powtdrz te operacje na drugim koncu rury,

3 - Wyjmij pierscien sprezysty. po czym zdemontuj rure.




Zdalnie sterowany
zawdr odcinajgcy

=
NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Przetacznik pneumatyczny

Zdalnie sterowany zawoér @40 Transair® pozwala na odciecie instalacji z poziomu posadzki.

Montowany jest na rurze dzieki technologii ztlgczy wtykowych.

Zadalnie sterowany zawor odcinajacy Transair® gwarantuje:

¢ Bezpieczenstwo pracownika dzieki wyeliminowaniu ryzyk wynikajacych z pracy na
WySOKOSCi.

e Skrocenie czasu prac serwisowych, gdyz nie wymaga uzycia zadnego sprzetu
specjalistycznego (drabiny, podnosniki).

Zawor jednokierunkowy, normalnie
zamkniety.

W instalacji sprezonego powietrza:
W sieci sprezonego powietrza : zawor
jest sterowany cisnieniem sprzed
zaworu, nie potrzebuje zadnego
dodatkowego zasilania.

W sieci prézni:

wymagane jest zewnetrzne zasilanie
jednostki sterujgcej sprezonym
powietrzem. Odpowiedni port w
zaworze musi by¢ zamkniety, aby
zapobiec stratom.
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INSTRUKCJA MONTAZU
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ITRANSAIR® SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE

Informacje ogolne

Mozliwos¢ szybkiego wykonania nowego odejscia
lub «by pass-u» jest niezwykle istotna w kazdej
instalacji sprezonego powietrza. Szybkoztgcza
odejéciowe Transair® zostaty zaprojektowane
tak, aby ich montaz nie wymagat ciecia rury.
«kabedzia szyja» jest tak zaprojektowana, aby
kondensat zawsze pozostat w gtéwnym rurociagu.
Dzieki niewielkim rozmiarom, szybkoztagcza
odejsciowe Transair® moga by¢ montowane w
bardzo «ciasnych» miejscach zaréwno w przypadku
odejs¢ poziomych jak i pionowych.

025 - 040 @50 - B63
146 mmi i 90 mm
<

|
|
|
|
N

016,5- 025

Dla szybkoztaczy odejsciowych Transair® srednic
@225 i @40 odlegtos¢ od osi rury do sciany jest
taka sama, jak odlegtosc¢ osi rury w szybkoztaczu
od Sciany., tj. 46mm.

Dla szybkoztgczy odejsciowych Transair®
Srednic @50 i @63 odleglos¢ osi rury w
szybkoztgczu do Sciany wynosi 90mm, natomiast
odlegto$¢ osi rury od Sciany wynosi 46mm.

Odejscie Pionowe Odejscie Poziome

C=
O=-

7 150 mm mini

Ponadto odlegtos¢ pomiedzy uchwytem do rur
Transair®, a szbkoztagczem powinna wynosié
co najmniej 150mm, aby umozliwi¢ swobodne
rozszerzanie/ kurczenie sie rur aluminiowych.




Montaz szybkoztgczy odejsciowych

A e

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

WIERTLO WIERTARKA SZABLON DO GRATOWNIK MARKER
KORONOWE NAWIERCEN UNIWERSALNY

6698 02 02 DO 6698 01 03 DO RUR

RUR@25 | ALUMINIOWYCH

6698 02 01 6698 04 02

DO RUR @40,

@50, @63

AN

1 - Zaznacz na rurze migjsce, gdzie ma byc¢ 2 - Wyjmij rure z szablonu. Usun wszelkie
wykonane odejscie, uzywajac tej samej zadziory, opitki oraz wyciety krazek rury.
linii, na ktdrej znajduja sie juz inne odejscia. Powtdrz tg operacje tyle razy, ile chesz
Umies¢ rure w szablonie 6698 01 01. zrobi¢ odejs¢.

Znacznik na szablonie do nawiercen

powinien pokrywac sie z linia na rurze. 3 - Zatdz szybkoztacze odejsciowe na rure tak,
Zakre¢ srube szablonu tak, aby rura byta aby wpasowac je w nawiercony otwor.
unieruchomiona.

Wywier¢ otwor uzywajagc nastepujgcych 4 - Dokre¢ srube kluczem imbusowytm 5mm
wiertet:

edla rur @25 wiertto 6698 02 02 Srednica
otworu 16mm
edla rur @40, @50, @63 : wiertto 6698 02 01
Srednica otworu 22mm.
Zalecana predkos¢ obrotowa : 650rpm
Uwaga ! wierci¢ bez smarowania.
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I TRANSAIR®SZYBKOZLACZAODEJSCIOWE

Montaz odejsC

WIERTLA KORONOWE DO GRATOWNIK UNIWERSALNY WIERTARKA
RUR ALUMINIOWYCH DO RUR ALUMINIOWYCH

EW09 00 30 6698 04 02

EWO09 00 51

EW09 00 64

EW09 00 70

EW09 00 90

=
1 - Do nawiercenia otworéw w rurach 2 - Ostroznie ogratuj otwor, usun wiéry i wyciety
aluminiowych: krazek rury.
* @76 - B100: gwint wewnetrzny 1” 3 - Zat6z szybkozigcze odejsciowe RR61
> wiertto EW09 00 30 / RR63 na rure w miejscu gdzie zostat
* J168: gwint wewnetrzny 171/2 nawiercony otwor i dokre¢ dokiadnie 2
> wiertto EW09 00 51 Sruby.
* J168: gwint wewnetrzny 2"
> wiertlo EW09 00 64 Moment obrotowy 50 N.m

* J168: gwint wewnetrzny 2°1/2
> wiertto EW09 00 70

* J168: gwint wewnetrzny 3”
> wiertto EW09 00 90

90




UZYCIE TEJ SAMEJ LINIl POZYCYJNEJ

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

UZYCIE 2-CH LINII POZYCYJNYCH
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ITRANSAIR® SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE
Praktyczne przyktady

Wiertto

Gwint do wkrecenia
do zaworu

Zaslepka

Urzadzenie do wiercenia pod cisnieniem (EA98 06 00), aby zamontowac nowe odejscie.
Mozna to tatwo wykonac przy uzyciu standardowej wiertarki.

Ta T

1 - Zaldz szybkoztacze odejsciowe do montazu pod 3 - Cofnij wiertto i zamknij zawdr kulowy.
cisnieniem na rure, i skre¢ je z zalecang sita. 4 - Wykre¢ wiertto z zaworu.

2- Wkre¢ wiertto w zawor kulowy.
Przewier¢ rure.

Uwaga: Dla odejs¢ DN 25 i DN40 wymagane sg dodatkowe czynnosci pomiedzy krokiem 1 i 2.

1- Wkre¢ wiertto do zaworu kulowego.
Upewnij sie, ze zawor jest otwarty.

Odejscia do montazu pod ci$nieniem z zaworem 1/2"
(?25: EA98 06 01
P40: EA98 06 02
?50: EA98 06 04
?63: EA98 06 03
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|PRZEWODY ELASTYCZNE TRANSAIR®
Informacje ogoine

Przewody elastyczne Transair® mozna w fatwy sposéb Zmiana poziomu
przytaczy¢ do innych komponentéw Transair®, bez
koniecznosci specjalnej obrobki. Dzieki niewielkiemu
promieniowi giecia, wystarczy niewele miejsca aby
zapobiec naprezeniom mechanicznym w  instalacii.
Wytrzymate przewody elastyczne Transair® sg odporne
zaréwno na oleje kompresorowe jak i ogien.

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

150 mm mini.

25 570

1001E25 00 01 100

25 1500  1001E25 00 03 100
25 2000  1001E25 00 04 100
40 1150  1001E40 00 02 400
40 2000  1001E40 00 04 400
40 3000  1001E40 00 05 400
50 1270 1001E50 00 09 280
50 2000  1001E50 00 04 280
63 1400  1001E63 00 08 300 Petla kompensacyjna
63 3000  1001E63 00 05 650
63 4000 1001E63 00 06 650
76 1500 FPO1L101 350
76 2000 FPO1L102 350
100 2000 FPO1L302 450
100 3000 FPO1L303 450
168 3200 FX01 L8 02 900

150 mm min.

Linka zabezpieczajaca przed uderzeniem
@25 do 100: 6698 99 03

?168: 6698 99 07

Aby zapobiec ryzyku uderzenia, Transair® zaleca W  przypadku  przerwania  przewodu
uzycie linki zabezpieczajacej, umocowanej na  elastycznego, linka zabezpieczy go przed
koricu przewodu elastycznego i i ztgcza, do  niekontrolowanymi uderzeniami (urzgdzenia
ktérego przewdd jest podpiety. bezpieczne zgodnie z 1SO 4414).
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|IPRZEWODY ELASTYCZNE TRANSAIR®

Potaczenia

1. Poluzuj nakretke na zlgczu z gwintem.

2. Zdejmij ja.

3. Na korpus ztgcza z gwintem nakre¢ nakretke znajdujgca sie na koricu przewodu elastycznego.
4. Dokre¢ nakretke do oporu.




Potaczenia

1 - Poluzuj nakretke na zlgczu z gwintem, a 4 - Przesurinakretke wkierunkukoncaprzewodu

nastepnie jg zdejmij. elastycznego i skrec jg z korpusem ztacza, z
2 - Zatdz nakretke na metalowg koricowke ktérego zostata wczesniej odkrecona.
przewodu elastycznego. 5 - Dociagnij nakretke kluczami hakowymi
3 - Zaléz pierscien sprezysty ze ztgcza na 6698 05 03. .

NZVLNOWN VIFIMNYLSNI

koricéwke przewodu.
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IPRZEWODY ELASTYCZNE TRANSAIR®

Potaczenia

@76 - 100 - 168

SN M)

T
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IAKCESORIA MONTAZOWE | SYSTEMY ZAWIESI

Mocowania Transair®

1
1 150mm min. 1 >
! Dmax !

Obejmy do rur Transair® sg podstawowym Dla zapewnienia stabilnosci instalacji zaleca sie
elementem potrzebnym do montazu instalacji stosowanie minimum 2-ch obejm na jednym
o $rednicach @16,5, @25, @40, @50 @63. Aby odcinku rury. Rury aluminiowe Transair®
zapewni¢ swobodne przesuwanie sie rur w powinny by¢ instalowane tylko z uzyciem obejm
trakcie ich rozszerzania lub kurczenia, zalecamy systemowych. Nie powinny by¢ one zastepowane
stosowanie oryginalnych obejm Transair®. Zzadnymi innymi.

16,5 3 2.5
16,5 4.5 g
25 3 2.5
25 6 3
40 3 2.5
40 6 4
50 3 2.5
50 6 4
63 8 2.5
63 6 4

e Obejmy do rur Transair® @16,5-025-040 : gwint M8

e Obejmy do rur Transair® @50-@63 : gwint M10

Redukcje Transair® do pretdw gwintowanych 6697 00 02 mozna stosowac¢ do obejm, do rur @16,5-
@25-040 aby je, podwiesi¢ przy pomocy preta gwintowanego M10.

O
L

1. Wez odpowiednig obejme do rury i otwdrz jg przy pomocy srubokretu.
2. W16z rure w obejme.
3. Zatrzasnij obejme.
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Mocowania Transair®

Element dystansujacy Transair® 6697 00 03 jest stosowany, gdy na danym odcinku instalacji
nastepuje zmiana Srednicy rury.

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

PRZYKLAD:

@50 - @63 @40 - 025

46 mm

90 mm 44 mm

Element Dystansujacy
do obejm Transair®,

mini Dmax

76 3 2,5
76 6 5
100 3 2,5
100 6 5
168 3 2,5
168 6 5

Dla zachowania wiasciwej stabilnosci instalacji zaleca sie stosowanie minimum 2-ch obejm dla
jednego odcinka rury. Obejmy do rur Transair® @76, @100, @168 : gwint M8/M10.
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| AKCESORIAMONTAZOWEISYSTEMY ZAWIESI

Systemy zawieszen Transair®

e T

1 - Usung¢ nakretke znajdujaca sie 2 - Wkreci¢ wkret do oporu.
w obejmie do rur przy uzyciu
Srubokreta. Od wewnatrz obejmy
wiozy¢ wkret mocujacy.

Profile montazowe U Transair® sg wykorzystywane do odsuwania rurociggéw od $cian i

omijania przeszkdd.
Sktadajg sie z szyny montazowej 6699 01 01 oraz stopki mocujgcej 6699 01 02.
W celu odsuniecia od sciany rur @63, @76 i @100 zalecamy uzycie sruby miotkowej 6699 01 03

do pofgczenia szyny montazowej ze stopka.

16,5, @25 i @40 - Sruba miotkowa 6699 01 04
@50, @63, @76, @100 i @168 - Sruba miotkowa 6699 01 03

@50 - 063 @76 - 100 - 0168

100



Systemy zawieszen Transair®

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Zawiesie 6699 10 30 stuzy do podwieszania Element ten moze by¢ wykorzystywany do
rur  pod korytami  kablowymi, przy podwieszania rur o S$rednicach od @16,5 do
uzyciu pretdw gwintowanych (do M10). @100.

M8 —»! M10 —» M8/M10 —
D16,5- 025 - @40 ?50 - @63 P76 - @100 - @168
® o
Il 1
|
. C1:M8
\ E C2:M10

Pomocne!
Redukcja Transair® 6697 00 02, do pretéw gwintowanych umozliwia zawieszenie obejm do rur
16,5, @25 i @40 przy pomocy pretu gwintowanego M10.
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|OBEJMY | AKCESORIA MONTAZOWE

Systemy zawieszen Transair®

MOCOWANIA WCISKOWE

Do metalowego elementu konstrukcyjnego nalezy przymocowac zawieszenia 6699 02 xx
lub 6699 03 xx w ilosciach zalecanych dla danej diugosci instalacji, zachowujgc wymagane
odlegtosci miedzy nimi.

MOCOWANIA SKRECANE
: § i
11 MM MAX. MONTAZ POZIOMY MONTAZ PIONOWY

Do dwuteownika nalezy przymocowac 2 klamry stalowe 6999 03 02, a nastgpnie wsunaé w nie
szyne montazowa.
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Systemy zawieszen Transair®

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Szynoprzewod KS

1. Przykreci¢ obejme do rur Transair® do zawiesia pod szynoprzewdd.
2. Zamocowac zawiesie na szynoprzewodzie i zabezpiecz sruba.

3. Zawieszenie gotowe.

Szynoprzewdd KN : mocowanie 6699 10 01

Szynoprzewdd KS : mocowanie 6699 10 02
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| PRAKTYCZNE INFORMACJE

Wymiary

6606/6676

016,5

925

040

950

063

6602/RX02/RA02

016,5

925

0940

950

063

976

9100

0168

6612/RX12/RA12

925

940

950

063

276

9100

0168
6604 Z1 (mm)
016,5 34
025 48
040 57
950 56
950 -> 925 56
950 -> 040 56
063 61
063 -> 040 61
063 -> 050 61

Z1(mm)

976 -> 100 161
9100 -> 0168 194
RAO04 + 6606 Z1 (mm)
063-> 076 224

Z (mm)
35
48
57
25
25

6606/6676

Z (mm)
31
40
62
56
61
189
221
185

RX02/RA02

Z (mm)
32
45
38
37
122
138
147

RX12/RA12

Z2 (mm)
31
40
57
56
111
107
61
116
117

6604

Z2 (mm)

149
161

Z2 (mm)
142

RA04

RAO4 + 6606

B

[1EVE ]
= =
Y
i
L=
iy




RA69 Z (mm)
025 -> 316,5 47
040 -> @25 63
050 -> @25 66
063 -> @25 72
RX04/RA04 Z1 (mm)
076 146
9100 156
0168 180
0100 -> 076 156
0168 -> 076 180
0168-> 3100 180
RX24/RA04 + 6606 Z1 (mm)
076 -> 040 146
076 -> @50 146
076 -> 063 146
0100 -> 940 156
9100 -> 950 156
9100 -> 063 156
0168 -> 063 180
6666 Z (mm)
025 -> 316,5 51
040 -> @25 71
@50 -> @25 70
050 -> G40 66
063 -> G40 75
063 -> @50 65
6651 Z (mm)
025 107
040 61
6609 (o) ()
016,5->1/4 31 41
016,5->1/2 31 46
025 ->1/2 40 53
025 - > 3/4 40 53
925->1" 40 55
040 ->1" 62 75
040 ->1"1/4 62 81
040 - > 1"1/2 62 81
040 - > 2" 62 81
050 - > 1"1/2 56 97
@50 - > 2" 56 99
063 ->2" 61 105
063 ->2"1/2 61 104

6662
825 -> 016,5
@25 -> 925
040 -> 016,5
840 -> 925
350 -> P25
363 -> P25

Z2 (mm)
146
136
185
136
185
185

Z2 (mm)
219
210
213
232
223
226
220

RX64/RA66
@76 -> 950
976 -> 063
9100 -> @50
9100 -> P63
9100 -> 976
0168 -> 076
9168 -> 100

6652
0925
940

6619

016,5->1/4

016,5->1/2"

925 ->1/2"
025 - > 3/4
925->1"
040 ->1"
040 - > 1"1/4
040 ->1"1/2
040 - > 2"
950 - > 1"1/2
@50 - > 2"

Z1
(mm)
32
32
32,5
45
45
45
45
38
38
37
37

Z (mm)

Z (mm)
270
280
393
300
193
210
210

Z (mm)
204
217

z2
(mm)
42
42
44
58
64
64
64
80
82
81
82

Z
wn
N
A
c
4 N X
O
[
>
=
@)
=
>
- N
- N €
RX24/RA04 RX24/RA04 + 6606
71 71 o2 .
\ 1 1
| 22 ’s
L
!
\_ %
4 N
6666 RX64-RA66
=1
<P4444Z4444{J
\_
6651 6652
_EEEFQEIJ; E—| é%]
4 N
6609 6619
= 22 Izz-
\_ %
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| PRAKTYCZNE INFORMACJE

Wymiary

RA26 Z1 (mm) Z2 (mm)
063 280 252
076 260 106
9100 280 116
9100 - > @76 280 116
0168 350 126
0168 -> 0100 330 86
RA26 + 6606 Z1 (mm) Z2 (mm)
076 -> G40 344 106
076 -> @50 330 106
076 -> 063 330 106
0100 - > 363 330 116
RAO7 + 6606
040
950
063
RAO7
076
9100
0168
RAO07 .... 45 Z1 (mm)
076 -> DN8O 207
©100 -> DN100 219
0168 -> DN150 258
RA4L ... 45 Z1 (mm)
@76 -> DN80 207
0100 -> DN100 219
9168 -> DN150 258
4092 Z1(mm) Z2(mm) VR02
016,5 29 43 076
025 41 57 9100
040 56 58 0168
050 43 60
063 66 77

Z3 (mm)
280
260
280
280
350
306

Z3 (mm)
260
260
260
280

Z (mm)
240
228
232

Z (mm)
149
161
191

Z2 (mm)
149
161
191

Z2 (mm)
149
161
191

Z (mm)
100
103
128

RA26

RA26 + 6606

RA07 + 6606

z

RAO07 .. .. 45

RA44 .. .. 45

1

Z1 2

i2

4092

VR02

o=
=




Rozszerzalnosc¢/ Kurczliwosce

Aby skompensowac zmiany dtugosci spowodowane rozszerzaniem lub kurczeniem sie rur aluminiowych
Transair® pod wptywem zmian temperatury, nalezy dokonac¢ odpowiednich obliczen.

L:  dlugos¢ prostego odcinka instalacji Transair® (m)
AT : réznica pomigdzy temperaturg w trakcie montazu, a max. temperaturg otoczenia (°C )
AL : zmiana dtugosci ( mm)
Dla instalacji Transair® @16,5-325-340-050-063-376-3100
Al=@x L)+ (0.024 xLxT)
gdzie:
(@x L) - rozszerzanie zwigzanen z cofaniem rury w zigczu,
(0.024 x L x T) - rozszerzanie zwigzane ze zmiang temperatury

Rur 3m a=0,06 a=0,20 a=0,40 a=0,68 a=0,68 a=1,0 a=1,0 a=1.34

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Rur é6m

(4.5m dla §16,5) a=0,045 a=0,10 a=0,20 a=0,34 a=0,34 a=0,50 a=0,50 a=0,67

ALY AL1
eDla instalacji aluminiowych

Transair® ‘
@165 - @25 - P40 - @50 - @63

ALT=Hx20
Hwm, ALTw mm

¢ Dla instalacji aluminiowych
Transair®
@76 - @100 - @168

ALT=Hx 1333

e Dla instalacji aluminiowych
Transair®
?16,5 - 025 - @40 - P50 - G463

AL2 =Hx8,67
AL3=Hx8,67
Hwm, AL2 i AL3w mm




| PRAKTYCZNE INFORMACJE

Rozszerzalnosc/ Kurczliwosc

¢ Dla instalacji aluminiowych
Transair®
@76 - G100 - @168

AL2 =Hx 6,67
AL3=Hx 6,67
Hwm, AL2 i AL3w mm
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e Maksymalna kompensacja :
#16,5 mm do @63 mm:

AL wmm)=H (wm) x 40

@76 mm do @168 mm

AL wmm) =H (wm) x27

NZVLNOW VIFOMNYLSNI
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| GIECIE RUR ALUMINIOWYCH TRANSAIR®
Wszystkie srednice

Dzieki wtasciwosciom materiatowym, rury aluminiowe
Transair® mozna gigé¢ wedtug ponizszych zasad :

016,5 102 185

0925 154 185

940 250 185

050 300 185 L.min.
063 394 185

076 317 185 p

9100 423 185

0168 700 185

PR ]
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| ODBIOR KONCOWY INSTALACJI

ODBIOR KONCOWY

Porady firmy Transair® dotyczace odbioru koncowego instalacji sprezonego powietrza

Przyktad: rozpatrzmy instalacje pracujaca pod cisnieniem 6 baréw

1. Uruchomié sprezarke z cisnieniem 3 bary, aby sprawdzi¢ szczelnos¢ systemu Transair® oraz prawidtowoscé pracy sprezarek.

2. Pozostawi¢ instalacje pod cisnieniem przez 12 godzin w nocy. W tym czasie wszystkie zawory odcinajace sprezarke,
zbiorniki, maszyny czy narzedzia powinny by¢ zamkniete.

3. Po tym czasie, spadek cisnienia nie powinien by¢ wiekszy niz 0,3 bar, (tzn. cisnienie spadnie z 3 do 2,7 bar).

4. Nastepnie zwiekszyc¢ cisnienie do projektowanego cisnienia pracy (np. 6 bar) na kolejne 4 h.

5. Nastepnie zwigkszy¢ cisnienie do 9 bar (1,43 x cisnienie robocze) na kolejng 1h.
Uwagal! W przypadku tego testu max. cisnienie nie moze przekroczy¢ 16 bar.

6. Odpowietrzy¢ system, a nastepnie ponownie napeti¢ go w celu rozpoczecia normalnej eksploatacii.

Wymagania prawne dotyczgce osoéb przeprowadzajgcych montaz zgodnie z dyrektywa PED 2014/68/WE.
ZAELACZNIK | Podstawowe wymagania dotyczace bezpieczenstwa

3.2. Ocena koncowa: urzgdzenia cisnieniowe musza by¢ poddane ocenie koricowej opisanej ponizej.

3.2.1 Kontrola koricowa: urzgdzenia cisnieniowe muszg zosta¢ poddane kontroli koricowej, w celu dokonania oceny wizualnej oraz
przez kontrole towarzyszacych mu dokumentéw, w celu dokonania oceny zgodnosci z wymogami dyrektywy. Mozna uwzglednic
badanie przeprowadzane w trakcie wytwarzania. W zakresie, w jakim jest to niezbedne ze wzgleddw bezpieczenstwa, kontrola koricowa
musi by¢ przeprowadzana, wewnetrznie i zewnetrznie w odniesieniu do kazdej czesci urzgdzenia, w stosownych przypadkach w trakcie
wytwarzania (np. w przypadku gdy badanie podczas kontroli koricowej nie jest juz mozliwe).

3.2.2 Test kontrolny: Koricowa ocena urzadzenia cisnieniowego musi obejmowac badanie dotyczace wytrzymatosci, ktore zwykle
przyjmie forme forme prdby cisnieniowej hydraulicznej, przy cisnieniu przynajmniej rownym, gdzie stosowne, wartosci sg okreslone w
ppkt 7.4.(tj. maks. cisnienie pracy pomnozone przez wspdtczynnik 1,43).

W odniesieniu do urzadzen cisnieniowych produkowanych seryjnie nalezacych do kategorii I, badanie to moze by¢ przeprowadzane na pod-
stawie statystycznej. W przypadku gdy badanie cisnienia hydrostatycznego jest szkodliwe lub niepraktyczne, moga zosta¢ przeprowadzone
inne badania o uznanej wartosci. W przypadku badan innych niz badania cisnienia hydrostatycznego przed ich przeprowadzeniem nalezy
przedsiewziaé inne srodki, takie jak badania nieniszczace lub inne metody o réwnowaznym znaczeniu.

W przypadku systemu Transair® kategoria jest definiowana e Swiadectwo B3.1B dotyczace materiatu, z jakiego wykonano

w zaleznosci od srednicy i cisnienia roboczego:

rury: potwierdza zgodnos¢ zastosowanego aluminium (z norma

1lbar 7.baréw 10lbardw 13lbardw 16lbardw NF EN 10204). Nalezy poprosi¢ o ten dokument przy sktadaniu
R (4 KU S [t kot SRR T4 1Kl S Ay Kut S B EATYKUKS 3 zamowienia. Mozna takze prosi¢ o dostarczenie tego dokumentu
225 Arykut33 | Aykut33 | Artykuf33 | Artykut33 | Artykut 3.3 po dostawie, na podstawie nr serii umieszczonego na rurze(zob.
@40 Artykut3.3 | Artykut3.3 | Artykut3.3 | Artykut3.3 [ Artykut 3.3 . :
250 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 ||ustraqa ObOK)'
@63 Artykut3.3 [ Artykut3.3 | Artykut3.3 | Artykut3.3 | Artykut 3.3
76 Artykut3.3 [ Artykut3.3 | Artykut3.3 [ Artykut3.3 | Kategoria | Swiadectwo dotyczgce materiatu z jak-
2100 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Artykut 3.3 Kategoria | Kategoria | iego Wykonano Z{acza: Swiadectwo 2.2
2168 Artykut 3.3 Kategoria | Kategoria | Kategoria | Kategoria | potwierdza przeprowadzenie testdw

Wymagana dokumentacja w przypadku urzadzen kategorii 1

Ponizej zamieszczamy liste dokumentdw, jakie nalezy do-
starczy¢ uzytkownikowi koncowemu w celu zapewnienia
zgodnosci z dyrektywg o urzadzeniach cisnieniowych (PED)

oraz opisujemy sposdb uzyskania ich przez firme Transair®.

e Instrukcja montazu: dostarczana ze zlaczami Transair® kazdej

Srednicy.

e Swiadectwo CE: Transair® potwierdza, ze wszystkie produkty s

zgodne z Dyrektywa PED2014/68/WE Art. 4.3 i kategorii I.
Prosimy o kontakt z Transair® w celu uzyskania najnowsze;

wersiji.

e Certyfikat ISO 9001: ten dokument ma date waznosci.

Prosimy o kontakt z Transair® w celu uzyskania najnowszej wersji.

kontroli jakosci podczas produkcji (zgodnie z NF EN 10204).
Nalezy poprosi¢ o wydanie tego dokumentu przy sktadaniu
zamowienia; nie moze on zosta¢ wydany pézniej, gdyz musi zaw-
iera¢ nazwe Klienta i numer zamdwienia.

lzometryczny plan systemu: w razie potrzeby dziat firmy
Transair® zajmujgcy sie przygotowaniem wycen moze do-
starczy¢ rysunek sieci (transair.quotation@parker.com).

Uwaga dotyczaca obliczen: \Wykonane z aluminium przewody
rurowe firmy Transair® sg wytwarzane zgodnie z normag EN 755-
2, ktdra okredla ich wiasciwosci mechaniczne, za$ certyfikat TUV
obejmuije projektowania produktéw i czynniki zwigzane z bezpiec-
zenstwem. Wiecej informacji mozna uzyska¢ kontaktujgc sie z
firmg Parker Transair.

NZVLNOIN VFOMNAYLSNI
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ISPECYFIKACJA TECHNICZNA

Media Przemystowe

¢ \Woda Lodowa

e System jest kompatybilny dla wody z dodatkami (glikol lub inhibitory), ktére zapobiegajg tworzeniu sie alg lub grzybow
(lista dodadkow dostepna na zgdanie)

¢ Oleje smarownicze

e Sprezone powietrze (suche, mokre, zaolejone)

e Préznia

e Gazy Obojetne (Argon, Azot).

* Inne media (prosimy o kontakt)

Maksymalnie Cisnienie Robocze w Zaleznosci od Temperatury

Ciénienie (bar)
n

&
o
5
8
8
8
8
8

JO BO
Temperatura (°C)

Cisnienie Robocze
e 10 bar od -20°C do +60°C
e 7 bar od -20°C do +90°C

Wspotczynnik Rozszerzalnosci
e Wspotezynnik rozszerzalnosci termicznej dla rur ze stali nierdzewnej Transair® wynosi 0,016 mm/m/°C

Odpornosé na
e Korozje
e Agresywne srodowisko
¢ \Wstrzgsy mechaniczne
e /miany temperatury
¢ Promieniowanie UV

Wptyw na Srodowisko

Wszystkie materiaty, z jakich wykonane sa elemnty systemu ze stali nierdzewnej Transair® nadajg sie w 100% do
ponowNego przetworzenia.

Uderzenia Hydrauliczne
@22, 028: zgodne z BS, 7291 czesc 1
D42, 260, @76, @100: zgodne z NF T54-091

14



| ODPORNOSC CHEMICZNA

Zgodne (z wyjatkiem zlgczy $Srednic 22-28 mm , braz)

I zgodne
ZWIAZEK CHEMICZNY SYMBOL E:I:I:CZ
o Aldehyd octowy C2H40
* Kwas octowy (10%, 20°C) CH3COOH
« Kwas octowy (50%, 20°C] ctzcooH [ENIR
¢ Aceton, Aldehyd Propionowy C3H60 -
 Powietrze (suche) —
* Powietrze (zaolejone) “
e Amoniak [ptynny) NH3 + H20
¢ Woda amoniakalna NH40H “
* Azotan amonu
e Fosforan amonu n
 Argon (gazowy) Ar n
« Kwas borny (23°C) Hazo3  [NEI
* Solanka NaCl + H20
» Wodorotlenek wapnia CalOH)2 n
e Fenol
« Tlenek wegla (60°C) co n
¢ Dwutlenek wegla (suchy) C02 n
* Dwutienek wega (mokry luo w 60°C) Cc02
o Siarczek wegla
 Chlor (woda morska z zawartoscig chloru)
* Kwas cytrynowy (50%) C6H807
o Alkohol diacetonowy C6H1202
¢ Etanodiol, glikol C2H602

monoetylenowy, MEG

o Glikol etylenowy

ELNIENIE
FKM

car o2 [N

* Kwas mrowkowy CH202
* Kwas galusowy (5%) C7H605
o Glikol

e Kwas glikolowy (50%)

¢ Hel (gazowy) He

e Olej hydrauliczny-olej mineralny -

e Olej hydrauliczny (ropa naftowa) -

* Olej hydrauliczny (silikonowy) -

* Kwas fluorowodorowy HF

¢ Bromowodor (20%) HBr
* Nadtlenek wodoru (30%) H202
e Siarkowodér H2S
* Kwas solny (3%), Chlorowodér HCI

Powyzsze dane maja charakter wylgcznie informacyjny
W przypadku innych specyficznych warunkdw prosimy o kontakt z dziatem technicznym.

ZWIAZEK CHEMICZNY

IER Nie stosowaé

e Metanol, alkohol metylowy
(MKB, MEK, MIBK]

o Alkohol metylowy

e Olej mineralny

e Olej silnikowy

e Glikol propylenowy

¢ Nafta

* Kwas azotowy

* Azot (gazowy)

* Olej ASTM n°1

* Olej ASTM n°2

* Olej ASTM n°3

* Kwas szczawiowy (10%, 23°C)

e Tlen (>20%)

e Ozon

* Kwas nadchlorowy (70%)

e Oleje mineralne - estry fosfora-
nowe, Skydrol

¢ Kwas fosforowy, kwas ortofosfo-
rowy

* Wodorotlenek potasu (50%, 85°C)

* Woda morska

* Emulsje silikonowe

* \Wodoroweglan sodu (23°C)

* Weglan sodu

* Wodorotlenek sodu, soda kaustyczna (50%)

¢ Azotyn sodu

¢ Nadtlenek sodu

o Fosforan sodu

o Fosforan sodu

® Roztwdr wodny detergentu

o Kwas siarkowy (10%, 20°C])

o Kwas winowy (50%, 23°C])

¢ Trichloroeten, trichloroetylen

e Trietanoloamina, TEA

¢ Woda demineralizowana

¢ Woda pitna

¢ Woda przemystowa

¢ Woda z chlorem (5%, 23°C)

USZCZELNIENIE
SYMBOL oM FkM
[ 3 | 1 |
3 | 1|
C3H802
E
|
3 | 1 |
[ 3 | 1 |
3 | 1|
HOOC-COOH
o HEHEEN
0
3 | 3 |
H3PO4
H20,NaCl
NN
1 [ 1|
NA3PO4
=
C6H1503N 3
H20
io  EEEIEN
e |
Hocneoc [EIER

Biransair 115




IWYMIAROWANIE INSTALACJI

* Podane wartosci opracowano biorac pod uwage zasady doboru instalacji wody przemystowe;.
Nalezy stosowaé elementy zapobiegajace powstawaniu uderzen hydraulicznych w celu zabezpieczenia urzadzen regulacyjnych lub innych
wrazliwych elementéw.

Przeptyw Dlugosé Instalaciji
32.8ft | 65.6ft | 98.4ft | 131.2ft | 164 ft | 246 ft | 328 ft | 492 ft | 656 ft | 984 ft
mé/h | s U/min | cfm 10 m 20 m 30 m 40 m 50m |75m |[100m [150m |200m |300m
0,5 0,14 8 0,3
1 0,28 17 0,6
2,5 0,69 42 1,5
3.8 0,97 58 2,1
5 1,39 83 3
10 2,77 167 6 76 76
15 4,17 250 9 76 76 76 76
20 5,56 333 12 76* 76* 76*
30 8,33 500 18 76* 76* 76* 76*
40 11,11 | 667 24 76* 76* 76* 76* 76*
50 13,89 | 833 29 76* 76* 76*
75 20,83 [ 1250 |44
80 22,22 [ 1333 | 47
100 27,78 | 1667 59
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| NORMY | CERTYFIKATY TRANSAIR®

Normy i standardy produktow Transair® ze stali nierdzewnej sg zgodne z normami opisanymi na str 8 i 9 katalogu.

Normy rur ze Stali Nierdzewnej Transair®

e I Rury ze Stali Nierdzewnej Transair® speiniajg ponizsze normy dotyczace wiasciwosci mechanicznych i

w chemicznych.

-

Normy EN 10217-7 EN 10217-7 EN 10217-7
Produkcyjne

E ; Normy Spawalnicze DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7

ﬁ Jakos¢ i konsystencja gatunku stopu stali pozwala na giecie rur Transair® zgodnie z zasadmi opisanymi na str
=il 149 katalogu.

Zastosowania

m | Certyfikat FDA — CFR 21

21 CFRPart 11
Odejscia ze stali Nierdzewnej Transair®, @22 mm opisane na str. 152 i 153 sg zgodne z wymaganiami normy

FDA - CFR 21
Bezpieczenstwo
" ﬁ ) | Certyfikat UL94 HB Grade

Wszystkie elementy systemu Transair® sa niepalne i nie przenosza ognia.
Zacza, zawory kulowe i przepustnice spetniaja wymagania standardu UL 94 HB Grade.

Wszystkie wyzej wymieniowe ceryfikaty sa dostepne na zadanie.

Mtransair 117



118

IMATERIALY RUR | ZLACZY

RURY

Zt ACZE PROSTE

KOLANO 90°

KOLANO 45°

KOLANO 180°

TROJNIK

TROJNIK
REDUKCYJNY

REDUKCJA

ZASLEPKA

ZtACZA Z
GWINTEM
ZEWNETRZNYM

ZLACZAZ
GWINTEM

WSPORNIKI SCIENNE
PRZEPUSTNICE

SZYBKOZLACZA
ODEJSCIOWE

KOLNIERZE

ZAWORY KULOWE
OBEJMY

OBEJMY Z GUMA

PRETY
GWINTOWANE
MOCOWANIA
SKRECANE

Wszystkie uszczelki wykonane sg z EPDM lub FKM (chyba, ze zaznaczono inaczej).

022 - 028
316L Stal Nierdzewna

Korpus: braz
Pierscien trzymajacy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR
Korpus: brgz
Pierscien trzymajacy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR

Korpus: brgz
Pierscien trzymajgcy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR
Korpus: braz
Pierscien trzymajgcy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR
Korpus: brgz
Pierscien trzymajgcy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR
Korpus: brgz
Pierscien trzymajacy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR
Korpus: brgz
Pierscien trzymajacy:
stal nierdzewna
Nakretka: polimer HR

Mosigdz obrabiany

Obegjma: stal ocynkowana

042 - 060
304 Stal Nierdzewna

Korpus: polimer HR
Nakretka: polimer HR
Klamra: polimer HR

Korpus: polymer o wysokiej
odpomosc - Nut: polymer o

wysokiej odpomosc
304 Stal Nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

Korpus: polimer HR
Nakretka: polimer HR

Mosigdz obrabiany

304 Stal Nierdzewna

Mosigdz obrabiany

Korpus: zeliwo

Raczka: aluminium

Zeliwo i stal obrabiana

304 Stal Nierdzewna

Korpus: Mosigdz niklowany
Uszczelnienie: PTFE

304 Stal Nierdzewna

Stal

Stal

076 - 100
304 Stal Nierdzewna

Klamra: stal cynkowana
Whktadka: polimer HR i stal
nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

304 Stal Nierdzewna

Mosigdz obrabiany

Korpus i rgczka : zelwo
Dysk i wizeciono: Stal
Nierdzewna - Raczka: auminium

Zeliwo i stal obrabiana

304 Stal Nierdzewna

Whktadka: elastomer



| TECHNOLOGIE POLACZEN TRANSAIR®

Innowacyjne technologie Transair® uwzgledniaja specyficzne wymagania dla poszczegoéinych srednic,

zapewniajac uzytkownikom bezpieczne i tatwe potaczenie.

Pierscien
trzymajacy Podktadka

Nakretka

Uszczelka

Pierscien
zaciskowy Tuleja

Uszczelnienie

Nakretka

Rura

Przettoczenie Sruba

Uszczelka

Tuleja

Wktadka

@22 - 328mm

Ztacza rurowe i gwintowane dla $rednic @ 22 i
@28 taczy sie z rurami Transair® ze stali nierdzew-
nej w bardzo prosty sposob - wystarczy wcisngé

rure w ztacze do znaku "potgczenia”. Pierscien
utrzymuijgcy natychmiast zabezpiecza rure przed
wysunieciem i potgczenie pozostaje bezpieczne.

@42 - 360mm

Ztacza rurowe i gwintowane dla srednic @ 40 |
@60 tgczy sie z rurami Transair® ze stali nierdzew-
nej przy uzyciu podwdjnego pierscienia zacis-
kowego. Zabezpiecza on potgczenie zlacze - rura,
jednoczesnie je uszczelniajac.

@76 - 3100mm

Klamry @76 i @100 w szybki sposob taczg rury i
ksztaltki Transair® ze stali nierdzewnej. Wystarczy
umiesci¢ konce rury lub ksztattki we wkiadce
uszczelniajacej, a nastepnie zamknac i skrecic
klamre.
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TRANSAIR® OFERTA
ZE STALI NIERDZEWNEJ

PRODUKTY

Rury ze stali nierdzewnej 122
g

Ztacza rurowe i ztgcza z gwintem Q 124

Zawory kulowe i przepustnice { 130
Narzedzia T 132
Systemy montazowe :{_‘ 133

ALMNAodd

Biransair 121



|RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ

RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ AISI 316L

~ L _-----
/ - D) TFO03 N7 00 198
v = ¢ C TF06 N7 00 22 22 19,6

3 1,860

6 3,720

) TFO3 N9 00 28 28 25,6 3 2,430
TF06 N9 00 28 28 25,6 6 4,860

RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ AISI 304

. TX03 M4 00 42,3 39,1 8 4,902

TX06 M4 00 42 42,3 39,1 6 9,804

® mz) ( HH TX03 M6 00 60 60,3 57,1 3 7,053
TX06 M6 00 60 60,3 57,1 6 14,106

RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ AlISI 304

. TX03 L100 76,1 72,9 3 8,955

TX06 L100 76 76,1 72,9 6 17,910

* MZ) ( TX03 L300 100 101,6 97,6 3 14,964
TX06 L3 00 100 101,6 97,6 6 29,928

Przed rozpoczeciem montazu prosze sie zapozna¢ z intsrukcjg na str 138.
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NORMY

Normy Europejskie EN 10217-7 EN 10217-7 EN 10217-7
Gatunek EN 10088-2, 1.4404 / AISI 316 L 1.4301 / AIS| 304 1.4301 / AIS| 304
Normy spawalnicze DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7
Tolerancje DVGW - W541 EN 1127 D4 /T3 EN 1127 D4 /T3

OBJETOSC | MASA

22

19,6 0,30 0,627 0,929

28 25,6 0,51 0,808 1,323
42,3 39,1 1,20 1,616 2,817
60,3 57,1 2,56 2,331 4,892
76,1 72,9 4,17 2,958 7,132
101,6 97,6 7,48 4,944 12,425

|OBEJMY | AKCESORIA MONTAZOWE

OBEJMY DO RUR
Transac® @0 c
ER01 N7 00 22 M8/M10
ERO01 N9 00 28 M8/M10
ER01 M4 00 42 M8/M10
ER01 Mé 00 60 M8/M10
ERO1 L1 00 76 M8/ M10
ERO1 L3 00 100 M8/M10

Maksymalne dopuszczalne obciazenie statyczne: 210 daN.

OBEJMY ZE STALI NIERDZEWNEJ, BEZ GUMY

EX01 M4 00 42 M8/M10
EX01 M6 00 60 M8/M10
EXO01L100 76 M8/M10
EX01 L3 00 100 M8/M10

Maksymalne dopuszczalne obciazenie statyczne: 200 daN.
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|ZL ACZA RUROWE | GWINTOWANE

Dostepne ztacza Transair® zapewniajg mozliwosé wykonania kazdej instalaciji.

Szybkie potaczenia.

I Demontowalne i nadajgce sie do wielokrotnego uzycia.

| Petno przepustowe (posiadajg identyczng srednice wewnetrzng co odpowiednie rury).

ZLACZA PROSTE
E g RRO6N701  EPDM 63,2 0,125
N i RR06 N9 01 EPDM 28 85,5 1,2 0,245
- o RRO6 N7 02 FKM 22 63,2 1,2 0,125
RR06 N9 02 FKM 28 85,5 1,2 0,245
Zt ACZA GWINTOWANE
—— _------
A D RPO6M4 01  EPDM 155 0,493
T ﬁ} ” RP06M601  EPDM 60 100 156 2,6 0,656
L RP06 M4 02 FKM 42 82 155 2,6 0,493
RP06 M6 02 FKM 60 100 156 2,6 0,656

Zt ACZA PROSTE (KLAMRA | WKLADKA USZCZELNIAJACA)

RRO1L101 EPDM 146 104 132 887 514 1,131
RRO1 L3 01 EPDM 100 146 128 157 125 52,7 1,480
RRO1 L1 02 FKM 76 146 104 132 887 51,4 1,131
RRO1 L3 02 FKM 100 146 128 157 125 52,7 1,480
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KOLANO 90°

; f 1] RRO2N701 EPDM 22 43,6 13,2 0,160
I “ RRO2N901 EPDM 28 56 14,5 0,266
— RRO2N702  FKM 22 43,6 13,2 0,160
RRO2N9 02  FKM 28 56 14,5 0,266

i _------
! - RP02 M4 01 EPDM 42 130 0.599
L e RP02M601 EPDM 60 100 139 b4 0.825
%Zj RP02M402  FKM 42 82 130 55 0.599
RP02M602  FKM 60 100 139 b4 0.825

e
G / 4 RX02L100 227 189 1,033

L, RX02 L3 00 100 278 227 1,617
Do podtgczenia kolana RX02 do rur Transair® @76 i @100 ze stali nierdzewnej
H nalezy uzy¢ 2-ch ztagczy RRO1.

KOLANO 45°
N e e e

0 RX12 M4 00 288 149 0,481

- RX12 Mé 00 60 300 167 0,527

Do podtaczenia kolana RX12 do rur Transair® @76 i @100 ze stali nierdzewnej
nalezy uzy¢ 2-ch ztagczy RRO1.

RX12 L1 00 76 235,5 151,4 0,704

RX12 L3 00 100 2714 184,3 1,309

Do podiaczenia kolana RX12 do rur Transair® O76 i O100 ze stali nierdzewnej
nalezy uzy¢ 2-ch ztaczy RRO1.
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|ZL ACZA RUROWE | GWINTOWANE

. TROJNIK ROWNOPRZELOTOWY

e _-------

RR04 N701 EPDM 42,1 43,6 117 0,210
‘ | RRO4N901 EPDM 28 56 56 145 145 0,389
— RR04 N702 FKM 22 42,1 43,6 117 1" 0,210

RR04N902 FKM 28 56 56 145 145 0,389

RP04 M4 01 EPDM 260 130 0,894
RP04M601 EPDM 60 100 279 139 64 64 1,200
RP04 M4 02 FKM 42 82 260 130 55 55 0,894
RP04 M6 02 FKM 60 100 279 139 b4 64 1,200

E

RX04 L1 00 145 1,063
RX04 L3 00 100 312 155 135 1,787

Do podtgczenia tréjnika RX04 do rur Transair® @76 i @100 ze stali nierdzewnej
nalezy uzy¢ 3-ch ztaczy RRO1.

p _-----

€

TROJNIK REDUKCYJNY
g _------_
RR04 N9 N701 EPDM 28 22 47 0,326

RRO4N9N702 FKM 28 22 47 12 16 0,326

RX04 L1 M4 1,029

p— RX04 L1 Mé 76 60 290 145 183 1,103

[ s RX04 L3 M4 100 42 310 155 195 1,680
| | RX04 L3 M6 100 60 310 155 195 1,739
L RX04 L3 L1 100 76 310 155 135 1,637

Do podtaczenia tréjnika redukeyjnego RX04 do rur Transair® @76 i @100
ze stali nierdzewnej nalezy uzy¢ 2-ch ztaczy RRO1 i jednego ztacza RPO6 do
podtaczenia rur Transair® @40 lub @60.

S
=]
S,
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- K TROJNIKI Z GWINTEM

R N\ o

?D2|

g g _--------
/)

u RR23N706 01 EPDM 22 3/4" 42,1 11,7 13,7 0,189
< RR23N70602 FKM 22 3/4" 421 30 11,7 13,7 0,189

(7] RX23 L1 04 76 G1/2 292 145 63 0,892
76 ap RX23 L3 04 100 G1/2 312 155 75,8 1,564
100 Do podtgczenia tréjnika RX23 do rur Transair® ze stali nierdzewnej nalezy uzy¢

2-ch ztaczek prostych RRO1 @76 lub @100.
REDUKCJE
] Transair® @01 @02 L k3

0 RR14 M4 06 42 G 3/4 88 0,600
42 a1 — |op2 RR14 M4 08 42 G1 160 0,800
60 — RR14 M6 06 60 G 3/4 92 1,000

RR14 M6 08 60 G1 92 0,850

Do podtaczenia redukcji RR14 do rur Transair® @42 lub @60 ze stali nierdzewnej
nalezy uzy¢ ztaczki prostej RP06.

RX66 M6 M4 0,376
RX66 L1 Mé 76 60 240 0,549
RX66 L3 L1 100 76 192 0,702

Do podtaczenia redukcji RX66 do rur Transair® @76 lub @100 ze stali nierdzewnej
nalezy uzy¢ ztgczki prostej RRO1, lub ztaczki RP06 do rur @60.
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|ZL ACZA RUROWE | GWINTOWANE

ZASLEPKI
RR25 N701 EPDM 411 0,081
RR25 N9 01 EPDM 28 54,5 0,146
RR25N702 FKM 22 411 0,081
RR25N902 FKM 28 54,5 0,146

RR25 M4 00 0,465
RR25 M6 00 60 85 0,718

RX25 L1 00 106 0,346

RX25 L3 00 100 107,4 0,539

Do podtaczenia zaslepki RX25 do rur Transair® ze stali nierdzewnej nalezy uzyé
ztaczki prostej RRO1 @76 lub @ 100.

ZLACZA PROSTE Z GWINTEM BSP

RRO5 N7 0401 EPDM 22 1/2 51,1 20,7 0,100
RRO5 N7 06 01 EPDM 22 3/4 52,6 22,2 0,104
RRO5 N9 08 01 EPDM 28 1 65,5 22,1 0,181
RRO5 N7 0402 FKM 22 1/2 51,1 20,7 0,100
RRO5 N7 06 02 FKM 22 3/4 52,6 22,2 0,104
RRO5 N9 0802 FKM 28 1" 65,5 22,1 0,181

KROCCE Z GWINTEM BSP

RRO5 M4 06 117 0,557
RRO5 M4 10 42 1"1/4 183 15 0,896
RRO5 M4 12 42 1"1/2 183 15 0,588
RRO5 M6 06 60 3/4 117 10 1,005
RRO5 M6 16 60 2" 192 15 1,787
RRO5 M6 20 60 2"1/2 195 15 1,217

Do podtaczenia krd¢ca RRO5 do rur Transair® ze stali nierdzewnej nalezy uzyé
zlaczki prostej RP0O6 @42 lub @ 60.

RRO5 L1 20 76 R2"1/2 125 20 1,968

Do podtaczenia krééca RRO5 do rur Transair® ze stali nierdzewnej nalezy uzyé
zlgczki prostej RRO1 @76.




ISZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE | WSPORNIKI SCIENNE

ALMNAodd

SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE PROSTE

. U I-
Transair® vl o} c1 c2 E L Kg
RR82 M4 06 01 EPDM 42 3/4 M10 49 88 0,445

VR || RR82M60601 EPDM 60  3/4 MI0 62 117 0900
[ | | RR82L10801 EPDM 76 1" Mi2 50 137 1,950

RR82L10802 FKM 76 1" M12 50 137 1,950
RR82L30802 FKM 100 1" M12 80 158 1,960

WSPORNIK SCIENNY JEDNOWYJSCIOWY 45°, BSP

Transair® c1 C2 c3 H K M N Kg
66412121 G1/2 G1/2 G1/4 64 845 665 82 0539

a ’
Il 1
a 5 U7 RR82L30801 EPDM 100 1 M12 80 158 1,960
= [T [
' i_‘::_'_fl ' o RR82 M4 06 02 FKM 42 3/4 M10 49 88 0,445
| c1 = -
- L - E RR82 M6 06 02 FKM 60 3/4 M10 62 117 0,900

Dostarczany z zaslepkami 1/2"

- WSPORNIK SCIENNY 2 WYJSCIOWY 90°, BSP

‘ N

L] (o
@) @. (s ((: ol  Transair® c1 c2 c3 H K M N Kg
=] — ' 66862121 G1/2 G1/2 Gl/4 48 725 665 82 0415

K €3
Dostarczany z zaslepkami 1/2"

WSPORNIK SCIENNY 2 WYJSCIOWY 45°, BSP

Transair® C1 C2 c3 H K M N Kg
6690 21 21 G1/2 G1/2 G1/4 64 845 665 82 0,672

Dostarczany z zaslepkami 1/2"

WSPORNIK SCIENNY 3 WYJSCIOWY, BSP

Transair® C1 c2 c3 H K M N Kg
6635 27 21 G3/4 G1/2 G1/4 64 845 665 82 0,750

Dostarczany z zaslepkami 1/2"
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| ZAWORY KULOWE | PRZEPUSTNICE

Zawory kulowe i przepustnice nalezy instalowac¢ w takich miejscach, aby mozna byto tatwo odcina¢ sekcjami instalacje w celu
przeprowadzenia prac serwisowych czy przebudowy.
Wszystkie zawory sg wolne od silikonu.

PRZEPUSTNICE

Uszczel-

Transair® menie 9D oD1 @D2 @D3 M N1 N2 E Kg
VR02M401 EPDM 42 32 73 100 18 192 178 56 33 1,700
VR02 M4 02 FKM 42 32 73 100 18 192 178 56 33 1,700
VR02M601 EPDM 60 50 89 125 18 170 176 62 43 2,100
ﬁﬁ VR02M602 FKM 60 50 89 125 18 170 176 62 43 2,100
§ & VRO2L101 EPDM 76 80 118 160 18 206 219 90 46 3,200
" VRO02 L1 02 FKM 76 80 118 160 18 206 219 90 46 3,200
VRO2L301 EPDM 100 100 150 180 18 206 239 106 52 4,300
VR02 L3 02 FKM 100 100 150 180 18 206 239 106 52 4,300

Z oznakowaniem CE. Zestaw $rub EWO06 nie jest dostarczany w komplecie. Przepustnice nie

wymagaja dodatkowych uszczelek do montazu pomigdzy kotierzami.
™ Pasujg do kotnierzy EN 1092-1, PN 16.
’f_'ﬁ/"i*' = ) ZESTAWY SRUB DO KOLNIERZY ZE STALI NIERDZEWNEJ

i Il_,*.?’;j:-;' Transair® c L llo§é Srub Kg
L EWO05 00 03 M16 90 x8 1.820

ZESTAW SRUB DO MONTAZU :KOLNIERZ/ ZAWOR/ KOLNIERZ

A

130

Nr. Kat. Kotnierza Transair® oD ©N)  Nr.KatZestawu Srub  llo$é zestawéw $rub Max.ﬁd‘?nment
RX30 M4 00 VRO02 M4 01 42W 32 EWO06 00 03 1 kit
RX30 M4 00 VR02 M4 02 42 32 EWO06 00 03 1 kit
RX30 M6 00 VR02 M6 01 60 50 EWO06 00 03 1 kit
RX30 M6 00 VR02 M6 02 60 50 EW06 00 03 1 kit 50
RX30 L1 0001 VRO2 L1 01 76 80 EWO06 00 03 1 kit
RX30 L1 00 01 VRO02 L1 02 76 80 EW06 00 03 1 kit
RX30 L3 00 VRO2 L3 01 100 100 EWO06 00 03 1 kit
RX30 L3 00 VRO2 L3 02 100 100 EWO06 00 03 1 kit
KOLNIERZ E ZE STALI NIERDZEWNEJ (EN-1S0)

Transair® @D ON @D1 @D2 @D3 E L Kg

RX30 M4 00 42 32 140 100 18 10 163 1,250

RX30 M6 00 60 50 165 125 18 10 141 1,700

RX30 L1 00 76 65 185 145 18 10 75 1,940

RX30 L1 0001 76 80 200 160 18 10 75 2,250

RX30 L3 00 100 100 220 180 18 10 75 2,680

USZCZELKI EPDM DO KOLNIERZY ZE STALI NIERDZEWNEJ

P Transair® DN Do kotnierzy oD1 @D2 E Kg

/ 7= ""\:\ .. EWO5M401 32 RX30 M4 00 82 43 2 0028

N = T Ewos M6 01 50 RX30 M6 00 107 61 2 003%

h\:_\‘-—“ i/‘j EWO05 L1 01 65 RX30 L1 00 124 73 3 0,028

EWO05 L1 00 01 80 RX30 L1 0001 142 89 3 0,033

!t 'EWO05 L3 01 100 RX30 L3 00 162 115 3 0,035




42
60
76
100

ZESTAWY SRUB DO KOLNIERZY ZE STALI NIERDZEWNEJ

Transair®

USZCZELKI | SRUBY DO MONTAZU ZESTAWU KOLNIERZ/ KOLNIERZ

Transair®

EWO06 00 01

RX30 M4 00 42
RX30 M6 00 60

RX30L100

76

RX30L10001 76

RX30 L3 00

100

—

(DN)

~

32
50
65
80
100

c L
M16 60

Nr. Kat. Nr. Kat.
UszczelkiEPDM Zestawu Srub Ze:

EWO05 M4 01
EWO05 M6 01
EWO05 L1 01
EWO05 L100 01
EWO05 L3 01

ZAWORY KULOWE GW/GW NIKLOWANE

Transair®

VR03 00 02
VR03 00 03
VR03 00 04
VR03 00 06
VR03 00 08

VR03 00 10* G1°1/4
VR03 00 12* G171/2

VRO3 00 16*

c
G1/4 10
G3/8 10
G1/2 15
G3/4 20
G1” 25

32
40
G2” 50
65

VR03 00 20* G2°1/2

*Modele z oznacze

niem CE.

ar, E
30 11,4
30 11,4
30 13,5
30 12,5
30 15
30 17
30 18
30 22
30 22

EWO06 00 01
EWO06 00 01
EWO06 00 01
EWO06 00 01
EWO06 00 01

20
20
25
31
38
48
54
66
85

ZAWORY KULOWE GZ - GW BSP

Transair®  C1 c MaxP F
VRO40004 R1/2 G1/2 15 40 25
VRO40006 R3/4 G3/4 20 40 31
VRO04 00 08 R1” G1” 25 40 40
VR040010* R1"/4 GI"/4 32 40 49
VR040012* R1"1/2 G1"1/2 40 40 54
VR0O40016* R2" G2” 50 40 685
VRO040020* R21/2 G2'1/2 65 30 85

*Modele z oznaczeniem CE.

llo$é Srub
x 8

43
43
47
58
60
77
83
95
132

43
50
54
73
79
86
132

Nr. Kat.

stawu Srub

1 kit
1 kit
1 kit
1 kit
1 kit

51,5
51,5
315
57,5
69,5
81,5
95
113
136

140,5
164,5
172
2175
220
230,5
3975

L1

100
120
120
158
158
158
255

Kg
1,257

Max. Moment
N.m
200
M Kg
98 0,157
98 0,141
98 0,204
122 0,310
122 0,460
153 0,751
153 1,100
162 1,644
255 2,979
L2 Kg
70 0,230
76,5 0,360
92,5 0,623
106 0,965
13 1,213
133 1,983
180,5 3,600

ALMNAodd
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INARZEDZIA

ZACISKARKA AKUMULATOROWA
EWO01 00 01 220V

EWO01 0003 10V

Skrzynka zawiera: zaciskarke - 1 szt, akumulator 14.4V- 1 szt, tadowarke do akumulatora - 1 szt.
Dodatkowa bateria; EWO3 00 O1.

SZCZEKI
EWO02 M4 00
EWO02 Mé 00 60 103 42 154 46
EWO02 L1 00 76 103 52 154 46
EWO02 L3 00 100 103 71 154 46

OBCINAK DO RUR

6698 03 01 022-28-42-60-76

EWO08 00 03 360 155 ? 100

Dodatkowe ostrze dla obcinaka Transair® 6698 03 01: EW08 00 99.
Dodatkowe ostrze dla obcinaka Transair® EWO08 00 03: EW08 00 04.

ZESTAW DO DEMONTAZU

EW11 00 01
Zawiera:1 Klucz, 5 ringdw do demontazu 22mm i 5 ringdw 28 mm.

ZESTAW NAPRAWCZY
EW10 N7 01 EPDM 22
EW10 N9 01 EPDM 28
EW10 N7 02 FKM 22
EW10 N9 02 FKM 28

Zawiera 5 kompletow elementéw ztgcza.

KLUCZE HAKOWE DO ZLACZY @50 | 363

6698 05 03

@Dz

2D

WIERTLA KORONOWE

EWO09 00 22 69 0,120 042 - 60
EWO09 00 30 30 12 71 0,127 ? 76 -100

GRATOWNIK UNIWERSALNY

6698 04 02 140 0,026
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|OBEJMY DO RUR | AKCESORIA MONTAZOWE

ZESTAWY PRETOW GWINTOWANYCH

‘ @ ER99 05 02 M8
ER99 05 03 M10

Zestaw zawiera 10 pretow L=1 mb, 50 nakretek, 10 ztaczek.

MOCOWANIA SKRECANE DO KONSTRUKCJI METALOWYCH

ER99 06 02 M8
ER99 06 03 M10
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|ZLOTE ZASADY MONTAZU

Instrukcja montazu

Ogolne

Przed rozpoczeciem prac montazowych systemu Transair®, nalezy odpowiednio przygotowacé miejsce prowadzenia prac.
Instalator powinien uzywac¢ do montazu tylko elementy Transair, w szczegdlnosci obejmy i zaciski.
Musi tez uwzglednia¢ wiasciwosci techniczne produktéw Transair® opisane w katalogu.

Odbiodr instalacji

Po zakoriczeniu montazu instalacji Transair®, przed jej uruchomieniem, instalator powinien wykona¢ wszelkie proby zgodnie z
lokalnymi wytycznymi oraz najlepszymi praktykami inzynierskimi.

Rury i przewody elatyczne Transair®

Rury Transair® powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, szczegdlnie przed ewentualnymi uderzeniami
przez wozki widtowe lub materialy przenoszone przez suwnice.
Obracanie rur i podpdr powinno byé zabronione. Rur Transair® sie nie spawa.

Uwaga: giecie rur ze stali nierdzewnej Transair®, patrz zasady str.149.

Montaz elementow

Elementy instalacji Transair® sg dostarczane wraz z instrukcjg montazu.
Wystarczy postepowac zgodnie z zasadami opisanymi/pokazanymi w tej instrukciji.

Montaz Instalacji Transair® - Zabronione Sytuacje

* Zalewanie instalacji betonem, pianka rozprezna itp., a zwtaszcza uktadanie w gruncie.

¢ Podwieszanie na instalacji Transair® jakichkolwiek urzadzen.

e Uzywanie Instalcji Transair® do uziemiania lub podwieszania instalacji elektryczne;.

¢ Narazanie instalacji Transair na jakiekolwiek czynniki chemiczne, ktére moga reagowac z materiatami z jakich wykonane sg
elementy sytemu Transair® (prosimy o kontakt w sprawie szczegdtowych informaciji).

e Uzywanie elementéw spoza oferty Transair®.



Najlepsze praktyki

NZVLNOWN VIFOMNYLSNI

System Transair® nalezy instalowa¢ zgodnie z najlepszymi praktykami inzynierskimi.

Niepotrzebne kolana i bypassy generuja dodatkowe spadki cisnienia.

Zachowaj jedng Srednice rury na danej linii.

Srednica rury bedzie ma wplyw na spadki ci$nienia oraz warunki pracy urzadzen w punktach poboru.

Dobierz srednice zgodnie z zagdanym przeptywem i akceptowalnym spadkiem cisnienia w punkcie
poboru.

Nigdy nie odcinaj gwattownie sieci w celu prowadzenia prac serwisowych.

Zaleca sie zakladanie izolacji termicznej na rury ze stali nierdzewnej Transair®.

Odejscia od ringu powinny znajdowac sie jak najblizej punktéw poboru.
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I TRANSAIR® RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ
Informacje ogoine

PREZENTACJA

Rury ze stali nierdzewnej Transair® sg fabrycznie przygotowane do uzycia. Nie ma potrzeby ich przygotowywania
(cieciacia, fazowania itp). Dzieki sztywnosci rur ze stali nierdzewnej Transair® ich rozszerzalnos$¢ /kurczliwosé termiczna jest
zminimalizowana. Instalacja Transair® zachowuje swoja «prostoliniowos$¢» w czasie (dzieki czemu nie zwieksza sie spadek
cisnienia spowodowany tarciem). Rury ze stali nierdzewnej Transair® sg kalibrowane, dzieki czemu doskonale pasujg do
wszystkich ztgczy Transair®.

Kazde potgczenie jest fabrycznie bezpieczne i optymalnie doszczelnione.

Zastosowanie rur ze stali nierdzewnej Transair® minimalizuje ryzyko wystapienia koroziji.

022 028 042

RURY FAZOWANE RURY FAZOWANE RURY Z PRZELOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU

960 076

RURY Z PRZELOCZENIAMI NA RURY Z PRZELOCZENIAMI NA RURY Z PRZELOCZENIAMI NA
KAZDYM KONCU KAZDYM KONCU KAZDYM KONCU

NORMY o emems p2-g 0%-0000

Normy Europejskie EN 10217-7 EN 10217-7 EN 10217-7
Normy Gatunek EN 10088-2, 1.4404 / AISI 316 L 1.4301/ AIS| 304 1.4301/ AISI 304
Normy Spawalnicze DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7 DIN 17 457, EN 10217-7
Tolerancja DVGW - W541 EN 1127 D4/ T3 EN 1127 D4/ T3

OBJETOSC | MASA

22

19,6 0,30 0,627 0,929

28 25,6 0,51 0,808 1,323
42,3 39,1 1,20 1,616 2,817
60,3 57,1 2,56 2,331 4,892
76,1 72,9 4,17 2,958 7,132
101,6 97,6 7,48 4,944 12,425
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Ciecie Rur

022
028

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

o ./

OBCINAK GRATOWNIK GRATOWNIK MARKER
6698 03 01 6698 04 01 6698 04 02
0,5°maxi
-
\ 5
?
022 :L=30,4
$28:L =415
1 - Ciecie rur: 3 - Ogratuj takze wewnetrzng koricéwke rury.
- wtéz rure w obcinak 4 - Uzyj znacznika w celu zaznaczenie
- ustaw kétko tngce prostopadle do rury gtebokosci wcisniecia rury.

- obracaj obcinak wokdt rury, jednoczesnie
dociskajgc delikatnie kétko tngce.
2 - Doktadnie sfazuj zewnetrzng koricéwke rury.
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I TRANSAIR® RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ
Ciecie Rur

042 -060
0#76 - 100

OBCINAK PILNIK GRATOWNIK UNIWERSALNY

SZCZEKI DO RUR, NR. KAT.
EW02 M4 00 (942
EW02 M6 00 (260)
EW02 L1 00 (@76)
EW02 L3 00 (@100)

ZACISKARKA ELEKTRYCZNA,
NR. KAT.

EW01 00 01 (220V) OR

EW01 00 03 (110V)

1 - CIECIE RUR

@42 -60:1° maxi
@76-100:0,5° maxi

1. Ciecie rur:
- Widz rure w obcinak 2. Ostroznie, doktadnie sfazuj i ogartuj
- ustaw kétko tnace prostopadle do rury wewnetrzng i zewnetrzng krawedz rury przy
- obracaj obcinak wokét rury, jednoczesnie uzyciu pilnika do metalu.

dociskajac delikatnie kdétko tnace.
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2 - PRZYGOTOWANIE ZACISKARKI

Zwolnij blokade

szczeki w
zaciskarce®.

|

zaciskarce.

3 - WYKONANIE PRZETLOCZEN

Recznie otworz

szczeke i wsun ja na

koncowke rury, do
oporu.

Zamknij szczeke
na rurze, uruchom
zaciskarke do
chwili az ustyszysz
"szczek".

Umies¢ szczeke w

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

Zablokuj szczeke w

zaciskarce.

Otworz szczeke |
zdejmij jg z rury.
Ustaw koniec
szczeki na koricu
przettoczenia, aby
zapobiec nakfadaniu
sie przettoczen.
bracaj powoli rure.

Powtarzaj

te operacje

az uzyskasz
odpowiednig ilo$¢
przettoczen dla
danej srednicy.

042

060

076

0100

llosé
rzettloczen

WAZNE: PRZETLOCZENIA NIE MOGA SIE NAKLADAC!
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| ZLACZA TRANSAIR®
Informacje ogolne

ZLACZE WTYKOWE Z PIERSCIENIEM TRZYMAJACYM

Uszczelka

Nakretka

Pierscien
Trzymajacy

Podktadka

Ztacza  wtykowe dla  srednic @22 i do miejsca oznakowania. Wewnetrzny pierscien
@28 moga by¢ natychmiastowo poftgczone z  trzymajgcy automatycznie zabezpiecza potgczenie.
rurami Transair® po prostu wcidnij rure w ztgcze

SZYBKOZLACZE SKRECANE Z PIERCIENIEM ZACISKOWYM

Tuleja

Uszczelka

Pierscien

Klamrowy Nakretka

Rura

Szybkozigcza skrecane z pierscieniem zaciskowym  zaciskowych. Potgczenie pomiedzy nakretka a rurg
dla srednic @42 i @60 sa montowane bardzo jest zaciskane i zapewnia bezpieczne i szczelne
szybko przy pomocy podwdjnych pierscieni  potgczenie.

KLAMRA Z WKELADKA USZCZELNIAJACA

Sruba
Przettoczenie

Uszczelka

Whktadka
uszczelniajgca

Klamra

Klamry @76, @100, stanowig bezpieczne Wystarczy umiesci¢ wktadke uszczelniajgcg

potaczenie rur i ksztattek i dajg sie szybko pomiedy koricdwkani rur lub ksztattek. Nastepnie

montowad w instalacjach Transair®. zatozy¢ klamre, ktdrg skrecamy przy pomocy 4
srub.
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Montaz / Demontaz

022-28

OO

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

MONTAZ ZkACZENIA
EW11 0001

MONTAZ

DEMONTAZ
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|ZLACZA TRANSAIR®

042
060

1 2
.t-«.

™
pamy e
LD | — | O

WYMIANA ZLACZA PROSTEGO NA
TROJNIK *?
60 123

L

JLD:EIIII

1 - Obetnij rure i wykonaj przettoczenie.
(patrz str 141)

2 - Potacz rury

DODAWANIE TROJNIKA

9 Limml
. . 42 110
L L

DUl

1 - Obetnij rure i wykonaj przettoczenie.
(patrz str 141)

2 - Potacz rury
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Montaz / Demontaz

NZVLNOW VIFOMNYULSNI

¢
J

1 - Umies¢ wkiadke uszczelniajgcag na 5 - Lekko rozciggnij rury na zewnatrz klamry.
konicéwce rury, tak aby opierata sie o 6 - Nastepnie dokre¢ do oporu wszystkie 4
przettoczenie. Sruby

2 - Wez druga rure i wcisnij ja we wkiadke - min. momentem obrotowym 10Nm,
uszczelniajgcg z drugiej strony, tak aby sie - max. moment obrotowy: 40Nm
opierata o przettoczenie. 7 - W celu zapewnienia szczelnosci, dokrecanie

3 - Zatdz klamre na wktadke tak aby Srub powinno by¢ wykonane "na krzyz".

znajdowata sie w srodkowej czesci klamry.
4 - Dokre¢ wstepnie 4 sruby kluczem imbusowym
(6 mm).

W celu zapewnienia szczelnosci, dokrecanie srub powinno by¢ wykonane "na krzyz", jak pokazano
ponizej.

- - .
[
o W5
W celu demontazu klamry, wykonaj te same czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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|ZLACZA TRANSAIR®

Lol e e e

1x RX04 3xRRO1

m + k4

1x RX25 1xRRO1

b + % + iﬂm

1x EW06 1 x RX30 1xRRO1

il + WU + G

1x RR01L301/02 1xRX66 L3 L1 1xRRO1L101/02

D+ i}+r+{_: + ohH

1 x RRO1 1xRX30  1xVRO02 1xRX30 1xRRO1
N x EW06
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|SYSTEMY MONTAZOWE

NZVLNOW VIFOMNYLSNI

L N
i [ i
- : b
- >
! Dmax !

22 2,5 22 3
28 2,5 28 3
42 2,5 42 4
60 2,5 60 4
76 2,5 76 5
100 2,5 100 5

Do metalowego elementu kontrukcyjnego nalezy przymocowacé zawieszenia ER99 w ilosciach
zalecanych dla danej dtugosci instalacji, zachowujgc max. odlegtosci pomigedzy nimi.
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| SZYBKOZLACZA ODEJSCIOWE TRANSAIR®

Montaz odejsc

S

WIERTLA KORONOWE
DO RUR ZE STALI
NIERDZEWNEJ

EW09 00 22

EW09 00 30

[ =9

GRATOWNIK UNIWERSALNY WIERTARKA
DO RUR ZE STALI

NIERDZEWNEJ

6698 0402

w

1 - Do nawiercania otworéw w rurach ze stali 2 - Ostroznie ogratuj rure.
nierdzewnej uzyj wiertet koronowych:

° JA2 - @60: wiertto EW09 00 22 3 - Zatdz szybkozigcze odejsciowe i doktadnie
® 76 - @100: wiertto EW09 00 30 dokre¢ 2 sruby.




| GIECIE RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ

Wszystkie srednice

Dzieki swoim wtasciwosciom materiatowym, rury
ze stali nierdzewnej Transair® mozna gig¢ wedtug
ponizszych zasad.

Transair® R min. (mm) L min. (mm)
022 L4 125
028 56 125
042 84 125
P60 93 125
076 114 125
9100 152 125

L.min.

aD

Mtransair

NZVLNOWN VIFOMNYLSNI
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| PRAKTYCZNE INFORMACJE

Wymiary

RP02/RR02 Z (mm) / \ /
922 13 RRO2 N7 - RR02 N9 RP02 M4 - RP02 Mé
928 15
7] g z
N Tl
,,,,, A FEL OEN
: [ inlk 1
RP02 Z (mm) ‘ o : ‘
042 55 | |

060 64 % ‘ E%

\ 2N
RRO6 Z (mm) 4
022 1.2 RRO6 N7 - RR06 N9 RP06 M4 - RP06 M6
928 1.2 o - i
022 - > P28 1,6 i i
RP06 Z (mm) < N E @
042 2,6 ‘ {
L z z ‘ —
060 2,6 ‘
\
RPO04 Z1 (mm) Z2 (mm) 4
042 55 55
060 64 64
\
RRO4 Z1 (mm)  Z2(mm) - N O
022 11.7 1
028 15 15 RR04 N9 N7 RRO4 N7 - RRO4 N9
¢23->ﬂ22 12 16 - 7 ” B - ‘ 71 YAl ‘ -
( 5 s ﬁ ( g i
N “
Q 72 || - L1
‘ ‘ ‘\ \‘
\ | —




RX04

0976

@76 - > 042
@76 - > 060
2100

9100 - > @42
9100 - > B60
9100 - > @76

RR23/RX23
0922

0876

2100

Z1 (mm)
146
146
146
156
156
156
156
RX02
276
9100
RRO5
RRO5 N7 04
RRO5 N7 06
RRO5 N9 08
Z1 (mm)
12
146
156

Z2 (mm)
146
182
183
136
196
196
136

Z (mm)
189
227

Z (mm)
21
22
24

Z2 (mm)
14
63
76

4 N
RX04 L1 00 - RX04 L3 00
21
p2)
- /
4 N
RX02 L1 00 - RX02 L3 00
—_—
z
- /
4 N
RRO5 N7 04 - RRO5 N7 06
RRO5 N9 08
]
e
7 \
- /
4 N N
RR23 N7 06 RX23 L1 04 - RX23 L3 04
. —r ] 7
il
L | |11
L [ A {
22
- AN /

NZVLNOWN VIFOMNYLSNI
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| TRANSAIR®: ODEJSCIA ZE STALI NIERDZEWNEJ

| Aby spemi¢ wymagania dla instalacji sprezonego powietrza czy prézni w wymagajgcych branzach ( spozywcza, farmacia,
czy laboratoria), Transair® proponuje kompletna oferte zejs¢ o $rednicy @22 mm, ze stali nierdzewnej 316L.

| Il Te modularne zejscia wykorzystujgce technologie wtykowa sg tatwe w utrzymaniu czystosci i odporne na agre-
sywne czynniki ( lista zwigzkéw chemicznych dostepna na zadanie).

I W przemysle spozywczym mozna je instalowac w strefach produkcji zywnosci, gdyz spetniajg wymagania FDA-CFR21 ,
dla produktéw majgcych bezposredni kontakt z zywnoscig ( Stal 316L).

SPECYFIKACJA TECHNICZNA ZALETY | KORZYSCI

¢ Srednica zewnetrzna rury: 22 mm e Demontowalne do wielokrotnego uzytku

* Srednica wewnetrzna rury: 19,6 mm « Natychmiastowe potaczenie

® Zlgcza petno przeptywowe ¢ Modularne i tatwe do przebudowy

e Technologia potaczenia: wtykowa e Fatwe do czyszczenia i prac serwisowych

* Materiat (rury i Zigcza): stal nierdzewna 316L ¢ Odporne chemicznie na wiele agresywnych substancji

o Kazde ztacze pakowane 0sobno w plastikowy woreczek. (patrz karta Kompatybilnosci str.115)

e Uszczelka: FKM e 3 wyjsciowe wsporniki Scienne utatwiajg podtaczenie
e Cisnienie pracy: 0 do 10 bar VBRI,
e Temperatura pracy: - 20°C do + 120°C

e Préznia: 10 mbar (abs.)

Korpus

Pierscien \
trzymajacy

Uszczelka

Nakretka

Przykiad zastosowania w przemysle F&B:
Uzytkownicy potrzebujgw strefach "czystych", odejs¢ w
catosci wykonanych ze stali nierdzewnej o srednicy 22 mm.
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Instrukcja montazu i demontazu odej$¢ ze stali nierdzewnej

Montaz : wystarczy wcisnac¢ rure w

Demontaz : 1.Recznie odkre¢
ztgcze. nakretke i przesun na rurze.

Demontaz : 2. Zatéz czerwony
pierscien do demontazu na rure i

ponownie skre¢ nakretke.

—

—

=

Demontaz : 3. Wysun rure ze zigcza.

Demontaz : 4. Recznie odkreé
nakretke i usun czerwony pierscien do
demontazu.

Demontaz : 5. Wkre¢ nakretke w
korpus ztacza bez czerwonego
pierscienia do demontazu. Ztacze jest

gotowe do ponownego uzytku.

Odejscia te moga by¢é montowane do szybkoztaczy odejsciowych Transair®
serii aluminiowej (str.40/41) lub serii ze stali nierdzewnej (str. 129).

TFO3 N7 00
TF06 N7 00

RF06 N7 02

RF02 N7 00

RF02 N7 02

RF04 06 00

RF08 N7 06 02

RF35 06 04

EF25 00 04 02

VF04 00 06

EX01 N7 00

EW11 N7 00

O%bkawory )y

Opis

@22 Rura stal nierdzewna 316L, @22 L= 3m
@22 Rura stal nierdzewna 316L - L: 6 m

Zlacze proste ze stali nierdzewnej 316L @22 FKM
tuk 90° ze stali nierdzewnej 316L @22 (rura gieta)
Kolano 90° ze stali nierdzewnej 316L @22 FKM

Tréjnik ze stali nierdzewnej 316L GW G3/4"

Ztacze proste ze stali nierdzewnej 316L @22
Z gwintem gz G3/4" FKM

Wspornik Scienny ze stali nierdzewnej 316L GW G3/4"
> 3 wyjscia GW G1/2"

Zaslepka ze stali nierdzewnej 316L z uszczelkg FKM GZ
R1/2" do wspornika sciennego RF35 06 04

Zawor kulowy ze stali nierdzewnej 316L GZ -
GW R3/4" G3/4"

Obejma do rur ze stali nierdzewnej 316L bez wktadki
gumowej @22

Zestaw do demontazu ztaczek @22

Mtransair
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PRODUKTY PARKERA OD SPREZARKOWI

Filtry koalescencyjne i z weglem aktywowanym do sprezonego
powietrza i gazéw.

Wydajnos¢ do 31 250 m3/h. Cisnienie robocze do 350 bar.

Zaprojektowane do réznych sprezonych gazéw ( gaz naturalny, woddr, tlen, azot. argon,
hel etc.).

Spetniaja wymagania Norm i Instytucji Standaryzujgcych (PED, ASME VIl div.1 i div.2,
Ghost, China Stamp, LRofS, DNV, GL, ABS, etc.) wigcznie z ISO 12500 i ISO 8573.1.

Osuszacze zigbnicze

® Przeptyw do 26 400 m3/h

e Cignienie robocze do 40 bar

e Cisnieniowy punkt rosy +3°C

e System oszczedzania energii SMART SAVE

Transair® System aluminiowych rurociggow

Transair® to modularny, fatwy do przebudowy system aluminiowych rurociagdw.
Budowa instalacji sprezonego powietrza nie byta jeszcze nigdy tak tatwa.

Nadaje sie do przesytu: sprezonego powietrza, gazdw obojetnych(N2i Ar) i prozni.
Dostepne srednice : 16,5, 25, 40, 50, 63, 76, 100, 168 mm

Dostepne kolory : niebieski, szary i zielony. Gwinty BSP i NPT.

Osuszacze Adsorpcyjne do sprezonego : powietrza i gazéow

e \Wydajnosé do 14 500 m3/h. Cisnienie robocze do 350 bar.

o Cignieniowy punkt rosy -70°C .

® Zaprojektowane dla powietrza i innych gazow.

e Opatentowany system regeneracji prozniows;.

e Spefniajg wymagania Norm i Instytucji Standaryzujacych ( PED, ASME VI div.1 i div.2, Ghost,
China Stamp, LRofS, DNV, GL, ABS, etc.)

Osuszacze Membranowe

e Zaprojektowane do pracy w punkcie poboru, gdzie wielkos¢ urzadzenia ma istotne znaczenie.
* Wydajnosé do 1 000 m%h

e Cisnienie robocze do 10 bar

e Cisnieniowy punkt rosy - 40°C

¢ Nie potrzebujag zasilania energia elektryczna.

Systemy powietrza oddechowego

¢ Wydajnosé do 850 mé/h

e Cisnienie robocze do 16 bar

e Zgodne z ISO 12021 i Standardami Europejskiej Farmakopei

Chtodnice chtodzone powietrzem lub woda

® Przeptyw do 12.000 m%/h.

e Przeznaczone do pracy pod cisnieniem od O do 40 bar.

e Dostepne w wykonaniu ze stali nierdzewnej i innych materiatdw odpornych na agresywne
zwigzki chemiczne.

e Specjalna gama produktéw dla biogazu i gazu ziemnego

* Wersje wykonywane zgodnie z indywidualnymi wymaganiami.



DO MIEJSCA PRODUKCJI

Chtodnice przemystowe

e Chtodnice do wody technologicznej

e Moc chtodnicza do 757 kW

e Specjalne zabezpieczenie wewnegtrznej i zewnetrznej powierzchni przed czynnikami agresywnymi.
e Specjalne wersje dedykowane do aplikacji laserowych i biogazu.

e Na zyczenie wykonujemy montaz.

Spusty Kondensatu (dreny)

¢ Dla instalacji sprezonego powietrza o wydajnosci do 66 000m3/h
e Cisnienie robocze do 50 bar. Zaprojektowane do gazéw korozyjnych i powietrza.
e Plywakowe, czasowe, sterowane elektronicznie.

Transair® System ze stali Nierdzewnej

Transair® to modularny, tatwy do modyfikacji system z rur ze stali nierdzewnej
do budowy instalacji wody lodowej.

Nadaje sie do : wody przemystowej, olejow etc.

Dostepne srednice : 22, 28, 42, 60, 76 i 100 mm

Gwinty ztaczy : BSP i NPT

Separatory oleju

Dostepnych jest 7 modeli do uzdatniania kondensatu powstatego w wyniku sprezania
powietrza o przeptywie do 3600 m%/h.

Przemystowe i laboratoryjne generatory Azotu.

e Do produkgii ultra czystego Azotu ze sprezonego powierza.
¢ Wydajnos¢ Azotu do 150 m®/h

e Modularna budowa dla uzyskania wiekszych wydajnosci.

e Czystos¢ Azotu : od 95% do 99,5%

e Max cisnienie sprezonego powietrza na wejsciu 15 bar

e Max cisnienie Azotu na wyjsciu 13,5 bar

e Zgodne ze standardem EIGA dla przemystu spozywczego

Membranowe generatory Azotu

e Do wytwarzania bardzo czystego Azotu ze sprezonego powietrza

e \Wydajnos¢ Azotu do 300 mé/h

e Modularna budowa dla uzyskania wiekszych wydajnosci

e Czystosc¢ Azotu : od 95% do 99,5%

e max cisnienie na wyjsciu 13 bar

e Zmniejszenie zuzycia sprezonego powietrza na 1 m3 wyprodukowanego Azotu
zaprojektowane do aplikacji punktowe;.

Dodatkowe ustugi

e Analiza zanieczyszczen

® Analiza czastek statych

e Badanie wilgotnosci

¢ Analiza jakosci powietrza oddechowego
e Badanie nieszczelnosci

e Pakiety serwisowe

e Szkolenia serwisantéw w fabrykach
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PRODUKTY PARKER - OD SPREZARKOWNI

Parker oferuje optymalne rozwigzania pod wzgledem
ZUzyCia energii oraz wymagan dotyczacych jakosci.




DO MIEJSCA PRODUKCJI
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INDEKS

Transair®
000001 68

66021700

66195048

6677 25 A1

67980003



CAB6 A1 04 59 EA980603 43,92 EW02M400 132,140 RA261800 33 RRON702 124
CA86E4 02 59 EA9806 04 43,92 EW02 M5 00 132,140  RA26L8L3 33 RR0SN901 124
CA86E4 03 59 EF000002 62 EW030001 50  RA306300 37 RRO4N9 02 124
CAB6 E4 D4 59 EF000004 62 EW056300 37 RA0L100 37 RR1&AMA0S 127
CA86.U102 59,61 EF000006 62 EW05K200 37  RA30L300 37 RRI4M408 127
CA86 U103 59,41  EF000008 62 EWO05L100 37 RA30L8K2 37  RRI4M§08 127
CA86 U104 59,61 EF000203 62 EW05L1000] 130,131 RA31L800 37  RRI4M608 127
CA86U202 59,41  EF000204 62 EW05L101 130,131  RA33L124 37  RR23N7060] 127
CA86.U203 59,61 EF000304 62 EW05L300 37 RA33L324 37 RR23N70602 127
CA86U204 59,61  EF0004 06 62 EW05L301 130,131 RA44L10045 33 RR25M400 128
CA87 A102 59 EF000608 62 EW051800 37 RALLL30045 33 RR25M600 128
CA87 A103 59 EF020002 62 EW05M4 01 130,131 RA44 180045 33 RR25N70] 128
CA87 A1.04 59 EF020003 62 EW05Mé01 130,131 RA65 2504 40 RR25N702 128
CA87E4 02 59 EF020004 62 EW040001 131 RA654004 40 RR25N901 128
CA87E4 03 59 EF020006 62 EW060002 38 RA655004 40 RR25N9 02 128
CAB7 E4 D4 59 EF020203 62 EW060003 37,130 RA655008 40 RR61L108 40
CA87 U102 59.61  EF020204 62 EW060007 38 RA656304 40 RRe1L16 40
CA87 U103 59.61  EF020304 62 EW060008 37 RA656308 40 RR61L308 40
CA87 U104 59.61  EF020406 62 EW060007 38  RAsoLSLI 34 RRe1L316 40
CA87 U202 59.61  EF040102 63 EW060015 38 RASLSL3 34 RRe3L812 40
CA87 U203 59.61  EF040203 63 EW060017 38 RA692517 40 RR63L816 40
CA87 U204 59.61  EF040204 63 EW07.0001 26 RA694025 40 RR631820 40
CA%4 A1 06 59 EF040304 63 EW080003 48,74,132 RA695025 40 RR631824 40
CA94 A108 59 EF04 0406 63 EW090022 48,132 RA696325 40 RR82L10801 129
CA94 A1 10 59 EF060203 63 EW090030 48,90,132  RF02N7.00 153 RR82L10802 129
CA?4 EL 08 99 EF060204 63 EW090051 48,90 REOZN702 153 RR82130801 129
CAI4ELT0 59 EF060304 63 EW0900¢4 48,90 RE040600 153 RR82130802 129
CA4ELTS 99 EF060406 63 EW070070 48,90 REO6N702 153 RR82MA4 0601 129
CA94 U1 06 59 EF060408 63 EW090090 48,90  RFO8N70602 153 RR82M4 0602 129
CA%4 U1 08 99  EF060608 63 EWION701 132 RE350604 153 RR82M6 0601 129
CA94 U110 59 EF060810 63 EWION702 132 RP02M4 01 125 RR82Mé 0602 129
CA94 U208 59  EF100004 64 EWION901 132 RP02 M4 02 125 RX02L100 31,125
CA94 U210 59 EF11.0004 64 EWION9 02 132 RP02MS 01 125 RX021300 31,125
CA94 U213 59  EF120004 64 EW110001 132 RP02 M5 02 125 RX04L100 32,126
CPOT A102 58 EF130002 64 EW11N700 153 RPO04 M40 126 RX04L1M4 126
CPO1A103 98  EF130004 64 EX01L100 123 RP04M402 126 RXQ4L1Mé 126
CPO1 A104 5% EF140004 64 EX01L300 123 RPO4Ms 01 126 RX041300 32,126
CPO1 E4 02 98 EF150004 65 EX01M40Q 123 RP04M602 126 RXQ4L3L1 32,126
CPO1.E403 58 EF160004 65 EX01M600 123 RP06 M4 01 124 RX04L3M4 126
CPO1 E4 04 %8 EF170002 65 EXOIN7.00 153 RPO6 M4 02 124 RX04L3 M6 126
CPO1 U102 58 EF170004 65 FPO1L1O] 29,93 RPOeMe Q] 124 RX12L100 31,125
CP01.U103 58  EF25000402 153 FPO1L102 29,93 RP06M6 02 124 RX12L300 31,125
CPO1.U104 58 EF260601 57,65  FP01L302 29 RRO1L100 30 RX12M400 125
CPRO1 U202 98 EF260602 57.65  EPO1L303 29,93 RROTL1OI 124 RX12Me 00 125
CP01.U203 58 EF260802 57,65  FX01L802 29,93 RRO1L102 124 RX23L104 33,127
CRO1 U204 98  EF260803 57.65  RAO2L800 31 RRO1L300 30 RX231304 33,127
CP14A102 58 EF261002 57,65  RAD463 L1 32 RRO1L301 124 RX24L140 32
CP14A103 58  EF261003 57,65  RAO4LTL3 32 RRO1L302 124 RX24L150 32
CP14 Al 04 58 EF261004 57,65 RAD4L3LS 32 RRO1L800 30 RX24L163 32
CP14E4 02 58  EF261302 57,45  RAD4L800 32 RRO2N701 125 RX241340 32
CP14E403 58 EF261303 57,65  RAD4L863 32 RRO2N702 125 RX241350 32
CP14 E4 04 58  EF261304 57,45  RAD4L8LI 32 RRO2N901 125 RX241363 32
CP14.U102 58 EF261603 57,65  RAD4L8L3 32 RRO2N902 125 RX25L100 128
CP14.U103 58  EF261604 65 RA074000 33 RRO04N701 126  RX251300 128
CP14U1 04 58 EF262006 65 RA075000 33 RRO4AN702 126 RX30L100 130
CR14U202 98 EF262508 65 RA076300 33 RROAN? O] 126 RX30L10001 130
CP14.U203 58 EF263210 65 RA07L100 33 RRO4N902 126 RX30L300 130
CP14.U204 58 EF264012 65  RA07L10345 33 RRO4N9N701 126 RX30 M4 00 130
CP21.A106 5 ERO1L100 28,123 RAO7L300 33 RRO4N9N702 126 RX30Me 00 130
CP21.A108 58  ER01L300 28,123  RA07L30345 33 RRO5L120 36,128  RX64L150 34
CP21A110 5 ERO1L800 28 RA07L800 33 RRO5L124 3¢ RXe4L163 34
CP21E408 58  ER0TMA400 123 RA07L80345 33 RR05M408 128 RX64 L350 34
CP21.E410 58 EROTM6 00 123 RAI2L800 31 RRO5M410 128 RX641363 34
CPR21 E413 98 EROTIN700 123 RA25L104 34 RRO5MA T2 128 RX66L1Mé 127
CP21.U106 58 EROT.N9.00 123 RA25L304 34 RRO05M6 08 128 RX66L3L1 34,127
CP21U108 58 ER990502 52,133  RA25L804 34  RRO5M§ 16 128 RX66Mé M4 127
CP21.U110 5% ER990503 92,133 RA266300 33 RRO5Mé 20 128 TAO3L104 21
CP21U208 58 ER990602 52,133  RA26L100 33 RRO05N7040] 128 TAO3L304 27
CP21.U2.10 58 ER99.0603 52,133 RA26L140 33 RRO5N70402 128 TAO3L804 27
CP21U213 58  EW010001  50,74,132,140  RA26L150 33 RRO05N7060] 128 TAOGL104 27
EA90013 56  EW010003 50,74,132,140  RA26L163 33 RRO5N70602 128 TAO6L106 27
EA98 06 00 43,4992  EW02L100 50,74,132,140  RA26 L300 33 RRO05N9080] 128 TA06L304 27
EA9806 01 43,92 EW021300  50,74,132,140  RA261363 33 RRO5N9 0802 128 TA06L306 27
EA98 06 02 43,92 EW021800 50,74  RA26L3L1 33 RR04N701 124 TAO6L8 04 27
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TAO6 L8 06 27

TFO3 N7 .00 122,153
TFO3 N9 00 122
TF06 N7 00 122,153
TF06 N9 00 122
TX03 L100 122
TX03 L300 122
TX03 M4 00 122
TX03 M6 00 122
TX06 L100 122
TX06 L300 122
TX06 M4 00 122
TX06 M6 00 122
VF04 00 06 153
VRO1L100 38
VRO1 L300 38
VRO1L800 38
VR02 63 00 38
VR02 L100 38
VRO2 L101 130
VRO02 L102 130
VR02 L300 38
VRO02 L3 01 130
VR02 L3 02 130
VR02 L8 00 38
VR02 M4 01 130
VR02 M4 02 130
VR02 Mé 01 130
VR02 Mé 02 130
VR03 00 02 39,131
VR03 00 03 39,131
VR03 00 04 39,131
VR03 00 06 39,131
VR03 00 08 39,131
VR03 00 10 39,131
VR03 00 12 39,131
VR03 00 16 39,131
VR03 00 20 39,131
VR04 00 04 39,131
VR04 00 06 39,131
VR04 00 08 39,131
VR04 00 10 39,131
VR04 00 12 39,131
VR04 00 16 39,131
VRO04 00 20 39,131

Polityka Parker Transair skupia sie na ciagtym ulepszaniu naszych produktdw, w zwiazku z tym parametry niektérych z przedstawionych w katalogu produktdw moga ulegac zmianie.
Wszystkie wymiary, rysunki oraz zdjecia majg charakter pogladowy.
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Parker na swiecie

Europa, Bliski Wschod,
Afryka

AE - Zjednoczone Emiraty
Arabskie, Dubai

Tel: +971 4 8127100
parker.me@parker.com

AT - Austria, Wiener Neustadt
Tel: +43 (0)2622 23501-0
parker.austria@parker.com

AT - Europa Wschodnia,
Wiener Neustadt

Tel: +43 (0)2622 23501 900
parker.easteurope@parker.com

AZ - Azerbejdzan, Baku
Tel: +994 50 2233 458
parker.azerbaijan@parker.com

BE/LU - Belgia, Nivelles
Tel: +32 (0)67 280 900
parker.belgium@parker.com

BG - Butgaria, Sofia

Tel: +359 2 980 1344
parker.bulgaria@parker.com
BY - Biatorus, Minsk

Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

CH - Szwaijcaria, Etoy

Tel: +41 (0)21 821 87 00
parker.switzerland@parker.com

CZ - Czechy, Klecany
Tel: +420 284 083 111
parker.czechrepublic@parker.com

DE - Niemcy, Kaarst
Tel: +49 (0)2131 4016 0
parker.germany@parker.com

DK - Dania, Ballerup
Tel: +45 43 56 04 00
parker.denmark@parker.com

ES - Hiszpania, Madryt
Tel: +34 902 330 001
parker.spain@parker.com

Fl - Finlandia, Vantaa
Tel: +358 (0)20 753 2500
parker.finland@parker.com

FR - Francja, Contamine s/Arve
Tel: +33 (0)4 50 25 80 25
parker.france@parker.com

GR - Grecja, Ateny
Tel: +30 210 933 6450

HU - Wegry, Budadrs
Tel: +36 23 885 470
parker.hungary@parker.com

IE - Irlandia, Dublin
Tel: +353 (0)1 466 6370
parker.ireland@parker.com

IT - Wiochy, Corsico (MI)
Tel: +39 02 45 19 21
parker.italy@parker.com

KZ - Kazachstan, Atmaty
Tel: +7 7273 561 000
parker.easteurope@parker.com

NL - Holandia, Oldenzaal
Tel: +31 (0)541 585 000
parker.nl@parker.com

NO - Norwegia, Asker
Tel: +47 66 75 34 00
parker.norway@parker.com

PL - Polska, Warszawa
Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

PT - Portugalia, Leca da
Palmeira

Tel: +351 22 999 7360
parker.portugal@parker.com

RO - Rumunia, Bukareszt
Tel: +40 21 252 1382
parker.romania@parker.com

RU - Rosja, Moskwa
Tel: +7 495 645-2156
parker.russia@parker.com

SE - Szwecja, Spanga
Tel: +46 (0)8 59 79 50 00
parker.sweden@parker.com

SK - Stowacja, Banska Bystrica
Tel: +421 484 162 252
parker.slovakia@parker.com

SL - Stowenia, Novo Mesto
Tel: +386 7 337 6650
parker.slovenia@parker.com

TR - Turcja, Istanbul

Tel: +90 216 4997081
parker.turkey@parker.com
UA - Ukraina, Kijow

Tel: +48 (0)22 573 24 00
parker.poland@parker.com

UK - Wielka Brytania, Warwick
Tel: +44 (0)1926 317 878

ZA - Republika Potudniowej
Afryki, Kempton Park

Tel: +27 (0)11 961 0700
parker.southafrica@parker.com

Ameryka Pétnocna

CA - Kanada, Milton, Ontario
Tel: +1 905 693 3000

US - USA, Cleveland
Tel: +1 216 896 3000

Azja i Pacyfik
AU - Australia, Castle Hill
Tel: +61 (0)2-9634 7777

CN - Chiny, Shanghai
Tel: +86 21 2899 5000
HK - Hong Kong

Tel: +852 2428 8008

IN - Indie, Gurgaon
Tél: +91 124 459 0600
legris.india@parker.com
JP - Japonia, Tokio
Tel: +81 (0)3 6408 3901

KR - Korea Potudniowa, Seulu
Tel: +82 2 559 0400

MY - Malezja, Shah Alam
Tel: +60 3 7849 0800

NZ - Nowa Zelandia, Mt Wellington
Tel: +64 9 574 1744

SG - Singapur

Tel: +65 6887 6300

TH - Tajlandia, Bangkok
Tel: +662 186 7000

TW - Tajwan, Taipei
Tel: +886 2 2298 8987

Ameryka Potudniowa

AR - Argentyna, Buenos Aires
Tel: +54 3327 44 4129

BR - Brazylia, Sao Jose dos Campos
Tel: +55 800 727 5374

CL - Chile, Santiago
Tel: +56 2 623 1216

MX - Meksyk, Toluca
Tel: +52 72 2275 4200

Centrum informacji o produktach

B tatna infolinia: 00 800 27 27 5374
parker.greece@parker.com parker.uk@parker.com ezptatna Infofinia
(z AT, BE, CH, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR,
IE, IL, IS, IT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RU, SE,
SK, UK, ZA)
© 2018 Parker Hannifin Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone Catalogue CAT/T0061/PL 06/2018

Low Pressure Connectors Europe

Transair Business Unit
Parc Alcyone - Building D
1, rue André et Yvonne Meynier

CS 46911 - 35069 Rennes - France

Tel: +33 (0)2 99 25 55 00
Fax: +33 (0)2 99 25 56 47
www.parkertransair.com

ARA =

PNEUMATIK

ul. Wyscigowa 38, 53-012 Wroctaw
tel. 71 364 72 82, ara@arapneumatik.pl

www.arapneumatik.pl
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